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Nakamura-Tome AS-200MY
CNC-Drehen / 1-Revolver

Produktivitätssteigerung zu optimierten Kosten
Die äusserst kompakte AS-200 ist die perfekte Maschine für den Einstieg in die
anspruchsvolle CNC-Drehbearbeitung. Qualität, Präzision und Zuverlässigkeit zu einem
unschlagbaren Preis.

Highlights

Hohe Antriebsleistung–
80mm Revolver mit ± 41mm Y-Verfahrweg–
Werkzeuglängen bis 110mm–
Reitstockfunktion–
Präzise Gewinde ab M0.8 möglich–
Kompakte Stellfläche–

Diese Maschine wurde zu 100% mit erneuerbarer Energie hergestellt.
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Technische Daten

Kapazität  

Drehdurchmesser max. 290mm 

Drehlänge max. 300mm 

Stangendurchlass max. 71mm 

Futterdurchmesser 215mm 

  

Hauptspindel  

Stangendurchlass 65mm, 71mm* 

Spindelnase A2-6 

Antriebsleistung FANUC 15/11kW 

Spindeldrehzahl stufenlos bis max. 4500min-1 

  

C-Achse Hauptspindel  

Inkl. Spindelbremse  

Eilgang 600min-1 

Vorschubgeschwindigkeit 1-4800°/min 

Eingabefeinheit 0.001° 

  

NC - Reitstock*  

Pinolenkonus MK - 4 

Pinolenhub 80mm 

Verfahrweg 200mm 

Mass zwischen Zentren 427mm 

  

Werkzeugrevolver  

Antriebsleistung 5.5 / 3.7kW 

Drehzahl stufenlos bis 6000min-1 

https://www.waltermeier.solutions/


Nakamura-Tome AS-200MY

Walter Meier (Fertigungslösungen) AG, Telefon: +41 44 806 46 46, www.waltermeier.solutions 3 von 5

Stationen 12, 15* 

Positionen 24, 15* 

Werkzeuge quadratisch 25 x 25mm 

Werkzeuge rund Ø 32mm 

Mit * gekennzeichnete Werte sind optional verfügbar  

  

Verfahrwege  

Verfahrweg X-Achse 227.5 / 212.5mm 

Z-Achse 320mm 

Y-Achse +/- 41mm 

inklusive Gewindefräsen (Helical interpolation)  

Eilgänge X-Achse 24m/min 

Z-Achse 36m/min 

Y-Achse 6m/min 

  

Allgemeine Daten  

Schrägbett 30° 

Platzbedarf L x B x H* 1655 x 1665 x 1852mm 

Luftbedarf* 100Nl/min 

Gesamtanschlusswert* 24kVA 

Gewicht* 3'200kg 

*Werte abhängig von Optionen + Zubehör  

  

Peripherie Optionen  

Vorbereitung Absaugung 100mm 

Steuerung
Steuerung Nakamura-Tome Fanuc

15“ Farbbildschirm–
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NT Nurse – Schnittdrucküberwachung, Werkzeugzähler, Schwesterwerkzeuge etc.–
NT-Work-Navigator (Drehmoment-Typ)–
Overload detection, Airbag-function – Überlast-Erkennung–
Erweiterte Werkzeugkorrekturen 64 Paare–
Teileprogrammspeicher 1280 m (512 kB)–
Registrierbare Programme 400–
Direktes Gewindeschneiden Hauptspindel–
Direktes Gewindeschneiden angetriebene Werkzeuge–
Abbrechen des direkten Gewindeschneidens – Thread cutting retract–
Präzisions-Bahnsteuerung – Look ahead control–
Lineare Beschleunigung/ Abbremsung nach der Vorschubinterpolation – Linear acceleration/deceleration after–
cutting feed interpolation
Werkstück-Koordinaten-System – Workpiece coordinate system–
Direkte Zeichnungsmass-Programmierung oder Anfasen und Verrunden – Direct drawing dimension programming–
or Chamfering/corner rounding
Programmierbare Dateneingabe – Programmable data input–
Kunden-Makro – Custom macro–
Zusätzliche Kunden-Makro-Variablen – Additional custom macro common variables–
Mehrgängiges Gewindeschneiden – Multiple repetitive canned cycle II–
Festzyklus für das Bohren, Gewindebohren – Canned cycle for drilling, tapping–
Hintergrund-Programmierung – Background editing–
Erweiterte Teileprogramm-Editierung – Extended part program editing–
Anzeige Laufzeit + Anzahl Werkstücke – Run time and parts number display–
Polarkoordinaten-Interpolation – Polar coordinate interpolation–
Mantelkurven-Interpolation – Cylindrical interpolation–
Mehrkant-Drehfunktion – Polygon turning function–
Ethernet, USB – Schnittstelle–

Grundausrüstung
Kühlmittelsystem Grundfos 250W, Tankinhalt 90 l–
Standard-Hohlspannzylinder mit Zugrohr–
Vollverkleidung mit Sicherheitsverriegelung der Schiebetüre–
Spanndruck-Sicherheits-Verriegelung–
Hydraulik-Druckwächter–
Fusspedal Futter AUF/ZU–
Automatisches Schmiersystem–
Arbeitsraumbeleuchtung–
Transformer 400/200 VAC–
Spindeldrehzahl-Korrekturschalter–
Maschinenfarbe (Space Color III): Maschinengehäuse RAL 7035 Lichtgrau, Maschinensockel: RAL 7024 Graphitgrau,–
Türe RAL 7015 Schiefergrau (annähernd)
Vorbereitung für Teilefänger Typ A–
Sicherheitsausrüstung nach CE–
1 Satz technische Unterlagen–
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Maschinenlayout
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