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Nakamura-Tome SC-100X²
Centre de tournage CNC / 2-tourelle

Qualité et précision jusqu’au détail – la nouvelle Nakamura-Tome SC-100X² avec
contre-broche et tourelle supplémentaire est le garante d’une production rentable des
pièces exigeantes.

Points forts

Machine compacte–
Réduction du temps de mise en train avec 33 outils–
Préhenseur pièce et bande transporteuse intégrés–
Utilisation facile grâce à l'écran tactile LCD de 15 pouces–
Réduction du temps de cycle avec l'usinage par Super Imposed–

Cette machine a été fabriquée avec une énergie 100% renouvelable.
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Spécifications techniques

Capacité  

Diamètre de tournage max. 195mm 

Longueur de tournage max.  400mm 

Passage de barre max.  51mm 

Diamètre du mandrin  152mm 

  

Broche principale   

Passage de barre 51mm 

Nez de broche  A2-5 

Puissance d’entraînement FANUC  11/7.5kW 

Vitesse de broche, en continue jusqu’à  6'000min-1 

  

Contre broche  

Passage de barre 42mm 

Nez de broche  A2-5 

Puissance d’entraînement FANUC  7.5/5.5kW 

Vitesse de broche, en continue jusqu’à  6'000min-1 

  

Axe C broche principale / Contre broche  

Y compris frein de broche   

Avance rapide  600min-1 

Vitesse d'avance  1-4800°/min 

Incrément le plus petit 0.001° 

  

Tourelle  

Puissance d’entraînement  7.1/2.2kW 

Vitesse de rotation  6'000min-1 
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Stations piloté  12 

Positions  12 (max. 24) 

Outils carrés  20x20mm 

Outils ronds Ø 25 

  

Tourelle suplementaire  

Stations 9 

Outils carrés  20x20mm 

Outils ronds Ø 25mm 

  

Pince à outils  

Diamètre 15-51mm 

Longeur 30 - 100mm 

Poids jusqu'à 1,5 kg 

  

Courses   

Course axe X1/X2 150mm 

Axe Z1/Z2 400mm 

Axe Y +/- 40mm 

Avec fraisage de filets (interpolation hélicoïdale)   

Avances rapides axe X1/X2 20m/min 

Axe Z1/Z2 36m/min 

Axe Y 6m/min 

  

Données générales   

Inclinaison du banc  30° 

Encombrement L x P x H*  30722 x 1973 x 1799 

Consommation d’air *  100Nl/min 

Consomation totale*  39kVA 
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Poids*  6500kg 

* Valeurs dépendent des options et accessoires   

  

Peripherie Options  

Preparation épurateurs pour brouillard d'huile 125mm 

Commande
Commande Nakamura-Tome  FANUC 0i-TF PLUS

Écran couleur 15″–
LUCK-BEI II – (NT Manual Guide i) – Soutien à la programmation–
NT Nurse 2 – Surveillance de la pression de coupe, compteur d’outils, outils jumeaux, etc.–
NT-Work-Navigator – (type de couple)–
Détection de surcharge – Overload detection, Airbag-function–
Corrections avancées d’outils, 99 paires–
Mémoire de programme des pièce, 5120 m = 2048 kB–
Programmes enregistrables: 1000 (500 par tourelle)–
Filetage direct à l’outil avec broche principale–
Filetage direct à l’outil avec outils entraînés–
Annulation du filetage direct à l’outil–
Commande de la trajectoire de précision–
Accélération/freinage linéaire après l’interpolation d’avance–
Système de coordonnées de pièces à usiner–
Programmation directe de données de dessin / chanfreinage et arrondissement–
Saisie de données programmable – Programmable data input / G10–
Macro client B–
Variables supplémentaires de macro client–
Filetage à l’outil en plusieurs passes–
Cycle fixe pour le perçage, le taraudage–
Programmation en arrière-plan – Background editing–
Modification avancée du programme de pièces–
Affichage de la durée de fonctionnement et du nombre de pièces usinées–
Interpolation coordonnées polaires–
Interpolation cylindrique–
Tournage polygonal (sans porte-outils)–
Tournage oscillant – sur un axe à la fois (X ou Z) G8.5 P2 (Coupe oscillante ON# Z0. I0,5 K1,2)                       P :–
Coupe oscillante ON (P2) / OFF (P0)
Interface USB/Ethernet–

Équipement de base
Système de liquide de refroidissement Grundfos 600W, env. 5 bar / 20l/min  contenance du réservoir 150 l, avec–
clapets anti-retour
Cylindre de serrage creux standard avec tube de traction–
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Carénage complet avec verrouillage de sécurité de la porte coulissante–
Verrouillage numérique de sécurité du mandrin (Interlock)–
Blocage de broche (goupille de verrouillage) – ne s’applique pas à la version avec axe C–
Détecteur de pression hydraulique–
Pédale mandrin OUVERT / FERMER–
Système de graissage automatique–
Éclairage de l’espace de travail–
Tablette pour outils–
Transformateur–
Commutateur de correction du régime de broche–
Coloris de la machine (Space Color III) : carter de la machine RAL 7035 gris clair, socle de la machine : RAL 7024 gris–
graphite, portes RAL 7015 gris ardoise (proche)

Équipement de sécurité selon la norme CE–
Synchronisation broches–
Interface pour avance-barres LNS/IEMCA–
Compensation thermique–
Interrupteur à flotteur pour arrêt machine en cas de manque d’émulsion–
Arrosage au dessus de la broche principale–
Arrosage au dessus de la contre-broche CN–
Dispositif de soufflage mandrin modèle fixe–
Préparation pour filtre brouillard d’huile (ø 125 mm)–
Déclenchement automatique du courant–
Verrouillage numérique de sécurité du mandrin (Digital Chuck Interlock)–
Dispositif de préhension de pièces incl. convoyeur de pièces pour boîtier–
1 ensemble de documents techniques–
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Disposition de la machine
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