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WILTER MEIER

solutions that fit






Geschatzte Kunden

Fertigungsldsungen, die passen: Das Markenver-
sprechen von Walter Meier kommt im Bereich der
Funkenerosion/EDM besonders stark zum Tragen.
Der gezielte Einsatz von elektrischer Entladung macht
gerade hier dusserst prazise Bearbeitungen maglich.

Als Inr Partner fur alle Aspekte des Werkzeug- und
Formenbaus geben wir Ihnen mit dieser Broschure
einen umfassenden Uberblick Uber unser Sortiment
in die Hand.

Wir winschen Ihnen spannende Impulse!
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Walter Meier bewegt die Industrie. Im E-Shop finden Sie
dazu unser vollstandiges Sortiment. Rund um die Uhr.

wwwwaltermeier.solutions/shop



Walter Meijer bietet Ihnen
alles, was Sie fur Bestwerte
beim Erodieren brauchen.




AGILER, GENAUER - WALTER MEIER

Mit unserem Sortiment prasentieren wir Ihnen ein Komplett-
programm, das Verbrauchsmaterialien, Elektrodenwerkstoffe,
Spannsystemldsungen und Maschinen umfasst. Mit unseren
praxisbewdhrten Produkten unterstitzen wir Ihre Ablaufe

und begleiten Sie von A bis Z mit durchdachten Losungen.

Die wachsenden Anforderungen an die Prazision der Werksticke
und die Effizienz der Fertigungprozesse erfordern permanente
Optimierung aller Elemente. Dieser branchenUbergreifenden
Entwicklung begegnen wir mit Technologie, die begeistert, sowie
mit kundenspezifischen Sonderldsungen. Langjahrige Erfahrung
und unsere Partnerschaften mit starken Zulieferern bilden

die Grundlage fur zuverlassigen und kompetenten Service bei
kurzen Lieferzeiten.







Neueste Technologien erlauben der
funkenerosiven Fertigung die Bearbeitung
komplexester Formen und filigraner
Konturen, und dies bei zunehmenden
Schnittgeschwindigkeiten. Unsere
Universalerodiermaschinen bedienen
hochgenau eine Vielzahl von Prozessen,
wobei sie hdchste Formgenauigkeit
erreichen —unter Einhaltung minimaler
Toleranzen. Zuverlassig %ertigen sie
mit makelloser Oberflachenqualitat und
perfektem Schnitt an allen leitenden
Materialien, unabhangig von inrer Harte.
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Beschichtet, blank oder fein: Mit unseren
Prazisionsdrahten bedienen wir unter-
schiedlichste Produktionsbedurfnisse
und ermaoglichen kurze Lieferzeiten aus
unserem eigenen, umfassenden Lager.
Dabeilegen wir héchsten Wert auf die
fachmannische Lagerung, das Handling
und die schnelle Lieferung der Ware.
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WIR HABEN EINEN GUTEN DRAHT
ZU BESTER QUALITAT

Im Sinne héchster Qualitat und individueller Losungen pflegen
wir langjahrige Partnerschaften mit international renommierten
Herstellern von Drahten fur die Funkenerosion. Denn Prazision
liegtim Detail.

bedraEDM Technos

HITACHI < SUMITOMIO
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STANDARD MESSING

Messingdraht blank

Die Revolution fur blanke Messingdrahte

betterbrass ONE.S bedra EDM
Kernmaterial CuZn40

Oberflache blank

Zugfestigkeit 900 N/mm?

Dehnung 1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
K160 . . .
K200 . .
K250 *

K 355 . .
Ps . .

P10 ° .
P15 . .

Messingdraht blank

Quznao

Standard-Messingdraht mit gutem Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis

boline brass bedra EDM
Kernmaterial CuZn40

Oberflache blank

Zugfestigkeit 1000 N/ mm?
Dehnung 1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
K160 . . .
K200 . . .
K250 . . .
P10 . . .
P15 . .

Messingdraht blank

Harter, gerichteter & paraffinfreier Messingdraht

bercocut® pro 900 bedra EDM

Kernmaterial CuZn37

Oberflache blank

Zugfestigkeit 900 N/mm?

Dehnung 1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30

K160 . . .

K200 . .

K250 .

K 355 ° *

P5 . .

P10 i °

P15 . .
@

Messingdraht blank

Harter Messingdraht fur hdchste Anspriiche, paraf-
finfrei speziell fur FANUC-Maschinen.

HBZ-U(N) Hitachi
Kernmaterial CuZn37

Oberflache blank

Zugfestigkeit >1000 N/mm?
Dehnung ~0.4%

@ (mm) 0,10 0,15 0,20 0,25
K125 . . . .

K 160 . .

K 200 . .
P5 . .

P10 . .
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HOCHSTE PRAZISION

Gammaphasendraht

l

cuzn |

Gamma-Phasen-Draht fiir hohe Schneidleistung
in Verbindung mit héchster Préazision auf AGIE-Ma-

schinen

topas® plus G bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Spezialschicht
Zugfestigkeit 900 N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra8 . . .

bedral6 . .

K250 . .

Messingdraht verzinkt

Ihr Einstieg in die A-Technologie-Klasse

cobracut® Typ AS bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Zn

Zugfestigkeit 950 N/ mm?

Dehnung 1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
K200 .

Messingdraht verzinkt

Far héchste Prazision auch bei groken Koniken auf
AGIE-Maschinen mit Toroid-Fiihrung

cobracut® Typ G bedra EDM
Kernmaterial CuZn37
Oberflache Zn behandelt
Zugfestigkeit 900 N/ mm?
Dehnung >1%
@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra8 . . : :
bedral6 . . .
K250 . . .
K355 . .

* Automatische Einfadelung nicht garantiert
Messingdraht verzinkt I

iz |

Harter zinkbeschichteter Erodierdraht fir héchste
Prazision

cobracut® Typ A bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Zn

Zugfestigkeit 900 N/ mm?

Dehnung 1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra4 .

bedra8 . . : :
bedral6 . . .
K250 . . .
K355 o o

* Automatische Einfadelung nicht garantiert



Messingdraht verzinkt
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I

Far héchste Prazision auf japanischen Maschinen

megacut® TYP A bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Zn behandelt
Zugfestigkeit 900 N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra8 . . . o
bedral6 . . .
P5 . . . .
P10 . . .
P15 . . .
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MAXIMALE SCHNEIDLEISTUNG

Hochleistungsdraht
TRIMPAC

Neue Generation der EDM-Hochleistungsdrahte
mit patentierter bedra TRIMPAC® Technologie

gapstar® ONE.9 bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache TRIMPAC
Zugfestigkeit 900 N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra8 . . .
bedral6 . . .
K250 . .
K355 . .
PS . (] .
P10 . . .
P15 . . .
Gammaphasendraht

Gammaphasendraht

Schnellschneidedraht fir Charmilles-Maschinen

mit X-Technologie

topas® plus X bedra EDM
Kernmaterial Cu

Oberflache hochzinkh. Messing
Zugfestigkeit 500 N/ mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,20 0,25 0,30 0,33
bedra8 . .

bedral6 . . .
K250 . . .
K355 . . .
P10 . .

P15 . .
Gammaphasendraht

Gammaphasendraht fiir héchste Anspriiche an
Schneidleistung und Prozesssicherheit auf AGIE-

Schnellschneidedraht fur AGIE- und alle gdngigen
japanischen Maschinen

und japanischen Maschinen

topas®plus D bedra EDM
Kernmaterial CuzZn20

Oberflache hochzinkh. Messing
Zugfestigkeit 800 N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,20 0,25 0,30 0,33
bedra8 . .

bedral6 . . .
K250 . . .
K355 . . .
P5 . .

P10 . .

P15 . .

topas® plus H bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Gamma-Messing
Zugfestigkeit 800 N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,20 0,25 0,30 0,33
bedra8 . . .

bedral6 . . . .
K 250 . . . .
K355 . . .
P5 . . .

P10 . . .

P15 . . .
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Gamma-Messingdraht

Fiir hohe Schneidleistung und Prézision auf japani-
schen Maschinen

iz |

megacut® plus bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Gamma-Messing
Zugfestigkeit 900 N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
K 160 °

P5 .

P10 .

P15 .
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Hochleistungsdraht r
TRIMPAC

cuznsr |

Neue Generation der EDM-Hochleistungsdrahte
mit patentierter bedra TRIMPAC® Technologie -

Hochleistungsdraht r
TRIMPAC

Neue Generation der EDM-Hochleistungsdréhte
mit patentierter bedra TRIMPAC® Technologie - ex-

weiche Version fir konische Schnitte

gapstar® ONE.5

bedra EDM

Kernmaterial

CuzZn37

Oberflache

TRIMPAC

Zugfestigkeit

500 N/mm?

Dehnung

>10%

@ (mm) 0,15

0,20 0,25 0,30

bedra8

bedral6

K250

K355

P5

P10

P15

traweiche Version fur extreme Koniken

gapstar® ONE 4

bedra EDM

Kernmaterial

CuzZn37

Oberflache

TRIMPAC

Zugfestigkeit

430 N/mm?

Dehnung

>30%

@ (mm) 0,15

0,20 0,25

0,30

bedra8

bedral6

K250

K355

P5

P10

P15

Znbehandelt

Messingdraht verzinkt

Weicher zinkbeschichteter Erodierdraht fiir koni-
sche Schnitte

Messingdraht verzinkt I
\

Cuzns7

Fur konische Schnitte auf japanischen Maschinen

cobracut® bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Zn behandelt
Zugfestigkeit 500 N/mm?

Dehnung >15%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra4 o .

bedra8 . o

bedral6 . o

K 250 . .

megacut® Typ T bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Zn behandelt
Zugfestigkeit 500 N/mm?

Dehnung 15%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra8 . .

bedral6 . .

P5 B .

P10 .

P15 .
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Spezidschicht

Messingdraht blank Gammaphasendraht I
aznsy cuzea |
Weicher, paraffinfreier Messingdraht Schnellschneidedraht fiir Charmilles- und andere
Maschinen speziell bei konischer Bearbeitung
bercocut® pro 500 bedra EDM
topas®plus S bedra EDM
Kernmaterial CuZn37
Oberflache blank Kernmaterial CuZn37
Zugfestigkeit 500 N/mm? Oberflache Spezialschicht
Dehnung 15% Zugfestigkeit 500 N/ mm?
Dehnung >10%
@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
K 160 . . @ (mm) 0,20 0,25 0,30 0,33
K200 . bedra8 . .
K250 . bedral6 . .
K355 K250 . .
P5
P10

P15
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FEINDRAHTE

Feindraht

I

auzn |

Far hohe Anforderungen bei der Mikroerosion

microcut® CCA bedra EDM
Kernmaterial CuZn37

Oberflache Zn behandelt
Zugfestigkeit * 1000N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,05 0,06 0,07 0,10
20000 m . .
30000m . .
60000 m .
Feindraht

Far anspruchsvollste Mikroerosionsanwendungen
die eine noch hdhere Zugfestigkeit erfordern

microcut® MF2A

bedra EDM

Kernmaterial

Cu-beschichteter Stahl

Oberflache Gamma-Messing
Zugfestigkeit* 2.300 N/ mm?
Dehnung >1%

@ (mm) 0,05 0,06 0,07 0,10
5000m . .

10000 m . .

20000 m . .
30000 m . .

Feindraht

I\

Spezialegerungl

Gamma-Phasen-Feinstdraht fur wirtschaftliche
Bearbeitung in der Mikroerosion

microcut® SF

bedra EDM

Kernmaterial

Speziallegierung

Oberflache Gamma-Messing
Zugfestigkeit* 1200N/mm?
Dehnung >1%

@ (mm) 0,07 0,08 0,09 0,10
20000 m . .
30000m . .
60000 m .
Feindraht

Statl

Fiir héchst anspruchsvolle Anwendungen -
hervorragende Prazision und Oberflachenglite,
geeignet flr alle Drahterodiermaschinen mit Fein-

drahttechnologie.

SP-Z Technos
Kernmaterial Stahl hochfest
Oberflache Zink, Spezial
Zugfestigkeit* 2160 N/mm?

Dehnung <0,2%

@ (mm) 0,04 0,05 0,07 0,10*
5000 m . . . .
10000 m . . . .
20000 m . . .

*Zugfestigkeit fur 0,10 mm = 1960 N/m?
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KONTAMINATIONSFREI

Messingdraht mit
Nickelbeschichtung

cuznzo!

Die innovative Lésung zur kontaminationsfreien
Drahterosion

confreecut ONE bedra EDM
Kernmaterial CuzZn20

Oberflache Ni (pure sheath technology)
Zugfestigkeit 800 N/mm?

Dehnung >1%

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra8 . . o
bedral6 o . .

P 5 . ° .

P10 o .
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DRAHTELEKTRODEN ABLAUFZEITEN

Drahtdurch-  Nominalgewicht Lauflange Ablaufzeiten [h] je Spule bei Aulaufgeschwindigkeiten
Spulentyp messer [mm] je Spule [kg] je Spule [m]* 6m/min 9m/min 12m/min 15m/min
bedra 4 0,15 4 26.800 74 50 37 30
0,20 4 15.100 42 28 21 17
0,25 4 9.600 27 18 13 11
0,30 4 6.700 19 1 9 7
bedra8 0,15 8 53.600 149 99 74 60
und K160 0,20 8 30.100 84 56 42 33
mit 8 kg 0,25 8 19.300 54 36 27 21
0,30 8 13.400 37 25 19 15
0,33 8 11.100 31 21 15 12
bedra16 0,20 16 60.300 168 112 84 67
0,25 16 38.600 107 71 54 43
0,30 16 26.800 74 50 37 30
0,33 16 22.100 61 41 31 25
K100 0,15 1,6 10.700 30 20 15 12
0,20 1,6 6.000 17 11 8 7
0,25 1,6 3.900 11 7 5
0,30 1,6 2.700 8 5 4 3
K125 0,15 3,5 23.400 65 43 33 26
0,20 3,5 13.200 37 24 18 15
0,25 3,5 8.400 23 16 12 9
0,30 3,5 5.900 16 11 8 7
K160 0,15 6 40.200 112 74 56 45
mit 6 kg 0,20 6 22.600 63 42 31 25
0,25 6 14.500 40 27 20 16
0,30 6 10.000 28 19 14 11
K200 0,20 16 60.300 168 112 84 67
0,25 16 38.600 107 71 54 43
0,30 16 26.800 74 50 37 30
0,33 16 22.100 61 41 31 25
K250 0,20 25 94.200 262 174 131 105
0,25 25 60.300 168 112 84 67
0,30 25 41.900 116 78 58 47
0,33 25 34.600 96 64 48 38
K355 0,20 45 169.500 471 314 235 188
0,25 45 108.500 301 201 151 121
0,30 45 75.300 209 139 105 84
0,33 45 62.300 173 115 87 69
P3 0,15 3 20.100 56 37 28 22
0,20 3 11.300 31 21 16 13
0,25 3 7.200 20 13 10 8
0,30 3 5.000 14 9 7 6
P5 0,15 5 33.500 93 62 47 37
0,20 5 18.800 52 35 26 21
0,25 5 12.100 34 22 17 13
0,30 5 8.400 23 16 12 9
0,33 5 6.900 19 13 10 8
P10 0,20 10 37.700 105 70 52 42
0,25 10 24.100 67 45 33 27
0,30 10 16.700 46 31 23 19
0,33 10 13.800 38 26 19 15
P15 0,20 20 75.300 209 139 105 84
0,25 20 48.200 134 89 67 54
0,30 20 33.500 93 62 47 37
0,33 20 27.700 77 51 38 31
BK100 0,02-0,10 5.000 14 9 7 6
0,05-0,10 10.000 28 19 14 11
bedra4 0,02-0,10 10.000 28 19 14 11
0,05-0,10 20.000 56 37 28 22
0,07-0,10 30.000 83 56 42 33
0,10 60.000 167 111 83 67

* Gultig fur Vollspulen mit CuZn-Legierung der Dichte 8,45 kg/dm3
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Maximale Prazision: Unsere Systeme
produzieren erstklassiges Prozesswasser
mit idealem pH-Wert bei niedrigstem
Leitwert. Qualitativ hochwertiges Wasser
wirkt sich neben der Genauigkeit in der
Fertigung auch auf die Wirtschaftlichkeit
aus. Niedrigere Korrosionsneigung an
Werkstuck und Maschine verlangern die
kontinuierlichen Stand- und Laufzeiten.
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DEIONISIERSYSTEM E.KO IONISER® 1501 UND 1502

oNnNseR"

Typ 1501 fir Standardapplikationen, Typ 1502 fir Hartmetallbereich

Technische Daten fiir beide Gerate easvataI
— Masse (txb xh) 660 x 370 x 1150 mm

- Gewicht 160 kg

— Anschllsse CPC "

— Max. Durchflussmenge 401/min

— Min. Durchflussmenge 11/min

— Max. Betriebsdruck 5 bar

— Max. Eingangsleitwert 2500 pS/cm’

— Leitwert <0,01uS/cm’

— Zul. Eingangs ph-Bereich 6,5-9,5
— Gegenwert Mischbettharz ~ ~ 200 Liter

Mittels CPC-Schnellkupplungssystem wird das Gerat kundenseitig
unkompliziert an den Wasserkreislauf angeschlossen/abgehéngt.
Das passende Anschlusskit erlaubt Ihnen, den E.KO IONISER® 1501
an alle gangigen Drahterodiermaschinen anzuschliessen.

Das Gerat wird auf Mietbasis zur Verfigung gestellt und bleibt
Eigentum der Firma easymetal. Walter Meier liefert ausschliesslich
im Austauschverfahren.
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E.KO IONISER® 1501 E.KO IONISER® 1502

Optimal fUr Standardapplikationen. Optimal fUr spezielle Materialien.
- Standardapplikationen - Hartmetall

- Aluminium - Kupfer, Grafit, Titan

- Kupfer, Titan - Kobaltwerkstoffe

- Polykristalline Diamanten (PCD) - Sintermetallwerkstoffe

- Pulvermetallurgische Stahle

be clean

Vergleich von E.KO IONISER® zu Mischbettharz

— Schutz vor Korrosion und Ablagerungen
Konseqguentere Entfernung von Sulfaten und Nitraten aus dem Was-
ser.

- Garantiert neutraler pH-Wert
Zusatzliche Entfernung von Kohlensaure und Kieselsaure.

- Keine Korrosion an Werkstiick und Maschine
Der niedrige Leitwert und der neutrale pH-Wert bleiben konstant (bis
zu<0,1 uS/cm (TREF25)).

- Keine Investitionskosten
Der E.KO IONISER® st ein bedarfsgerechtes und unbUrokratisches
Mietgerat.

- Optimale Wasserqualitat Uber die gesamte Laufzeit mit zusatzlicher
Kontrolle

- Hohe Standzeit

- Einfaches Anschliessen

- Qualitatsgarantie —beijedem Gerat

- Umweltfreundlichstes System auf dem Markt
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Okologisch und nachhaltig

- Wiederaufbereitungsfahiges System

- Entspricht den hohen Umweltanforderungen

- Ersetzt das Mischbettharz zur Ganze und gilt nicht
als gefahrlicher Abfall

- Ist fur Sie als Kunde langfristig nutzbar und wird
nachhaltig produziert

- Alle Hilfsmittel werden zu 100% recycelt

- Made in AUSTRIA mit strenger Qualitatskontrolle

Zertifiziert
Der E.KO IONISER® ist das

einzige in der EU bewilligte
System auf dem Markt.

=<0

oNnNIscecR"

Nachhaltig Kein Sondermiill
Der E.KO IONISER® st fUr Sie Der Einsatz des E.KO IONISER®
langfristig nutzbar und wird vermeidet geféhrliche Abfalle
nachhaltig produziert. Alle Hilfs- und ist keine Gefahr fur Ihr
mittel im Prozess werden 100% Entsorgungsmanagement. Es
recycelt. besteht keine Entledigungsab-

sicht.
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WHEELY TRANSPORTWAGEN FUR IONISER

WHcEELY

Kompakte Mobilitat fiir den E.KO easymetal
IONISER®

- Lenkbare und gebremste Rader fiir mehr
Sicherheit.

- Muaheloses Auf- und Abladen durch Bauhdhe einer
Europalette.

- FuUr hochste Felxibilitat im Betrieb oder bei engen
Platzverhaltnissen.
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MESSGERAT ZUR LEITWERTUBERWACHUNG

KOMMOSs =X

Optimale Erstausriistung easvmetal

Gemeinsam mit dem Korrostop4.0 Messgerat bietet
das CONNECT4 Anschlusskit die ideale Kombination
fur Ihre Erstbeschaffung.

Das neue CONNECT4 Anschlusskit beinhaltet bereits alle
Komponenten, um den E.KO IONISER anzuschliessen.
1 Kit far alle Maschinen.
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WASSERAUFBEREITUNG MIT EASYRO®

_ EASYRO’

-

EASYRO®150 easymetal

— Masse (L/B/H): 450 x 490 x 147 mm

— K2 Membrane-Permeatleistung 2400 1/ Tag

— Metallgehduse

— Korpus aus Aluminium

— Siemens-Steuerung SPS Il mit integriertem Webserver
— 2 separate Ausgange Permeat

— Verwerfung und Verschneidung

- EASYBUS

EASYRO®300

— Masse (L/B/H): 450 x 490 x 284 mm

— K5 Membrane-Permeatleistung 48001/ Tag

— Metallgehause

— Korpus aus Aluminium

— Siemens-Steuerung SPS Il mit integriertem Webserver
— 2 separate Ausgange Permeat

— Verwerfung und Verschneidung

EASYBUS

EASYRO®600

Masse (L/B/H): 450 x 490 x 558 mm

K10 Membrane-Permeatleistung 9600 I/ Tag
Metallgehduse

Korpus aus Aluminium

— Siemens-Steuerung SPS Il mit integriertem Webserver
— 2 separate Ausgange Permeat

— Verwerfung und Verschneidung

EASYBUS
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WARTUNGSSET GRUNDAUSSTATTUNG
FUR EASYRO® 150

EASYRO’

Lieferumfang easvatal

— 401201 1 x 250 mI MEM Clean-up

— 400342 1 x Wickelfilter 1 Micron 10"

— 401208 1 x Kanister 10 Liter inkl. Ansaugrohr
— 401294 2 m Schlauch 10 mm

— 400114 1 x Y-Verbinder

— 1 x Stoppel

— 1x Gerader Verbinder

— 1Paar Einmalhandschuhe

— 1x Atemschutzmaske



28 Drahterosion

WARTUNGSSET REFILL FUR EASYRO® 150

7 EASYRO’

|
s ' E 1 - 401201 1 x 250 mI MEM Clean-up
= | - 400342 1 x Wickelfilter 1 Micron 10"

Clean-up

g o

WARTUNGSSET MINI FUR EASYRO® 150

EASYRO®

&
OPTIONALE, ZUSATZLICHE VORFILTER

EASYRO®

Uﬁ Sn emm o — ey — - Kartuschen mit Hartestabilisator, Aktiv-

| ' 'i‘ [,l '] kohle oder Polisher
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Effiziente Filtertechnik ist das A und O
effektiver Erosionsprozesse: Nur bei
konstanter Befreiung des Prozesswassers
von den Abtragen des Werkstucks und
der Elektrode arbeitet das Dielektrikum
unter optimalen Bedingungen. Unsere
kraftvollen Systeme zur Feinstfiltration
liefern starkste Resultate und bestatigen
dies seit Jahren in der Praxis.
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STARKE FILTER FUR KLARE ERGEBNISSE
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Konstant saubere Arbeitsbedingungen in der Maschine und
damit auch die erreichbare Qualitat des Werkstlcks beruhen
stark auf den eingesetzten Filtermedien.

FANUC

MANN
FILTER

CHEMO-FILTER

INTERNATIONAL



FEINFILTER

Drahterosion

H 34 2380/14KIT

-@xH

Feinheit pm
Oberflache m?
Mantel

H34 1490/14 KIT

- @xH
Feinheit pm

— Oberflache m?
— Mantel

340x 450 G3/4"
1-2

23

Metall

340x 300 G3/4"
1-2

14,8

Kunststoff

CHEMO Filter EM402 fur Mitsubishi

- @xH

Feinheit pm
Oberflache m?
Mantel

340x300G¥%"
1-2

16,2

Metall

A99L-0159-0409#SSET

- @xH
Feinheit pm

— Oberflache m?
— Mantel

340x 450 G¥%"
1-3

16

Metall

A99L-0159-0353#SSET fir FANUC

-@xH

Feinheit pm
Oberflache m?
Mantel

H 34 2240/40KIT

- @xH
Feinheit pm

— Oberflache m?
— Mantel

340x300G¥%"
1-3

16

Metall

340x 450 G¥%"
3-5

22,4

Metall



STANDARDFILTER
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Drahterosion

—@xH
Feinheit pm
Oberflache m?
Mantel

H 34 2090/KIT

- @xH
Feinheit pm

— Oberflache m?
— Mantel

H34 1390KIT

—@xH
Feinheit pm
Oberflache m?
Mantel

H34 1390/15KIT

- @xH
Feinheit pm

— Oberflache m?
— Mantel

H341380/15

—@xH
Feinheit pm
Oberflache m?
Mantel

H15 190/16

- @xH
Feinheit pm

— Oberflache m?
— Mantel

H 34 1380/40KIT

340x300G¥%"
3-5

14,2

Metall

340x450 G3/4"
3-5

20,6
Kunststoff

340x300 Q@ G%"
3-5

13,5

Kunststoff

340x 300 D 46,5
3-5

13,5

Kunststoff

340x 300 @ 46,5
3-5

14,4

Metall

145x375@ 31
3-5

30/ 27 (E-Line)
Kunststoffdeckel






Senkerosion

Hohe Formgenauigkeit und Linearitat
ermaoglichen die Fertigung komplexer
und filigraner Geometrien. Mit der
Senkerosion erzielen Sie auch bei feins-
ten Kavitaten, Schlitzen und Konturen
stets die gewunschte Oberflachen-
rauheit: die ideale Losung fur Druck-/
Spritzgussformen, Schmiedegesenke
und Prototypen, von einzelner Stuck-
fertigung bis zu Kleinserien.
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Niedrige Warmeausdehnung und hohe
Resistenz bei gleichzeitig dusserst leichter
Bearbeitung: Das sind Eigenschaften, die
einen idealen Elektrodenwerkstoff
auszeichnen und den Siegeszug des
kristallinen Kohlenstoffs erklaren. Mit den
isostatisch gepressten Graphiten der
Marke CP Graphitprodukte decken wir ein
umfassendes Spektrum ab. Bei uns finden
Sie fur jede Anwendung die geeignete
Graphitsorte.

< I:) GRAPHITPRODUKTE
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GRAPHIT-FORMTEILE

Hohe Werte bei Abtragsraten und thermischer Belastbarkeit,
das leichtere Elektrodengewicht, die hervorragende Zerspan-
barkeit ohne Nachbearbeitung sowie kirzere Fraszeiten: Die
Liste der Argumente fur Graphit ist lang.

Graphitqualitaten EDM/Funkenerosion

CP-1100 CP-1250 CP-1300 CP-1500

Eigenschaften Universal Fein Superfein
Durchschn. Korngrésse (um) 7 5 4 3
Dichte (g/cm?) 1,83 1,85 1,87 1,88
Harte (shore) 66 76 68 75
Biegebruchfestigkeit (MPa) 54 63 61 95
Spez. El. Widerstand (uQ) 15,0 18,0 14,5 17,5
Therm. Ausdehnung (K-1 x 10-6) 50 56 5,6 53
Warmeleitfahigkeit (W/mK) 105 70 90 n/a

1020x 630 1020x 630 950x380 1000x 350
Max. Blockabmessungen (mm) x 350 x 350 x 155 x 140

Erreichbare Oberflachengtite

VDI 3400 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45
Ra [um] 0,40 0,56 0,80 1,12 1,60 2,24 3,15 4,50 6,30 9,00 12,50 18,00
CP-1100
CP-1250
CP-1300

CP-1500
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LIEFERPROGRAMM

Mit unserem Sortiment fur die wirtschaftliche Elektrodenproduk-
tion sparen Sie Zeit und Materialverschnitt. Kundenspezifische
Zuschnitte und vorgefertigte Standardrohlinge liefern wir innert
Wochenfrist in allen gewlnschten Qualitaten.

Platten und Blocke Rundstabe

Platten und Blécke in massgeschneiderten Breite Palette an Stangen in diversen Qualitaten
Formaten, auf Wunsch auch einseitig oder auf Anfrage.

beidseitig plan gefrast.

Vierkantstabe Kopfelektroden

y
,/ Z=A+B

Fase2x45°

Ic

Rundum gefraste oder gesagte Vierkantstabe — Der rundum gefraste Schaft wird nach lhren
mit oder ohne Fase — passend fiir alle géngigen Vorgaben in unterschiedlichen Léngen mit
Haltersysteme. Als Stangenware oder in der ge- oder ohne Fase fur alle géngigen Haltersysteme
wiinschten Lange zugeschnitten jederzeit ab gefertigt. Der gesagte Kopf ermdglicht lhnen
Werkslager verfligbar. die Gestaltung grésserer Elektroden auf

diesem Haltersystem.
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T-Block fur Schlitzhalter

+0,00

'\2|°'°° -0,50
/ [a

<ﬁ

Auflageflachen gefréast oder geschliffen.
T-Block-Kopf gesagt.

Elektrodenbox

<«

Zuschnitte bis 100 mm Lange liefern wir auf
Wunsch in der praktischen Box aus stabilem
EPS. Eine Box enthélt 25 oder 50 Stilick im
Querschnitt 25 x 25 mm und 55 oder 110 Stick
im Querschnitt 15 x 15 mm.

Sonder- und 3D-Elektroden

Ob wiederkehrende Standard-Elektroden oder
Einzelanfertigungen: Gerne fertigen wir Elektro-
denrohling oder Bauteile nach lhren Vorgaben.

Elektroden mit Bohrbild

Sparen Sie Aufwand und Materialkosten durch massge-
schneiderte Elektrodenrohlinge. Wir liefern Ihnen Elekt-
rodenrohlinge mit passenden Bohrbildern fir alle gangi-
gen Haltersysteme in Ihren Wunschabmessungen.
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Halbfabrikate und Standards: Besonders
Wolframkupfer sorgt fur starke Ergebnisse.
Hier verbindet sich die ausserordentliche
Abbrandfestigkeit des Wolframs optimal
mit der hohen Abtragsleistung des Kupfers.
Die Temperaturfestigkeit dieses Werk-
stoffs ist ein Vorteil, der auch in anderen
Industriezweigen geschatzt wird.
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METALLELEKTRODEN

Das umfassende Sortiment von Elektrolyt- und Wolframkupfer
sowie Bohr- und Gewindeelektroden halt Walter Meier in ver-
schiedensten Spezifikationen stets auf Lager bereit.
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WOLFRAMKUPFER
@ rRundstabe

80/20 Sparkal X
W Cu Dia 0,5mm L=175
W Cu Dia 0,6 mm L=175
W Cu Dia 0,7 mm L=175
W Cu Dia 0,8 mm L=175
W Cu Dia 0,9 mm L=175
W Cu Dia 1,0 mm L=175
W Cu Dia 1,1 mm L=175
W Cu Dia 1,2 mm L=175
W Cu Dia 1,3mm L=175
W Cu Dia 1,4 mm L=175
W Cu Dia 1,5mm L=175
W Cu Dia 1,6 mm L=175
W Cu Dia 1,7 mm L=175
W Cu Dia 1,8 mm L=175
W Cu Dia 1,9 mm L=175
W Cu Dia 2,0mm L=175
W Cu Dia 2,5mm L=175
W Cu Dia 3,0mm L=175
W Cu Dia 3,5mm L=175
W Cu Dia 4,0 mm L=175
W Cu Dia 5,0mm L=175
W Cu Dia 6,0 mm L=175
75/25 Sparkal
W Cu Dia 8,0mm L=350 —
W Cu Dia 10,0 mm L=350
W Cu Dia 12,0 mm L=350
W Cu Dia 14,0 mm L=350
W Cu Dia 16,0 mm L=350
W Cu Dia 18,0 mm L=350
W Cu Dia 20,0 mm L=350
W Cu Dia 25,0mm L=350
W Cu Dia 30,0mm L=350
W Cu Dia 35,0mm L=350
W Cu Dia 40,0 mm L=350
W Cu Dia 45,0 mm L=350
W Cu Dia 50,0 mm L=350
W Cu Dia 60,0 mm L=350
W Cu Dia 65,0 mm L=350

Scheiben

W Cu Dia 40 mm L= 40
W Cu Dia 60 mm L=30
W Cu Dia 60 mm L=60
W Cu Dia 70 mm L=30
W Cu Dia 80 mm L=30
W Cu Dia 80 mm L=50
W Cu Dia 90 mm L=30
W Cu Dia 90 mm L=60
W Cu Dia 100 mm L=30
W Cu Dia 100 mm L=60
W Cu Dia 125 mm L=60
W Cu Dia 125 mm L=100
Vierkant

W Cu CAR 8x 8 mm L=350
W Cu CAR 10x 10 mm L=350
W Cu CAR 12x12mm L=350
W Cu CAR 15x 15 mm L=350
W Cu CAR 20x 20 mm L=350
W Cu CAR 25x 25 mm L=350
W Cu CAR 30x 30 mm L=350
W Cu CAR 40x 40 mm L=350
W Cu CAR 50x 50 mm L=350
Platten

W Cu REC 3x75mm L=350
W Cu REC 6x75mm L=350
W Cu REC 10x 75 mm L=350
W Cu REC 15x 75 mm L=350
W Cu REC 20%x 75 mm L=350
W Cu REC 25%x75mm L=350
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O Réhrchen-Elektroden E Gewindeelektroden mit Spiilbohrung
W Cu TUB 0,5/0,3 L=175 W Cu M2 x 0,4 L=60 Gewinde =30 mm
W Cu TUB 0,6/0,3 L=175 W Cu M2,5 x 0,45 L=85 Gewinde = 50 mm
W Cu TUB 0,8/0,5 L=175 W Cu M3 x0,5 L=85 Gewinde = 60 mm
W Cu TUB 1,0/0,5 L=175 W Cu M4 x 0,7 L=85 Gewinde = 60 mm
W Cu TUB 1,1/0,5 L=175 W Cu M5 x0,8 L=85 Gewinde = 60 mm
W Cu TUB 1,2/0,5 L=175 W Cu M6 x 1,0 L=85 Gewinde = 60 mm
W Cu TUB 1,3/0,5 L=175 W Cu M8 x 1,25 L=85 Gewinde = 60 mm
W Cu TUB 1,4/0,5 L=175 W Cu M10x 1,5 L=85 Gewinde = 60 mm
W Cu TUB 1,5/0,5 L=175 W Cu M12 x 1,75 L=85 Gewinde = 60 mm
W Cu TUB 1,6/0,5 L=175
W Cu TUB 1,7/0,5 L=175
W Cu TUB 1,8/0,5 L=175
WCu TUB 1,9/0,5 L=175
W Cu TUB 2,0/0,8 L=175
W Cu TUB 2,5/0,8 L=175
W Cu TUB 3,0/0,8 L=175
W Cu TUB 3,5/0,8 L=175
W Cu TUB 4,0/1,2 L=175
W Cu TUB 4,5/1,2 L=175
W Cu TUB 5,0/1,2 L=175

W Cu TUB 6,0/1,2 L=175




44

Senkerosion

ELEKTROLYTKUPFER

Elektrodenrohlinge

Technische Daten

— Gezogene Profile

— Cu-Vierkant-Rohlinge, 15 x 15 x 80 mm
Set a 40 Stk.

— Cu-Vierkant-Rohlinge, 25 x 25 x 90 mm
Set a 20 Stk.

— Zuschnitt Sédgetoleranz +/-0,1 mm

— Schaft umfanggefrast

— 1 Seite mit angedrehter Fase versehen
(Z-Auflage)

— 1 Seite mit Fase versehen fiir Spannung
in Diagonal-Halter

. Stangenmaterial

ECu Dia 6 mm L=500
ECu Dia 7 mm L=500
ECu Dia 8 mm L=500
ECu Dia 10 mm L=500
ECu Dia 12mm L=500
ECu Dia 14 mm L=500
ECu Dia 16 mm L=500
ECu Dia 18 mm L=500
ECu Dia 20mm L=500
ECu Dia 25mm L=500
ECu Dia 30mm L=500
ECu Dia 35mm L=500
ECu Dia 40 mm L=500
ECu Dia 50 mm L=500
ECu Dia 60 mm L=500
ECu Dia 70 mm L=500
ECu Dia 80 mm L=500
ECu Dia 100 mm L=500
ECu Dia 120 mm L=500

Gewindeelektroden mit Spiilung

Cu M2 x 0,4 L =80/ Gewinde =50 mm
Cu M2,5 x 0,45 L = 80/ Gewinde = 50 mm
Cu M3 x 0,5 L =80/ Gewinde = 50 mm
Cu M4 x 0,7 L =80/ Gewinde = 50 mm
Cu M5 x 0,8 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M6 x 1,0 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M8 x 1,25 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M10x 1,5 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M12 x 1,75 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M14 x 2,0 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M16x 2,0 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M18 x 2,5 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M20 x 2,5 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu R L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu Rv&" L =120/ Gewinde = 80 mm
Feingewinde

Cu M5 x 0,50 L=120/ Gewinde = 80 mm
Cu M6 x 0,75 L =120/ Gewinde = 80 mm
Cu M8 x 0,75 L=120/ Gewinde = 80 mm
Cu M10x 1,0 L=120/ Gewinde = 80 mm
Cu M12 x 1,0 L=120/ Gewinde = 80 mm
Stangenmaterial

ECu CAR 10x 10 mm L=500
ECu CAR 12x 12 mm L=500
ECu CAR 15x15mm L=500
ECu CAR 20x 20 mm L=500
ECu CAR 22x22mm L=500
ECu CAR 25x 25 mm L=500
ECu CAR 30x30mm L=500
ECu CAR 35x35mm L=500
ECu CAR 40x 40 mm L=500
ECu CAR 45x 45 mm L=500
ECu CAR 50x 50 mm L=500
ECu CAR 60x 60 mm L=500
ECu CAR 70%x 70 mm L=500
ECu CAR 80x 80 mm L=500
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Startloch-Elektroden Messing

(® TypMN,ML Typ MI
MN CuZn TUB MN 0,30 mm L=300 MI CuZn TUBMI 0,80 mm L=400
MN CuZn TUB MN 0,40 mm L=300 Mi CuZn TUB MI 0,90 mm L=400
MN CuZn TUBMN 0,50 mm L=300 Mi CuZn TUB MI 1,00 mm L=400
MN CuZn TUBMN 0,60 mm L=300 MI CuZn TUB MI 1,10 mm L=400
MN CuZnTUBMN 0,70 mm L=300 MI CuZn TUB MI 1,20 mm L=400
MN CuzZn TUB MN 0,80 mm L=300 MI CuzZn TUBMI 1,30 mm L=400
MN CuZn TUBMN 0,90 mm L=300 Mi CuZn TUB MI 1,40 mm L=400
MN CuZn TUB MN 1,00 mm L=300 MI CuZn TUBMI 1,50 mm L=400
MN CuZn TUB MN 1,50 mm L=300 MI CuZn TUBMI 1,60 mm L=400
MN CuZn TUBMN 2,00 mm L=300 MI CuZn TUB MI 1,70 mm L=400
Mi CuZn TUBMI 1,80 mm L= 400
ML CuZn TUB ML 0,30 mm L= 400 MI CuZn TUB MI 1,90 mm L=400
ML CuZn TUB ML 0,40 mm L= 400 MI CuZn TUB MI 2,00 mm L=400
ML CuZn TUB ML 0,50 mm L= 400 Ml CuZn TUBMI 2,50 mm L=400
ML CuZn TUB ML 0,60 mm L=400 MI CuZn TUBMI 3,00 mm L=400
ML CuZn TUB ML 0,70 mm L=400 MI CuZn TUBMI 4,00 mm L=400
ML CuZn TUB ML 0,80 mm L= 400
ML CuZnTUB ML 0,90 mm L= 400
ML CuZn TUB ML 1,00 mm L= 400
ML CuZnTUBML L50mm L= 400 Startloch-Elektroden Hartmetall
ML CuZn TUB ML 2,00 mm L= 400
(© ADDIA IDDIA Lange
Typ MI 0.40 0.18 mm 310
0.50 0.18 mm 310
MI CuZn TUB MI 0,80 mm L=300 0.60 0.18 mm 310
Mi CuZn TUB MI 0,90 mm L=300 0.70 0.38 mm 310
Ml CuZn TUB MI 1,00 mm L=300 0.80 0.38mm 310
MI CuZn TUB MI 1,10 mm L=300 0.90 0.38 mm 310
Ml CuZn TUB MI 1,20 mm L= 300 1.00 0.38 mm 310
MI CuZn TUB MI 1,30 mm L=300 1.10 0.38 mm 310
Mi CuZn TUB MI 1,40 mm L=300 1.20 0.38 mm 310
MI CuZn TUB MI 1,50 mm L=300 1.30 0.38 mm 310
MI CuZn TUB MI 1,60 mm L=300 1.40 0.38 mm 310
Ml CuZn TUB MI 1,70 mm L=300 1.50 0.38 mm 310
Ml CuZn TUB MI 1,80 mm L=300 1.60 0.38 mm 310
Mi CuZn TUB MI 1,90 mm L=300 1.70 0.38 mm 310
MI CuZn TUB MI 2,00 mm L=300 1.80 0.38 mm 310
MI CuZn TUB MI 2,50 mm L=300 1.90 0.38 mm 310

Mi CuZn TUB MI 3,00 mm L= 300 2.00 0.38 mm 310
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Startloch-Elektroden Kupfer

@ TypsL/sLx @ TypMKL
SL ECuTUBSL 0,30 mm L= 300 MKL  ECuTUBMKL 0,80 mm L=300
SL ECuTUBSL 0,40 mm L= 300 MKL  ECuTUBMKL 0,90 mm L=300
SL ECuTUBSL 0,50 mm L= 300 MKL  ECuTUBMKL 1,00 mm L=300
SL ECuTUBSL 0,60 mm L=300 MKL  ECuTUBMKL 1,10 mm L= 300
SL ECuTUBSL 0,70 mm L=300 MKL  ECuTUBMKL 1,20mm L= 300
SL ECuTUBSL 0,80 mm L=300 MKL  ECuTUBMKL 1,30 mm L= 300
SL ECuTUBSL 0,90 mm L=300 MKL  ECuTUBMKL 1,40 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,00 mm L= 300 MKL  ECuTUBMKL 1,50 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,10 mm L= 300 MKL  ECuTUBMKL 1,60 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,20 mm L= 300 MKL  ECuTUBMKL 1,70 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,30 mm L=300 MKL  ECuTUBMKL 1,80 mm L= 300
SL ECuTUBSL 1,40 mm L=300 MKL E CuTUB MKL 1,90 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,50 mm L=300 MKL E CuTUB MKL 2,00 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,60 mm L=300 MKL  ECuTUBMKL 2,50mm L= 300
SL ECuTUBSL 1,70 mm L= 300 MKL  ECuTUBMKL 3,00 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,80 mm L=300
SL ECuTUBSL 1,90 mm L=300
SL ECuTUBSL 2,00 mm L=300
St ECuTUBSL 2,50 mm L=300 Elektroden fiir Sackloch Kupfer
SL ECuTUBSL 3,00 mm L= 300
(@9 TypMCT, Linge 150/ 300
SLX E CuTUB SLX 0,80 mm L= 400
SLX E CuTUB SLX 0,90 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 0,8 mm L=150/300
SLX E CuTUBSLX 1,00 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 0,9 mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 1,10 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,0 mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 1,20mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,1mm L=150/300
SLX E Cu TUB SLX 1,30 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,2 mm L=150/300
SLX E Cu TUB SLX 1,40 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,3 mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 1,50 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,4mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 1,60 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,5mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 1,70 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,6 mm L=150/300
SLX E CuTUBSLX 1,80 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,7 mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 1,90 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,8 mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 2,00mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 1,9 mm L=150/300
SLX E Cu TUB SLX 2,50mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 2,0mm L=150/300
SLX E CuTUB SLX 3,00 mm L= 400 MCT  ECuTUBMCT 2,1mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,2mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,3mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,4mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,5mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,6 mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,7mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,8mm L=150/300
MCT  ECuTUBMCT 2,9mm L=150/300

MCT ECuTUBMCT 3,0mm L=150/300
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Elektroden fur Durchgangsloch

(9 @9 TypMCT, Lénge 150/ 300 (O TypT,Lénge150

MCT  ECuTUBMCT 3,1mm L=150/300 T ECuTUBT 0,30 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,2mm L=150/300 T ECuTUBT 0,40 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,3mm L=150/300 T ECuTUBT 0,50 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,4mm L=150/300 T ECuTUBT 0,60 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,5mm L=150/300 T ECuTUBT 0,70 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,6 mm L=150/300 T ECuTUBT 0,80 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,7mm L=150/300 T ECuTUBT 0,90 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,8mm L=150/300 T ECuTUBT 1,0 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 3,9mm L=150/300 T ECuTUBT 1,2 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,0mm L=150/300 T ECuTUBT 1,5mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,1mm L=150/300 T ECuTUBT 1,8 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,2mm L=150/300 T ECuTUBT 2,0mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,3mm L=150/300 T ECuTUBT 2,5mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,4mm L=150/300 T ECuTUBT 3,0mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,5mm L=150/300 T ECuTUBT 3,5mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,6 mm L=150/300 T ECuTUBT 4,0 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,7 mm L=150/300 T ECuTUBT 4,5mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,8mm L=150/300 T ECuTUBT 5,0mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 4,9 mm L=150/300 T ECuTUBT 5,5mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,0 mm L=150/300 T ECuTUBT 6,0 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,1 mm L=150/300 T ECuTUBT 6,5 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,2mm L=150/300 T ECuTUBT 7,0mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,3mm L=150/300 T ECuTUBT 7,5mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,4mm L=150/300 T ECuTUBT 8,0 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,5mm L=150/300 T ECuTUBT 8,5 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,6 mm L=150/300 T ECuTUBT 9,0mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,7 mm L=150/300 T ECuTUBT 9,5mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,8 mm L=150/300 T ECuTUBT 10,0 mm L=150
MCT  ECuTUBMCT 5,9 mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 6,0 mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 6,5 mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 7,0 mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 7,5mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 8,0 mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 8,5 mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 9,0 mm L=150/300

MCT  ECuTUBMCT 9,5 mm L=150/300

MCT ECuTUBMCT 10,0 mm L=150/300
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Seit 1975 steht das global agierende
Unternehmen FANUC aus Japan mit
seiner Drahterodiermaschine ROBOCUT
far Prazision und Zuverlassigkeit. Die neu
eingefuhrte FANUC ROBOCUT a-CiC
Serie markiert eine innovative
Weiterentwicklung, die mit Uberragender
Genauigkeit und solider Schnittleistung
beeindruckt. Als effiziente
Allroundmaschine meistert die ROBOCUT
eine Vielzahl von Bearbeitungsaufgaben
und bietet dabei maximale Flexibilitat
sowie exzellente Oberflachen und
Genauigkeit bei komplexen Formen.
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FANUC ROBOCUT DRAHTERODIERMASCHINEN

FANUC ROBOCUT a-C600iC

FANUC ROBOCUT a-C400iC

Mit der neusten Generation von Hochleistungsgeneratoren der FANUC ROBO-
CUT wird das Drahterodieren zuverlassiger, genauer und produktiver als je zuvor.
Durch die Kombination aus Prazision Produktivitat und Flexibilitat lassen sich
samtliche Kundenbedurfnisse erfullen und Stuckkosten zuverlassig reduzieren.
Weiters hat FANUC als weltweit grosster Industrieroboter-Hersteller das Maschi-
nenkonzept optimal fUr die Nutzung mit Automationssystemen und Robotern

ausgelegt.

FANUC

FANUC ROBOCUT SWISS EDITION

FANUC ROBOCUT a-C600iCP Swiss Edition

Die FANUC ROBOCUT Swiss Edition von
Walter Meier vereint japanische Qualitat
mit Schweizer Prazision. Die Modelle
a-C400iCP und a-C600iCP glanzen durch
hoéchste Genauigkeit, geférdert durch
Temperaturstabilitat mit Kl und vor-Ort-
Kalibrierung post Installation. Kunstliche
Intelligenz und Sensoren kompensieren
Temperaturabweichungen, wahrend das
hochsteife Maschinenbett durch moderne
Maschinenbau-Techniken und
Topologieoptimierung perfektioniert wird.
Die Swiss Edition stellt ein Prazisions-
Upgrade dar und hebt die FANUC
ROBOCUT auf ein neues Level der
Zuverlassigkeit und Prazision.

swiss
edition
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AUTOMATION FANUC ROBOCUT

ROBOCUT wurde fur eine einfache Automatisierung konzipiert und
verflgt Uber einen ergonomisch gestalteten Arbeitsbereich sowie

einen einfachen Roboterzugang zum Beladen schwerer Werkstlcke
und eine problemlose Maschinenbedienung.

& = FANUC

== ‘ ROBOCUT "

2 | C-C4a4001B3 _

=1 -‘_ solutions that fit
= -

Praxisbeispiel einer Automatisationslosung mit seitlicher Besttckung
der Erodiermaschine FANUC Robocut alpha C400iB
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WALTER MEIER APPLIKATIONS- UND TESTCENTER

Im Applikations- und Testcenter bei der Pfister Werkzeugbau AG
prasentiert Walter Meier stolz die neueste Generation der FANUC
ROBOCUT a-CiC Drahterodiermaschine, erganzt durch die
hochprazise Rotierachse von ITS-Technologies.

Unsere exklusiven Dienstleistungen vor Ort umfassen:

Individuelle Vorfuhrungen vor Ort

- Umfassende Applikations- und Anwendungsunterstitzung

Prazise Testschnitte zur Demonstration der Leistungsfahigkeit
Kundenspezifisches Drahterodieren von Bauteilen nach Muster oder Zeichnung

Erleben Sie die Prazision und Effizienz der FANUC ROBOCUT a-CiC aus erster
Hand und entdecken Sie massgeschneiderten Losungen fur lhre Fertigung.
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Mit den Rundachsen und
Spindeltechnologien fur die Funkenerosion
von its technologies erarbeiten wir flexible,
kundenorientierte Lésungen fur
Neumaschinen oder als Nachristung
bestehender Drahterodiermaschinen
inklusive Anbindung in die bestehende
Steuerung. Die unterschiedlichen
Baugrdéssen ermdglichen die Wahl der
optimalen Technologie.
Sonderspannvorrichtungen fur nicht
alltagliche Werkstucke in Kombination mit
gangigen Spannschnittstellen gehéren
auch zum Service von Walter Meier.
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MULTI-ACHSEN UND SPINDELTECHNOLOGIEN
FUR DIE FUNKENEROSION

Die kleinste ITS-MS-24-Micro-Spndel
simultan integriert auf einer FANUC Robocut

Drahterodiermaschine

ITS-HV 100 ITS-MA2-100

ITS-MA2-i-115 ITS-MS-24-Micro-Spindel ITS-HV200

s
| technologies

passion for motion
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Unser Komplettprogramm an
Prazisionsmaschinen fur den Werkzeug-
und Formenbau deckt eine grosse Auswahl|
an Anwendungen ab. Die universellen
Spannsysteme von Erowa

Uberzeugen mit flexibler Palettengrésse,
Spannkraft und Positioniertechnik. Bei uns
finden Sie die passenden Trager fur jedes
Werkstuck.
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SPANNSYSTEME EROWA

Fur Ihre Maschinenausrustung-/ Nachristung
beraten wir Sie gerne bei Bedarf vor Ort.

. AN\
EROWA Uy

systemsolutions

SONDERSPANNLOSUNGEN NACH MASS

Walter Meier unterstitzt Sie bei der Lé6sungsfindung
zum Spannen empfindlicher Bauteile oder
Werkstlcken mit unbestimmter Geometrie oder
anderen speziellen Gegebenheiten.
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1987 prasentierte die MATRA-Werke
GmbH eine funkenerosive Bohrmaschine,
die rasch als ,Bohrteufel” bekannt wurde.
Uber 35 Jahre hinweg hat sich der "Ur-
Bohrteufel” stetig weiterentwickelt. Heute
wird er von der MADRA-EDM GmbH, Teil
der HEUN Funkenerosion GmbH,
hergestellt. Die Erweiterung um CNC-
gesteuerte Maschinen mit Elektroden-
und FUuhrungswechslern sowie CAM- und
Robotersystem-Anbindung markiert den
technologischen Fortschritt. Die
Bohrerodieranlagen von MADRA EDM,
betreibbar mit deionisiertem Wasser oder
wasserbasiertem Dielektrikum (WITOL
BT), stehen auch heute fur hervorragende
Erodierleistung.
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MADRA BOHRERODIERANLAGEN

CE:

MADRA BT-3 CNC

Neben der Maschinenserie aus der BT-Baureihe in manueller
oder CNC-Version, werden auch Sonderwinsche der Anwen-
der ausgefuhrt. Die Maschinen werden Uberall eingesetzt, wo
kleine Bohrungen mit grofser Bohrtiefe in hochfeste und/oder
zahe Materialien wie z. B. Hartmetall, Titan, Buntmetalle Grafit
usw., bendtigt werden. Die Anwendungsgebiete sind im allge-
meinen Werkzeugbau, fur Startloch-Bohrungen der Drahteros-
ion oder auch fur Entluftungsbohrungen. Auch fur Produkti-
onsaufgaben in der Luft- und Raumfahrt, Medizintechnik,
Elektrotechnik, Automobilfertigung und fur Zerspa-
nungs-Werkzeuge werden diese Maschinen eingesetzt. Durch
standige technologische Weiterentwicklung und Anpassungen
an besondere Bearbeitungsaufgaben erweitern sich die Ein-
satzgebiete standig.

'MADRA

Erodierbohren




Mit unseren umfassenden
Erfahrungswerten in der funkenerosiven
Fertigung stehen wir Ihnnen als starker
Partner verlasslich zur Seite. Wir erarbeiten
mit [hnen Lésungen, die perfekt auf Ihre
spezifischen Bedurf- nisse abgestimmt
sind. Das praziseste Produkt, der
effizienteste Fertigungsprozess: Das sind
|deale, die auf dem Werkplatz Schweiz
taglich neu angestrebt werden. Wir
unterstitzen Sie dabei, Bestleistungen zu
erzielen.

Genau der Fullservice-Partner, den Sie sich
wunschen? Wir freuen uns darauf, unser
Verprechen auch in |hrem Betrieb zu
erfullen: Fertigungslésungen, die passen.

waltermeier.solutions /
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Jeder Spezialist hat seine Starken.
Walter Meier bringt auch in der
Funkenerosion alle auf einen Nenner.
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Walter Meier (Fertigungslésungen) AG
Grindelstrasse 1

8303 Bassersdorf

Schweiz

Telefon +41 44 806 46 46
info@waltermeier.solutions
https://waltermeier.solutions

solutions that fit



