Des solutions performantes pour
une preéecision extréme.
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solutions that fit
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LAITON STANDARD
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‘Spezialschicht

Znbehandelt

Fil en phase gamma I Fil de laiton zingué I
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Fil & phase gamma pour une haute performance de Uopd oiie 66€xioion da0idaie 8,8¢& 6086 ied
coupe combinée & une précision maximale sur les gdancod ®%iied 600 16 daxéined EPDOT auee ég
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Zn behandeft
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Pour une précision maximale sur les machines ja-
ponaises

megaze oY alU E bedra 110

Oa+€6iaw 6010 e COAIIT

Surface Revétu de Zn
Résistance a la traction ) x | 00@
Allongement Z1]

@ (mm) 0,15 0,20 0,25 0,30
bedra8 é é é é
decoals é ¢ é
U % i ¢ é é
U ! ;

U '%




V# piéee+80€0600i0fA ~ $i

Fil hautes performances ’L
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Hochzinkhaltiges.
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Fil de phase gamma pour les exigences les plus éeg
en matiére de performance de coupe et de sécurité
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Fil de laiton gamma II
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Pour une capacité de coupe et une précision éle-
vées sur les machines japonaises
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Fil hautes performances r
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Fil d'érosion revétu de zinc souple pour coupes
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extra-souple pour des coupes coniques extrémes
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Pour des coupes coniques sur les machines japo-
naises
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2Zn behandel

I

cuzna |

Pour des exigences élevées en micro-érosion
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Pour les applications de micro-érosion les plus exi
geantes qui nécessitent une résistance a la tractio

encore plus élevée
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Pour les applications les plus délicates — une pré-
cision exceptionnelle pour une parfaite qualité de
surface. Convient & toutes les machines a électroé
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cuzn

Fil de laiton avec
revétement de nickel

cuznzol

La solution innovante pour une électroérosion sans
contamination
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Données techniques pour les deux appareils easvmetal
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" Protection contre la corrosion et les dép6ts
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" pH neutre garanti
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" Pas de corrosion de la piéce ou de la machine
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~ Pas de frais d’investissement
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~ Durée de vie élevée
~ Raccordement aisé
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N e

" Systéme le plus écologique du marché
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Ecologique et durable
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" Roues pivotantes et freinées pour plus de

sécurité.

lea6éeden+ é+ c€xeéabeede+ 64N e#006+ &6Tee ~
la hauteur de construction d’une europalette.
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Plaques et blocs

-0 ceod+in{o ‘' 74 600cwae+iof {a&0
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14 x0@00 60LBUORADO TiuUDed 0000 o
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Barres rondes

Uiadped &+ 4ioaed é0004a+06 0p0 debopde RaAG+-e €400¢ cé 4400806 &N cinEdENn+e6 0BAII+€D

fraisés a la demande sur un ou deux cotés.

Barres carrées

Barres carrées fraisées ou sciées — avec ou sans
chanfrein — adaptées a tous les supports stan-

sur demande.

Electrodes a téte

Oa +ieeé é64i0€e 6+ DEATIOEE O0NEOBOEdEA+ ~
dafice c¢cano ci#€d6ef+ed 10Néogegd0 &aduéae O0g Oal

cadco liooonidie ~ +0p+ d0defi+ 6906 O+®BRIA 0080 +000 71606 0UO+™8806 ¢cé $U4+i0N @0

usine en barres ou dans la longueur souhaitée.

La téte sciée vous permet de concevoir des électrods
plus grandes sur ce support.
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Bloc T pour supports Electrodes spéciales et en 3D

Updéaaee cé xofi+de+ 60410€E 0o 06 e + i@uUlks'agisse d'électrodes standards récur-

Téte de bloc T sciée. 0en+e06 00 c& €480iea+ioNod gfii6Ped NOGO OE€AT
I'ébauche d'électrode ou les composants dont
vous avez besoin.

Boite d'électrode Electrodes avec gabarit de percage

@

Ugd cedafice fogd 71100600 7160 ¢€a 0ol ernités deddconomies et gagnez du temps avec des
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. Barres rondes
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Erosion par enfoncage

('™ Uoaodtai a

a lg Dia % 88 0SS I'®n
a lg Dia & 80 0SS '
a lg Dia '35 0S8 I'w
a leg Dia (68 0SS "%
a lg Dia ) 88 0SS I'n
a leg Dia 1 30 0SS I'n
a lg Dia 1183 0SS 'w
a lg Dia 1" 38 O0S 'w
a lg Dia 1 # 80 68

a lg Dia 1'$ 89 0S|

a lg Dia | % 68 0s

a lg Dia 1 & 88 0s

a leg Dia 188 0SS 'n
a lg Dia 1 (88 0SS 'w
alg Dia 1) 88 0SS I'w
a lg Dia 38 0SS I'wn
a lg Dia "% 08 0s 1’
a lg Dia # 069 0S8 I'w
a lg Dia # % 89 0S8 !
a lg Dia $ 98 0SS I'w
a leg Dia % 80 0SS I'w
a lg Dia & 89 0SS I'w
'%!"% Uoadiai

alg Dia ( &9 0S #%
a lg Dia ! 38 0SS #%
a lg Dia X 0SS #%
a lg Dia '$ 0698 0SS #%
a lg Dia 1& 39 O0S #%
a leg Dia I( 89 0S #%
a leg Dia " X! 0SS #%
a lg Dia "% 80 0SS #%
a lg Dia # 30 0SS #%
a lg Dia #% 80 0SS #%
a lg Dia $ LX) 0SS #%
a lg Dia $% 88 0S #%
a lg Dia % 30 0SS #%
a leg Dia & 50 0SS #%
a lg Dia &% 898 0SS #%

o x|
Disques
a le Dia $ 88 0S s
a lg Dia & 0608 0S #
a lg Dia & 0890 0S &
a le Dia LXs! 0S #
a le Dia ( 890 0S #
a lg Dia ( 68 0S %
a lg Dia ) 896 0S #
a lg Dia ) 989 0S &
a lg Dia 1 890 0S #
a lg Dia I 39 0S &
a le Dia 1"% 80 0S &
a le Dia 1"% 89 0S|
. Barres carrées
ale CAR (" (53 0S #%
ale CAR 1“1 88 O0S #%
ale CAR " et 89 0S #%
a lg CAR 1% “ 1% 88 O0S #%
ale CAR 30 O0S #%
alg CAR "% “ "% 88 0S8 #%
alg CAR # “# 08 O0S #%
alg CAR $ “$ 088 O0S #%
ale CAR % “ % 698 O0S #%
mmm  Plaques
ale REC #“ "% 08 O0S #%
ale REC & “ '% 89 O0S #%
ale REC I “ "% 898 O0S #%
a lg REC 1% “ "% 08 O0S #%
a lg REC “ "% 890 O0S #%
alg REC "% “ '% 890 0SS #%
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O Electrodes tubulaires
aleg YPE %! # 0SS 1'%
ales YPE & # 0SS 1'%
ale YPE (' % 68 1'%
aleg YPE Ll % 0S 'w
aleg YPE L1l % 0S 'n
alg YPE Ll % 0S8 'n
aleg YPE L # % 0SS I'n
alg YpPE S % 0S8 I'w
alg YpPE I %! % 0SS I'®
alg YPE I & % 0SS I'wn
alg YPE ) 0S 'w
aleg YPE L () % 0S 'n
alg YPE 1) % 0S8 'w
alg YPE "l 0SS 1'%
alg YPE "%l ( 0SS 1'%
aleg YPE #0( 0SS 1'%
ales YPE # %! ( 0SS 1'%
ale YPE $ o 68 1'%
aleg YPE $ %" 0s
alg YPE % 11 0S 'w
alg YPE & v 0S 'w

1'%

pi

ex+00ced $ie+€60 aueax +060p ¢ 4060004aée

alg o'« % 0S8 & liie+aee S
ale O0" % “ $% O0S (% iiie+aee S
aleg O#° % 0SS (% iiie+aee S
aleg O3« 0S (% iiie+aee S
ale O%n “ ( 0SS (% iiie-aee S
ale O& ! 0S (% iiie+aée S
alg OC*1 "% 0SS (» iiie+aee S
alg O “1 % 0S8 (% liig-aée S
ale O™ 1'% O0S (w Tiie+aeée S

09
890
890
890
890
890
89
80
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IPORUT pOTIY

Ebauches d’électrode pidee+060ce0 $ie~€e0 aléa ~00p ¢ 406004688
Cu o' s O S (! liie-aee S %
Cu 0" % * $% O S (! Tliie+raee S
Cu o# *“ % O S (! Tliie+raee S %
Cu os « O S (! Tiie-aee S %
Cu 0w “ ( 6 S 1" ! Tiie+aee S (
Cu 0& “ 1 6 S 1" ! jite+aee § ( 8
Cu O("“! "% 60 S 1" | Tliie-aee S ( dé
Cu or “1 % O S 1" | Tiie+raee S (
Cu o “ 1'% O S 1" ! liie+raee S ( dé
Cu orsg « O S 1" ! Tiie+raee S ( dé
Cu Org - O S 1" | Tiie+raee S ( o8
Cu Or¢ " % O S 1" ! Tiie+4ée S ( 8¢
Cu o" "% O S 1" ! Tiie-aee S (
Cu Ubm O S 1" | Tliie-aee S ( dé
Données techniques Cu Opm O S 1" ! Tiieg+aee S ( 8¢
¢ UB0$io €+16€6
¢ pddgeéed ®add€es efils 1% “ 1% “ ( 898
E6606+idefi+ ¢ $ Oi™Me:eed iiie-aee $f
¢ pldageééd 4060€e6 el "% “ "% “) 88
Eovo6+idef+ c& " O6i™axed O%w “ % O & 1* ' iiie+aee § (
¢ Y!o:éoanaee ce Oaxeiadée 6090 Ta g€aeomo€—rk¢ 5& - % O 51" | life+ase § (
¢ 1ofi-opoiaée cé ia ~iée Cu O(" "% 6 81" | Tiieraee § (
¢ | :2%h+€ Aléae xéafiédein opgued+ Cu o1 “ 6 S 1m ' Jiteraee § (
aridaee a¥. e . Cu 1Mt O & 1" | iie-aee § ( 8¢
¢ ! 2%+€ daueae xxéaneédein 600g0 e 6ed0&ée
dans un support diagonal
Matériau des barres Matériau des barres
ECu Dia 6 mm 0S8 % ECu CAR 1“1 88 0S8 %
ECu Dia 7 mm 0S % ECu CAR "1t 89 0SS %
ECu Dia 8 mm 0S % ECu CAR 1% “ 1% 88 0SS %
ECu Dia I 389 0SS % ECu CAR B | 0SS %
ECu Dia 1" 83 0S % ECu CAR R ¥ 0SS %
ECu Dia 1$ 898 0S % ECu CAR "% “ "% 898 O0S %
ECu Dia 1& 80 0S % ECu CAR # “# 089 0S %
ECu Dia 1( 88 0SS % ECu CAR #% “ #% 890 0SS %
ECu Dia " 39 0S % ECu CAR $ “$ 86 0SS %
ECu Dia "% 898 0S % ECu CAR $% “ $% 898 0SS %
ECu Dia # 08 0SS % ECu CAR % “ % 68 0SS %
ECu Dia #% 00 0S % ECu CAR & “ & 0898 0SS %
ECu Dia $ 89 0SS % ECu CAR . X 0SS %
ECu Dia % 890 0SS % ECu CAR ( “( 88 0SS %
ECu Dia & 988 0SS %
ECu Dia 38 0SS %
ECu Dia ( 898 0S %
ECu Dia 1 398 0S %
ECu Dia 1" 83 0SS %
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Electrodes pour trou de départ en laiton

(® Type MN, ML

O x lgdan YPE Ox # 80 (oFS]
O x igaid YPE Ox $ 80 (o}
O x igai YPE Ox % 88 (o)
O x igai YPE Ox & 898 68
O x igdan YPE Ox ' 38 68
O x igaf YPE Ox ( 08 0S
O x igad YPE Ox ) 898 6S
O x lodan YPE Ox ! 80 (o)
O x igdfd YPE Ox ' % 89 0s
O x igdfd YPE Ox " 38 68
00 igdan YPE OO # 89 0S8
00 igdan YPE OO $ 88 0S8
6006 igai YPE OO % 88 0s
606 igaid YPE OO & 088 0S
60 igaid YPE 0O ‘30 (o}
00 igaid YPE OO ( 88 6s
00 igai YPE OO ) 88 68
00 igdan YPE OO ! L) 68
00 igdan YPE OO ' % 898 08
006 igai YPE OO " 39 08
Type MI
00 igaid YPE OO ( 88 68
00 igdafd YPE OO ) 88 0s
00 igdad YPE OO ! 30 0S8
600 igad YPE OO 11 88 08
00 igdad YPE OO " 39 0Ss
00 igdafi YPE OO I # 0898 (oFS]
00 igdafd YPE OO 1'$ 898 (o}
00 igdafd YPE OO | % 89 6s
00 lgan YPE OO | & 988 68
00 igdad YPE OO 1 398 0S8
60 igdad YPE OO 1 ( 890 0s
60 igai YPE OO 1) 896 0S
60 igaid YPE OO " X! 0s
00 igdafd YPE OO "% 890 0S
00 igaid YPE OO # 88 (o}

T O S

® on

Type MI

00 igan YPE OO ( 898 0S %
00 igaf YPE OO ) 898 0SS s
00 igdd YPE OO ! 368 0S s
00 igad YPE OO 11 38 0S8 3
00 igdf YPE OO 1" 38 0S s
00 igan YPE OO I # 088 0S s
00 igdan YPE OO 1'$ 89 0S s
00 igan YPE OO 1 % 89 0SS 3
00 igdai YPE OO 1 & 898 0S %
00 igad YPE OO 1 898 0S s
00 igdafh YPE OO 1 ( 80 0S %
00 igdfh YPE OO 1) 89 0S $
00 igdf YPE OO " 39 0S s
00 igan YPE OO "% 89 0S s
00 igan YPE OO # 38 0SS 3
00 igdf YPE OO $ 368 0SS s

Electrodes pour trou de départ en carbure

© ADDIA IDDIA Longueur
$ (88 #1
% (88 #1
& (88 #1
' #( 85 #1
( #(80 #1
) #( 80 #1
! #( 80 #
L #( 80 #
! #( 80 #1
U # #( 80 #1
I$ #( 85 #1
I % #( 85 #
[ #( 80 #1
K #( 80 #
' #( 80 #
) #( 80 #
" #( 85 #1
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Electrodes pour trou de départ en cuivre

Type SL/SLX

SL 11 YPE UO # 08 0S #
SL T1le YPE UOD $ 89 0S #
SL T1le YPE UOD % 89 O0S #
SL T1le YPE UOD & 88 O0S #
SL T1le YPE UOD ' 898 0S #
SL T1le YPE UOD ( 08 O0S #
SL Tie YPE UOD ) 88 O0S #
SL Tig YPE UO ! 368 O0S #
SL Tig YPE U0 11 88 O0S #
SL T1le YPE UOD 1" 89 O0S #
SL T1le YPE UOD I # 09 O0S #
SL 11 YPE U0 1'$ 898 0S8 #
SL i1s YPE UO ' % 898 0S8 #
SL Tile YPE UOD ! & 89 O0S #
SL 11 YPE UO ' 88 0S #
SL Tig YPE UO 1 ( 89 0S #
SL Tig YPE UO 1) 898 0S #
SL T1s YPE UO " 38 0S #
SL T1le YPE UOD "% 80 O0S #
SL T1e YPE UOD # 39 0S #
Uba 1Tig YPE UG ( o8 0S s
UOa Tig YPE UDa ) 88 0SS s
UOa Tig YPE UDa ! 38 0S s
UOa 1Tig YPE UDa 11 38 0S s
UOa 1Tig YPE UDa 1" 38 0S s
UO4a Tig YPE UDa I # 88 0SS s
Uba Tie YPE UDA 1'$ 88 0S s
Uba Tie YPE UDa 1 % 89 0SS s
Uba 1Tieg YPE UDa 1 & 89 0S s
Uba Tig YPE UDa 1 898 0SS s
UOa Tig YPE UDa 1 ( 89 0S $
UOa 1Tig YPE UDa 1) 89 0S %
UOa 1Tig YPE UDa " 38 0S s
UOa Tig YPE UDa "% 89 0S s
Uba 1Tie YPE UOa # 39 0S s

Type MKL

000 Tig YPE OO ( 898 0S #
000 Tie YPE OO ) 896 0S #
000 Tie YPE OO ! 38 0S #
000 Tie YPE 00O 11 38 O0S #
000 11 YPE OO0 1" 88 0S #
000 Tie YPE OO I # 088 0S8 #
000 Tig YPE OOO '$ 89 O0S #
000 Tig YPE OO ' % 80 O0S #
000 Tig YPE OO 1 & 088 0S #
000 Tie YPE OO 1 898 0S #
000 Tip YPE 00O 1 ( 80 0S #
000 1ieg YPE 00O 1) 896 0S #
000 Tig YPE 0OO " LK) 0S #
000 Tig YPE OOO "% 89 0S #
000 Tie YPE OOO # 30 O0S #
Electrodes pour trou borgne en cuivre

Type MCT, longueur 150 / 300

O0lY 11s YPE O1Y (08 O0S 1% ! #
OlY 11g YPE O1Y ) 88 0SS 1% ! #
O0lY 11s YPE O1Y 38 0SS 1% ! #
O1lY 11ig YPE OIY 11 880S 1% | #
O1Y 11ig YPE OIY 1" 380S 1% | #
O1Y 11ig YPE OIY I # 0S 1% | #
OlY 11is YPE OIY 1 $60S 1% | #
OlY 11g YPE O1Y | % 88S 1% | #
O0lY 11g YPE O1Y 1 & 88S 1'% | #
OlY Tig YPE OiY 1 330S 1% | #
O1Y 11ig YPE OIY I (860S 1% | #
O1Y 11ig YPE OIY 1) 860S 1% | #
O1Y 1ig YPE OIY 38 0SS ' ' #
O1lY 1ig YPE OIY 1 380S 1% | #
OlY 11g YPE O1Y 5330S 1% | #
OlY 11g YPE O1Y "# DS 1% | #
OlY 11g YPE O1Y "$ DS % | o#
O0lY 11s YPE O1Y "% 88S % | #
O1Y 11ig YPE O1Y & 3OS 1w | #
O1Y 11ig YPE OIY 5808 1% | o#
O1Y 1ig YPE OIY " (530S 1% | #
O1Y 1ig YPE OIY ") 880S 1% | #
OlyY T1ig YPE OiY # 090 0SS 1w ! #
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Type MCT, longueur 150 / 300

OlY 1Tig YPE OIY # 1 80S 1% !
O0lY 11ig YPE OIY # " 0OS 1% |
OlY 1Tig YPE OIY # # 00S 1% |
OlY 11g YPE OIV # $08S 1% !
OlY 1T1ilg YPE O1Y # % oGS '% |
OlY 1T1ilg YPE O1Y # & 86S 1% !
O0lY 11 YPE OIY # ' 30S 1% !
OlY 1Tig YPE OIY # (0OS 1% !
OlY 11ie YPE OIY #) oS 1% |
OlY 1ig YPE OlY $ 98 0SS 1%

O0lY 11ig YPE OIY $!1 388 1% !
OlY 1T1ilg YPE O1Y $ " o0DS 1% !
OlY 1T1ilg YPE O1Y $# 68S 1% !
OlY 1Tlig YPE OIY $$38S % !
OlY 1Tig YPE O1Y $ % oGS 1'% !
OlY 1Tig YPE OIY $ & 868 1% !
OlY 1ig YPE OIY $' 308 1% !
OlY 1ig YPE OIY $ (0DS 1% !
O0lY 11g YPE OIV $) DS 1% !
OlY 11g YPE OIV % 890 0SS 1%
OlY 1T1ilg YPE O1Y % ! 380S 1% !
OlY 11 YPE OIY % " 863 1% !
OlY 1Tig YPE OIY % # 0BS 1'% |
OlY 1Tig YPE OIY % $ oBS 1% |
O0lY 11ig YPE OIY % % S 1% |
OlY Tig YPE OIY % & XS '% !
OlY 1T1ilg YPE O1Y % ' 38S 1% !
O0lY 11eg YPE OIV % ( 08S 1% !
OlY 11 YPE OIY % ) 08S 1% !
O0lY 11 YPE OIY & 89 0SS 1%
OlY Tig YPE OIY & % BS 1'% !
O0lY 11ig YPE OIY 30 0SS 1%

OlY Tig YPE OIY "% 08&S 1'% !
OlY 1T1lg YPE O1Y ( 08 0SS 1%

OlY 1T1ilg YPE O1Y (% 86S 1% |
O0lY 11 YPE OIY )y 896 0SS 1%

O0lY 11e YPE OIY ) % 808S 1% !
OlY 11 YPE OIY 368 0SS 1%

H O OH R OB OH OH OH R

T R T N I N
+

% -
H*

#

Electrodes pour trou traversant

Type T, longueur 150

T T1g YPE Y # 06 0S 1%

T T1le YPE Y $ 89 O0S 1%

T T1g YPE Y % 0898 0SS %

T Tl YPE Y & 898 0SS 1'%

T Tl YPE Y ‘890 0SS 1%

T T1g YPE Y ( 893 0SS 1%

T T1g YPE Y ) 896 0SS 1%

T T1g YPE Y I 88 0SS 1%

T Tie YPE Y 1" 38 0S 1%
T Tl YPE Y | % 89 0SS 1%
T T1lg YPE Y 1 (89 0SS 1%
T T1lg YPE Y 38 0SS 1%

T T1g YPE Y "% 89 0S 1'%
T Tig YPE Y # 89 0SS 1%

T T1g YPE Y # % 00 0SS 1%
T T1g YPE Y $ 089 0SS 1%

T T1leg YPE Y $ % 890 0S 1%
T T1g YPE Y % 988 0SS 1'%

T T1lg YPE Y % % 80 0SS %
T T1lg YPE Y & 88 0S8 1%

T Tig YPE Y & % 80 0SS 1%
T T1g YPE Y ' 38 0SS 1%

T T1g YPE Y "% 88 0SS 1%
T Tie YPE Y ( 088 0S8 1%

T Tl YPE Y (% 898 0S 1'%
T Tl YPE Y ) 89 0SS 1%

T T1g YPE Y ) % 89 0SS 1%
T 11 YPE Y 38 0SS 1%
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