tools

Spanntechnik




tools




Mit Spannung erwartet

Unser umfassendes Angebot an Werkzeugaufnahmen
sowie Zubehor in Top-Qualitat — erstmals in einem
einzigen Katalog fur Sie zusammengefasst.
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Werkzeugaufnahmen BT =

Werkzeugaufnahmen HSK-A ,y
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Werkzeugaufnahmen HSK-E
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Spannzangen/Hiilsen

Zubehor
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SK 30

solutions that fit

SK 40

SK 50

SK 30

SK40

SK 50

Hydro-Dehnspannfutter

HPH - High Performance Holder

Schrumpffutter

Universal-Spannfutter 340

Schrumpffutter Volume Shrink

Spannfutter fir Spannzangen, System ER

Spannfutter fir Spannzangen, System KPS

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

Fraseraufnahmen fir Zylinderschéfte DIN 1835-B

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanélen fir Zylinderschéafte DIN 1835-B

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-E

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter Anlageflache

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter Anlageflache
und Kihlkanalbohrungen an der Stirnseite

Aufsteckfraserdorne, hydraulische Werkzeugzentrierung

Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer Form E1

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne Ladngenausgleich
auf Druck und Zug

Gewindeschneidfutter fur Synchronisation fir Spannzangen DIN 6499,
System ER

Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser




solutions that fit

SK 30 1ISO 7388-1

Hydro-Dehnspannfutter

kurze schlanke Ausfiihrung

IS0 Vd

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL |2

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/IS0 di [d2 [d3 U (2 B |l kg
XT SK3.246.06.55.02 | 30 6 26 |45 |55 |37 10 |20 M5 |25 |06
XTSK3.246.08.55.02 | 30 8 28 |45 |55 |37 10 |20 M6 |3 0.6
XTSK3.246.10.55.02 |30 10 |30 |45 |56 |41 10 |21 M8x1 |3 0.6
XTSK3.246.12.55.02 |30 12 |32 45 |55 |46 10 |22 M8x1 |3 0.6
XTSK3.246.14.90.02 |30 14 |34 |45 90 |46 10 |42 M8x1 |3 0.7
XTSK3.246.16.90.02 |30 16 |38 |45 90 |49 10 |50 M8x1 |3 0.7
XTSK3.246.18.90.02 | 30 18 |40 |45 90 |49 10 |50 M8x1 |3 0.7
XTSK3.246.20.90.02 | 30 20 |42 45 |90 |51 10 |50 M8x1 |3 0.7

HPH - High Performance Holder

Q|
= : iy
”ﬁ M a\h e o Eﬂ_—:.m:
schlanke Ausfiihrung, 3° % ] : L
FAEEIED =E

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite  Schaft STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/ISO d1 [d2 [d3 U |2 B W kg
XTSK3.251.03.80.01 |30 3 9 40 |80 |28 16 |40 M2,5 1.3 0.6
XTSK3.251.04.80.01 |30 4 10 |40 |80 |28 12 40 M25 |13 0.6
XTSK3.251.05.80.01 |30 5 11 40 |80 |28 |8 41 M2,5 |13 0.6
XTSK3.251.06.80.01 |30 6 12 40 |80 |37 10 |41 M5 |25 0.6
XTSK3.251.08.80.01 |30 8 14 |40 |80 |37 10 |41 M6 |3 0.6
XTSK3.251.10.80.01 |30 10 16 |40 |80 |41 10 |42 M8x1 |3 0.6
XTSK3.251.12.80.01 |30 12 18 |40 |80 |46 10 |42 M8x1 |3 0.6




SK 30

solutions that fit

SO 7388-1

Schrumpffutter

I1SO 7
cre )50, ] a0 | 7, | ne [S23] cao) s
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL B
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
SK/1S0 dl [d2 [d3 U |2 B |l kg
XT SK3.230.03.80.01 30 3 10 17 80 28 16 12 M6 2 0.5
XT SK3.230.04.80.01 30 4 15 22 80 28 12 16 Mé 2 0.5
XT SK3.230.05.80.01 30 5 15 22 80 30 10 20 Mé 2 0.5
XT SK3.230.06.80.01 30 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 0.6
XT SK3.230.08.80.01 30 8 21 27 80 36 10 26 Mé 3 0.6
XT SK3.230.10.80.01 30 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 |3 0.6
XT SK3.230.12.80.01 30 12 24 32 80 47 10 37 M10x1 |5 0.7
XT SK3.230.14.80.01 30 14 27 34 80 47 10 37 M10x1|5 0.7
XT SK3.230.16.80.01 30 16 27 34 80 50 10 40 M12x1|5 0.7
XT SK3.230.18.80.01 30 18 33 42 80 50 10 40 M12x1|5 0.8
XT SK3.230.20.80.01 30 20 33 42 80 52 10 42 M16x1|5 0.8
Universal-Spannfutter 340
-5 i I | P —
=@ o L =
L |
-""Ln
cHip |, !5 s CAD :
7388-1 5um L 1max
Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse | XACT-Norm | Spannbereich Baumasse Gewicht | (4
SK/1s0 di D L L |k Dichtscheibe XACT 03 ( 0.5 mm) im
X Bohrfutterkopf eingebaut, fur Kihl-
XT SK3.260.19.45.01 30 XACT 03 0,2-3,4 19 45 48 0.41 kanalbohrer @ 0.7-3.4 mm mit glattem
Schaft nach DIN 6535 Form HA.




solutions that fit

SK 30

1ISO 7388-1

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

1SO G63
cue], 3. ] a0 | o7, JSe] caol

Toleranz  Wuchtgite STEPSTL

Balluf Standard Form

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse
SK/ISO A D
XTSK3.122.32.70.01 |30 1-10 (ER16) 70 32
XTSK3.124.35.70.01 | 30 2-13 (ER20) 70 35
XTSK3.125.42.70.01 |30 2-16 (ER25) 70 42
XTSK3.126.50.70.01 | 30 2-20 (ER32) 70 50
XTSK3.127.63.70.01 | 30 3-26 (ER4D) 70 63
XTSK3.122.32.100.01 |30 1-10 (ER16) 100 32
XTSK3.124.35.100.01 |30 2-13 (ER20) 100 35
XTSK3.125.42.100.01 |30 2-16 (ER25) 100 42
XTSK3.126.50.100.01 |30 2-20 (ER32) 100 50

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter

Spannfutter fiir Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

fur Anwendungen im HSC-Bereich und
fur hochprazise Bearbeitungsergebnisse

1SO G6.3
cuie ], 22, a0 | o7 | S ] co ]

Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Balluf Standard Form

CAD

Artikel-Nummer Nenngrésse Spannbereich Baumasse
SK/I1S0 A D
XTS5K3.130.28.60.01 | 30 1-10 (KPS10 60 27,5
XTSK3.131.40.60.01 | 30 4 16 (KPS 16 60 40
XTSK3.130.28.90.01 |30 -10 (KPS10 90 27,5
XTSK3.131.40.90.01 |30 4 16 (KPS 16 90 40

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter




solutions that fit

SK 30 1ISO 7388-1

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

1SO V4 G6.3
cuie], 22, ] a0 |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
SK/IS0 A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTSK3.121.16.70.01 |30 1-7 (ER11) 70 16
XTSK3.121.16.100.01 |30 1-7 (ER11) 100 16
XTSK3.123.22.70.01 |30 1-10 (ER16) 70 22
XTSK3.123.22.100.01 |30 1-10 (ER16) 100 22

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschéaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

1SO G63
crie 55| a0 | o7 JSS] caol

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrdsse Baumasse Lieferumfang:
SK/1S0 dr A D Mit Spannschraube
XT SK3.140.06.50.01 |30 6 50 25
XT SK3.140.08.50.01 |30 8 50 28
XT SK3.140.10.50.01 |30 10 50 35
XT SK3.140.12.50.01 |30 12 50 42
XTSK3.140.14.63.01 |30 14 63 L
XT SK3.140.16.63.01 | 30 16 63 48
XT SK3.140.18.63.01 |30 18 63 50
XT SK3.140.20.70.01 | 30 20 70 52




solutions that fit

SK 30 1ISO 7388-1

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,
Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen
mit Ldngs- oder Quernut

I1SO v G6.3
o A Y

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Lieferumfang:

SK/1S0 d A L D Mit Fraserzugsschraube,
XTSK3.170.16.50.01 |30 16 50 17 32 Mitnehmerring und Passfeder
XTSK3.170.22.50.01 |30 22 50 19 40
XTSK3.170.27.55.01 |30 27 55 21 48
XTSK3.170.32.60.01 | 30 32 60 24 58

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrosserter Anlageflache

zur Aufnahme von Messerkoépfen und
Frasern mit Quernut

I1SO v G6.3
o A I

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse

SK/1S0 d, A L, D
XTSK3.180.16.40.01 |30 16 40 17 38
XTSK3.180.22.40.01 |30 22 40 19 48
XTSK3.180.27.50.01 |30 27 50 21 58
XTSK3.180.32.50.01 |30 32 50 24 78

10



solutions that fit

SK 30 1ISO 7388-1

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne
Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

ISO G6.3

Balluf Standard Form Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Spannbereich | Grosse Baumasse Hinweis:

SK/1S0 A D d FUr Bearbeitungszentren mit Synchron-
XT SK3.210.19.58.01 30 M3 - M14 1 58 34 19 spindel.
XTSK3.210.31.103.01 |30 M5 - M22 2 103 49 31

11



solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Hydro-Dehnspannfutter

L2
ultrakurze Ausfiihrung = T il | . 1‘l' 1
p— r s nt ()
7388-1 3pm ls
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL ls

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
SK/IS0 di |d2 |d3 |0 |12 |18 kg
XTSK4.245.20.25.01 | 40 20 |34 |48 245 |51 10 |M16x1 |8 0.6

kurze schlanke Ausfiihrun ﬁﬁh 4 — :"T“‘F
u usfuhrung L\%u ) — . . .

cref o Jrone] 7, | ne J55c] cao :
Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL lo

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW |Gewicht

SK/ISO di [d2 [d3 U [ B |4 kg

XTSK4.246.06.81.02 | 40 6 26 495 1805 |37 10 29.5 | M5 25 |13

XTSK4.246.08.81.02 | 40 8 28 495 1805 |37 10 30 M6 3 1.3

XTSK4.246.10.81.02 | 40 10 30 495 180.5 |41 10 35 M8x1 3 1.3

XTSK4.246.12.81.02 | 40 12 32 495 |80.5 |46 10 40 M10x1 |5 1.3

XTSK4.246.14.81.02 |40 14 34 495 |80.5 |46 10 40 M10x1 |5 1.3

XTSK4.246.16.81.02 | 40 16 38 495 |80.5 |49 10 45 M12x1 |5 1.4

XT SK4.246.18.81.02 | 40 18 40 495 |80.5 |49 10 46 M12x1 |5 1.3

XT SK4.246.20.81.02 | 40 20 42 495 |80.5 |51 10 47 M16x1 |8 1.3

XT SK4.246.25.81.02 | 40 25 55 63 80.5 |57 10 28 M16x1 |8 1.6

XT SK4.246.32.81.02 | 40 32 63 70 80.5 |61 10 255 |M1é6x1 |8 1.7

12



solutions that fit

SK 40 SO 7388-1
Hydro-Dehnspannfutter
le
o
- ﬁﬁ\ 77777 ! g SaEs] S S —
lange schlanke Ausfiihrung %%*wa SR S| S| f—
- L
I1SO 7 ©
crief o Jrone ] JJ | ne JSE5] can :
Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL 2
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/1S0 dl |d2 [d3 U |2 B |4 kg
XT SK4.243.06.110.02 | 40 6 26 495 |110 |37 10 29 M5 25 |17
XT SK4.243.08.110.02 | 40 8 28 495 |110 |37 10 30 M6 3 1.8
XTSK4.243.10.110.02 | 40 10 30 495 |110 |41 10 35 M8x1 |3 1.8
XT SK4.243.12.110.02 | 40 12 32 49.5 |110 |46 10 40 M10x1 |5 1.8
XT SK4.243.14.110.02 | 40 14 34 49.5 |110 |46 10 40 M10x1 |5 1.8
XT SK4.243.16.110.02 | 40 16 38 49.5 |110 |49 10 45 M12x1 |5 1.8
XTSK4.243.18.110.02 | 40 18 40 495 |110 |49 10 46 M12x1 |5 1.9
XT SK4.243.20.110.02 | 40 20 42 49.5 [110 |51 10 47 M16x1 |8 1.9
XT SK4.243.25.110.02 | 40 25 55 63 110 |57 10 28 M16x1 |8 2.3
XT SK4.243.32.110.02 | 40 32 63 59 110 |61 10 59 M16x1 |8 2.4
I
%)
— I
P 1 -
=l et
. O I a1 o| - '
kurze schwere Ausfiihrung Nl i— L\&_‘.
IS0 ” “
E5 3 B P 0 A X .3
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL I
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
SK/1S0 di d2 u 2 |13 kg
XT SK4.244.20.65.02 | 40 20 49.5 | 645 |51 10 M16x1 |8 1.3

13



solutions that fit

SK 40 SO 7388-1
HPH - High Performance Holder
o
i< — e
i i e S s
schlanke Ausfiihrung, 3° % | “'
ISO - »
FA EH EX
Balluf Standard Form Schaft Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/1S0 d1 |d2 |d3 |u 2 B | kg
XTSK4.251.03.80.02 | 40 3 9 495 180 28 16 40 M25 |13 |11
XTSK4.251.04.80.02 | 40 4 10 495 180 28 12 40 M25 |13 |11
XTSK4.251.05.80.02 | 40 5 1 495 180 28 8 40 M25 |13 |11
XT SK4.251.06.80.02 | 40 6 12 495 180 37 10 40 M5 25 1.1
XTSK4.251.08.80.02 | 40 8 14 495 180 37 10 40 Mé 3 1.1
XTSK4.251.10.80.02 | 40 10 16 495 |80 41 10 41 M8x1 |3 1.1
XTSK4.251.12.80.02 | 40 12 18 495 180 4b 10 42 M10x1|5 1.1
XTSK4.251.14.80.02 | 40 14 22 495 |80 46 10 42 M10x1 |5 1.1
XTSK4.251.16.80.02 | 40 16 24 495 |80 49 10 40 M12x11|5 1.1
XTSK4.251.18.80.02 | 40 18 26 495 |80 49 10 40 M12x1|5 1.1
XTSK4.251.20.85.02 | 40 20 28 495 |85 51 10 45 M16x1|5 1.2
4
l4
e
Sls|s Iqu.‘. o -
- —
dh -
kurze schlanke Ausfiihrung
I2
ISO
2 B4 B B
Balluf Standard Form Schaft Toleranz  Wuchtgite STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/1SO d1 [d2 [d3 U |2 B |U kg
XTSK4.256.06.75.02 | 40 b 32 50 75 37 10 26 M5x15 25 |14
XT SK4.256.08.75.02 | 40 8 34 50 75 37 10 27 M6x15 3 1.4
XTSK4.256.10.80.02 | 40 10 36 50 80 41 10 32 M8x1x15,5 3 1.4
XTSK4.256.12.80.02 | 40 12 38 50 85 L6 10 37 M10x1x9,8 5 15
XTSK4.256.14.85.02 | 40 14 40 50 85 L6 10 37 M10x1x13 5 1.6
XT SK4.256.16.90.02 | 40 16 42 50 90 49 10 42 M12x1x15 5 1.6
XTSK4.256.18.90.02 | 40 18 L 50 90 49 10 42 M12x1x17 5 1.7
XT SK4.256.20.95.02 | 40 20 48 50 95 51 10 45 M16x1x15,8 5 1.7
XTSK4.256.25.110.02 | 40 25 57 50 110 |57 10 60 M16x1x19,8 5 2.2
XT SK4.256.32.120.02 | 40 32 63 50 120 |61 10 65 M16x1x25,8 5 2.5

14




solutions that fit

SK 40 SO 7388-1
HPH - High Performance Holder
l1
l‘.'l
T | .
S| S
kurze schwere Ausfiihrung - -
|
crie )50, Jaone | s | 7, JS25] cap fme |
7388-1 3pm I
Balluf Standard Form Schaft Toleranz  Wuchtgiute STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/1S0 d1 |d2 U 2 |13 kg
XTSK4.254.12.50.02 | 40 12 42 50 e 10 M8x1x13,5 3 1
XT SK4.254.20.65.02 | 40 20 49 645 |51 10 M16x1x13,5 |8 1.4
D l‘.'l
Zin SEzaen . | et
Y -] -
kurze schwere Ausfiihrung, mit B —— .
wiederverschliessbaren Kiihlkanalbohrungen o R .
ISO .
X 2 BN D I A L w
Balluf Standard Form Kiihlung Schaft Toleranz  Wuchtgite STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/ISO d1 [d2 |u 2 |3 kg
XT SK4.254.12.50.03 |40 12 42 50 e 10 MB8X1 3 1
XT SK4.254.16.65.03 | 40 16 L6 645 |49 10 M12x1 5 1.3
XTSK4.254.20.65.03 | 40 20 49 645 |51 10 M16x1 8 1.4

15




solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

HPH - High Performance Holder

) ——— r?ﬁ:" Fa
— — ,;1,?1? - ——
S |
schlanke Ausfiihrung, 3° o w
o [ ] A0
Balluf  Standard  Form Schaft  Toleranz Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/IS0 d1 |d2 |d3 |l 2 3 4 kg
XT SK4.251.03.120.02 | 40 3 9 495 1120 |28 16 |80 M2,5 |13 1.1
XT SK4.251.03.160.02 | 40 8 13 | 495 |160 |28 16 117 |M25 |13 1.5
XTSK4.251.03.200.02 | 40 3 13 495 200 |28 16 158 |M25 |13 1.8
XTSK4.251.04.120.02 | 40 4 10 495 |120 |28 12 80 M2,5 |13 1.2
XTSK4.251.04.160.02 | 40 4 14 1495 |160 |28 12 117 |M25 |13 1.6
XT SK4.251.04.200.02 | 40 4 14 1495 |200 |28 12 158 |M25 |13 1.9
XT SK4.251.05.120.02 | 40 5 11 495 1120 |28 |8 80 M25 |13 1.2
XT SK4.251.05.160.02 | 40 5 15 |495 |160 |28 |8 117 |M25 |13 1.6
XT SK4.251.05.200.02 | 40 5 15 |495 |200 |28 |8 158 |M25 |13 1.9
XT SK4.251.06.120.02 | 40 6 12 49.5 1120 |37 10 |80 M5 2.5 1.2
XT SK4.251.06.160.02 | 40 6 16 | 49.5 | 160 |37 10 119 | M5 2.5 1.6
XT SK4.251.06.200.02 | 40 6 16 | 49.5 200 |37 10 160 | M5 2.5 1.9
XT SK4.251.08.120.02 | 40 8 14 | 495 [120 |37 10 |80 M6 3 1.2
XT SK4.251.08.160.02 | 40 8 18 | 49.5 |160 |37 10 119 | M6 3 1.6
XT SK4.251.08.200.02 | 40 8 18 | 49.5 |200 |37 10 160 | M6 3 2.0
XT SK4.251.10.120.02 | 40 10 16 | 495 [120 |41 10 |81 M8x1 |3 1.2
XT SK4.251.10.160.02 | 40 10 |20 |49.5 |160 |41 10 121 | M8x1 |3 1.7
XT SK4.251.10.200.02 | 40 10 |20 |49.5 |200 |41 10 162 | M8x1 |3 2.0
XT SK4.251.12.120.02 | 40 12 18 | 49.5 [120 |46 10 |82 M10x1]| 5 1.2
XT SK4.251.12.160.02 | 40 12 22 49.5 | 160 |46 10 122 | M10x1|5 1.8
XT SK4.251.12.200.02 | 40 12 22 49.5 200 |46 10 163 | M10x1|5 22
XT SK4.251.14.120.02 | 40 14 |22 | 495 |120 |46 10 |79 M10x1]| 5 1.3
XT SK4.251.14.160.02 | 40 14 |26 | 495 |160 |46 10 121 | M10x1| 5 2
XT SK4.251.14.200.02 | 40 14 |26 | 495 |200 |46 10 162 | M10x1|5 2.5
XT SK4.251.16.120.02 | 40 16 |24 | 495 |120 |49 10 79 M12x11 5 1.3
XT SK4.251.16.160.02 | 40 16 |28 | 495 | 160 |49 10 121 | M12x1| 5 2.1
XT SK4.251.16.200.02 | 40 16 |28 495 |200 |49 10 162 | M12x1{5 2.5
XT SK4.251.18.120.02 | 40 18 |26 | 495 | 120 |49 10 |80 M12x1| 5 1.4
XT SK4.251.18.160.02 | 40 18 |30 | 495 [ 160 |49 10 122 | M12x1| 5 2.1
XT SK4.251.18.200.02 | 40 18 |30 | 495 | 200 |49 10 163 | M12x1| 5 2.6
XT SK4.251.20.120.02 | 40 20 |28 | 495 |120 |51 10 |80 M16x1| 5 1.4
XT SK4.251.20.160.02 | 40 20 |32 | 495 | 160 |51 10 122 | M16x1| 5 22
XT SK4.251.20.200.02 | 40 20 |32 49.5 200 |51 10 163 |[M16x15 2.6
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Schrumpffutter
S -1
sls| ™ '!'5—-—_
B I

crie |0 Jron] L | ne BT can :
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht

SK/1S0 dl [d2 [d3 U |2 B |l kg
XTSK4.230.03.80.02 | 40 3 10 |17 |80 |28 |16 |12 Mé 2 0.9
XTSK4.230.04.80.02 | 40 4 15 |22 |80 |28 |12 16 | Mé 2 0.9
XTSK4.230.05.80.02 | 40 5 15 |22 |80 |30 |10 |20 Mé 2 0.9
XTSK4.230.06.80.02 | 40 6 21 27 |80 |36 |10 |26 M5 25 |1
XTSK4.230.07.80.02 | 40 7 21 27 |80 |36 10 126 |M5 25 |1
XTSK4.230.08.80.02 | 40 8 21 27 |80 |36 10 |26 |M6 3 1
XTSK4.230.09.80.02 | 40 9 21 27 |80 |36 10 |26 |M6 3 1
XTSK4.230.10.80.02 | 40 10 |24 |32 |80 |41 10 |31 M8x1 |3 1
XTSK4.230.11.80.02 | 40 11 24 |32 |80 |41 10 |31 M8x1 |3 1
XTSK4.230.12.80.02 | 40 12 |24 |32 |80 |47 10 |37 M10x1 | 5 1
XTSK4.230.13.80.02 | 40 13 |24 |32 |80 |47 10 |37 M10x1 |5 1.2
XTSK4.230.14.80.02 | 40 14 127 |34 |80 |47 10 |37 M10x1 |5 1
XTSK4.230.15.80.02 | 40 15 |27 |34 |80 |47 10 |37 M10x1|5 1.3
XTSK4.230.16.80.02 | 40 16 |27 |34 |80 |50 |10 |40 |[MI2x1|5 1
XTSK4.230.18.80.02 | 40 18 |33 |42 |80 |50 |10 |40 |MI2x1|5 1.1
XTSK4.230.20.80.02 | 40 200 |33 |42 |80 |52 10 |42 M16x1| 8 1.1
XT SK4.230.25.100.02 | 40 25 |44 |53 100 |58 10 |48 | M1é6x1|8 1.6
XT SK4.230.32.100.02 | 40 32 |44 |53 100 |62 10 |52 M16x1| 8 1.4
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solutions that fit

SK 40 ISO 7388-1
Schrumpffutter
= __._.-—-—-""".,..
sl s = —-—-—:
lange Ausfiihrung B
aomarl 7 CAD é
7388-1 3um
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/ISO d1 |d2 |d3 |U |2 |B |4 kg
XT SK4.230.03.120.02 | 40 3 10 20 120 12 0.9
XT SK4.230.03.160.02 | 40 3 10 |20 |160 12 1
XT SK4.230.03.200.02 | 40 3 10 20 200 12 1.1
XT SK4.230.04.120.02 | 40 4 15 |22 |120 16 1
XT SK4.230.04.160.02 | 40 4 15 22 160 16 1.1
XT SK4.230.04.200.02 | 40 4 15 |22 |200 16 1.2
XT SK4.230.05.120.02 | 40 5 15 |22 |120 20 1
XT SK4.230.05.160.02 | 40 B 15 22 160 20 1.1
XT SK4.230.05.200.02 | 40 5 15 |22 |200 20 1.2
XT SK4.230.06.120.02 | 40 6 21 27 120 |36 10 26 M5 2.5 1.1
XT SK4.230.06.160.02 | 40 6 21 217 160 |36 10 26 M5 2.5 1.3
XT SK4.230.06.200.02 | 40 6 21 27 200 |36 |10 |26 (M5 |25 1.4
XTSK4.230.08.120.02 | 40 8 21 27 1120 |36 |10 |26 |[M& |3 1.1
XT SK4.230.08.160.02 | 40 8 21 27 |160 |36 |10 |26 |Mé 3 1.3
XT SK4.230.08.200.02 | 40 8 21 27 ]200 |36 |10 |26 |Mé 3 1.4
XTSK4.230.10.120.02 | 40 10 |24 |32 120 |41 10 |31 M8x1 |3 1.2
XTSK4.230.10.160.02 | 40 10 24 32 160 | 41 10 31 M8Bx1 |3 1.5
XT SK4.230.10.200.02 | 40 10 24 32 200 |41 10 31 M8x1 |3 1.7
XT SK4.230.12.120.02 | 40 12 24 32 120 | 47 10 37 M10x1|5 1.2
XT SK4.230.12.160.02 | 40 12 24 32 160 | 47 10 37 M10x1 |5 1.5
XT SK4.230.12.200.02 | 40 12 24 32 200 |47 10 37 M10x1|5 1.7
XT SK4.230.14.120.02 | 40 14 27 34 120 | 47 10 37 M10x1|5 1.3
XT SK4.230.14.160.02 | 40 14 27 34 160 | 47 10 37 M10x1|5 1.6
XT SK&.230.14.200.02 | 40 14 27 34 200 |47 10 37 M10x1| 5 1.8
XT SK4.230.16.120.02 | 40 16 27 34 120 |50 10 40 M12x1|5 1.3
XT SK4.230.16.160.02 | 40 16 27 34 160 |50 10 40 M12x1| 5 1.6
XT SK4.230.16.200.02 | 40 16 27 34 200 |50 10 40 M12x1|5 1.8
XTSK4.230.18.120.02 | 40 18 33 42 120 |50 10 40 M12x1| 5 1.5
XTSK4.230.18.160.02 | 40 18 33 42 160 |50 10 40 M12x1| 5 1.7
XT SK4.230.18.200.02 | 40 18 33 42 200 |50 10 40 M12x1| 5 1.9
XT SK&.230.20.120.02 | 40 20 33 42 120 |52 10 42 M16x1| 8 1.5
XT SK4.230.20.160.02 | 40 20 33 42 160 |52 10 42 M16x1| 8 1.8
XT SK4.230.20.200.02 | 40 20 33 42 200 |52 10 42 M16x1| 8 2
XT SK4.230.25.120.02 | 40 25 Lb 53 120 |58 10 48 M16x1| 8 1.8
XT SK4.230.25.160.02 | 40 25 L4 53 160 |58 10 48 M16x1]| 8 2.5
XT SK4.230.25.200.02 | 40 25 Lt 53 200 |58 10 48 M16x1 |8 2.8
XTSK4.230.32.120.02 | 40 32 |44 |53 120 |62 |10 |52 |MTé6x1|8 1.7
XT SK4.230.32.160.02 | 40 32 i 53 160 |62 10 52 M16x1 |8 2.4
XT SK4.230.32.200.02 | 40 32 A 53 200 |62 10 52 M16x1 |8 3.2
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solutions that fit

SK 40 SO 7388-1
Schrumpffutter
1
o — *l.
{ | B ! —
e e ——
schlanke Ausfiihrung, 3° %& A "
l2
ISO 7

Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrdsse Baumasse G SW | Gewicht

SK/1S0 dl [d2 [d3 U |2 B |l kg
XTSK4.231.03.80.02 | 40 3 9 14 |80 |28 16 12 M6 2 0.9
XTSK4.231.04.80.02 | 40 4 10 15 |80 |28 12 16 M6 2 0.9
XTSK4.231.05.80.02 | 40 5 11 16 |80 |30 10 |20 Mé 2 0.9
XTSK4.231.06.80.02 | 40 6 12 17 |80 |36 10 |26 M5 2.5 0.9
XT SK4.231.08.80.02 | 40 8 14 19 180 |36 10 |26 M6 3 0.9
XT SK4.231.10.80.02 | 40 10 16 |21 80 |41 10 |31 M8x1 |3 0.9
XTSK4.231.12.80.02 | 40 12 18 |23 |80 |47 10 |37 M10x1|5 0.9
XTSK4.231.14.80.02 | 40 14 120 |26 |80 |47 10 |37 M10x1 |5 0.9
XTSK4.231.16.80.02 | 40 16 |22 |28 |80 |50 10 |40 M12x1]|5 1
XTSK4.231.18.80.02 | 40 18 |24 |30 |80 |50 10 |40 M12x1|5 1
XTSK4.231.20.80.02 | 40 20 26 |32 80 |52 10 |42 M16x1| 8 1
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Schrumpffutter

.
i
1

© '

lange schlanke Ausfiihrung, 3° : |2|4
Balluf ~ Standard = Form  Toleranz  Schaft = Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht

SK/IS0 d1 |d2 |d3 [0 2 (1B | kg
XTSK4.231.03.120.02 | 40 3 9 16 120 12 0.9
XT SK4.231.03.160.02 | 40 3 9 19 | 160 12 1.1
XTSK4.231.03.200.02 | 40 3 9 19 200 12 1.2
XTSK4.231.04.120.02 | 40 4 10 |17 120 16 0.9
XTSK4.231.04.160.02 | 40 4 10 |20 160 16 1.1
XTSK4.231.04.200.02 | 40 4 10 |20 |200 16 1.2
XTSK4.231.05.120.02 | 40 5 11 18 120 20 1
XTSK4.231.05.160.02 | 40 5 11 21 160 20 1.1
XTSK4.231.05.200.02 | 40 5 11 21 200 20 1.2
XTSK4.231.06.120.02 | 40 6 12 |22 120 |36 |10 |26 M5 2.5 1
XTSK4.231.06.160.02 | 40 6 12 |24 |160 |36 10 |26 M5 2.5 1.1
XT SK4.231.06.200.02 | 40 6 12 |24 |200 |36 10 |26 |M5 2.5 1.4
XTSK4.231.08.120.02 | 40 8 14 |24 120 |36 10 26 |M6 3 1
XT SK4.231.08.160.02 | 40 8 14 126 160 |36 10 |26 |M6 3 1.2
XT SK4.231.08.200.02 | 40 8 14 126 200 |36 10 |26 |M6 3 1.4
XT SK4.231.10.120.02 | 40 10 16 |26 120 |41 10 |31 M8x1 |3 1.1
XTSK4.231.10.160.02 | 40 10 16 |28 160 |41 10 |31 M8x1 |3 1.2
XTSK4.231.10.200.02 | 40 10 |16 |28 |200 |41 10 |31 M8x1 |3 1.6
XTSK4.231.12.120.02 | 40 12 18 |28 120 |47 10 |37 M10x1 |5 1.1
XTSK4.231.12.160.02 | 40 12 18 130 160 | 47 10 |37 M10x1 | 5 1.3
XTSK4.231.12.200.02 | 40 12 18 |30 200 |47 10 |37 M10x1 |5 1.5
XTSK&4.231.14.120.02 | 40 14 120 |30 |120 |47 10 |37 M10x1 |5 1.1
XTSK&4.231.14.160.02 | 40 14 120 |32 160 | 47 10 |37 M10x1|5 1.3
XT SK4.231.14.200.02 | 40 14 120 |32 |200 |47 10 |37 | MI0x1|5 1.6
XTSK4.231.16.120.02 | 40 16 |22 |32 120 |50 |10 |40 | M12x1|5 1.2
XTSK4.231.16.160.02 | 40 16 |22 |34 160 |50 |10 |40 M12x1 |5 1.4
XTSK4.231.16.200.02 | 40 16 |22 |34 200 |50 |10 |40 M12x1|5 2.6
XTSK4.231.18.120.02 | 40 18 |24 |34 120 |50 |10 |40 |MI2x1|5 1.2
XTSK4.231.18.160.02 | 40 18 |24 |36 160 |50 10 |40 [ MI2x1|5 1.5
XTSK4.231.18.200.02 | 40 18 |24 |36 200 |50 10 |40 [ MI2x1|5 2.8
XTSK&.231.20.120.02 | 40 20 |26 |36 120 |52 10 |42 M16x1|8 1.2
XT SK4.231.20.160.02 | 40 20 |26 |38 160 |52 10 |42 M16x1 |8 1.6
XTSK4.231.20.200.02 | 40 200 |26 |38 |200 |52 10 |42 M16x1|8 2.9
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Schrumpffutter Volume Shrink

G

mit wiederverschliessbaren Kiihlkanalbohrungen Bl

IS0

oY A I B B0

Balluf Standard Form Kihlung  Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL Vibra

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht

SK/IS0 d1 |d2 |d3 U |12 B | kg

XTSK4.247.06.65.03 | 40 6 22 28.4 |65 36 10 26 M5 2.5 1

XTSK&.247.08.65.03 | 40 8 22 28.4 | 65 36 10 26 Mé 3 1

XTSK4.247.10.65.03 | 40 10 26.5 32,9 |65 41 10 31 M8x1 |3 1

XT SK&4.247.12.65.03 | 40 12 26,5 32,9 |65 47 10 37 M8x1 |3 1

XTSK4.247.16.65.03 | 40 16 29.5 1362 |65 50 10 40 M8x1 |3 1

XT SK4.247.20.65.03 | 40 20 355 |42.6 |65 52 10 42 M8x1 |3 1.1

_
fEEe=== == === CFRE= I .
lange Ausfiihrung, . ' "
mit wiederverschliessbaren Kiihlkanalbohrungen s
IS0

| O ] s | v Jica can fw]

Balluf Standard Form Kihlung  Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL Vibra

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht kg

SK/1S0 d1 |d2 |d3 |d4& |l 2 K] L4 15

XTSK4.247.06.120.03 | 40 6 21 29 495 1120 |36 10 26 51 M5_KKB 2.5 1.5
XT SK4.247.08.120.03 | 40 8 21 29 49.5 1120 |36 10 26 51 Mé_KKB 3 1.5
XT SK4.247.10.120.03 | 40 10 24 32.7 |49.5 |120 |41 10 31 55 M8x1_KKB 3 1.6
XTSK4.247.12.120.03 | 40 12 24 33.4 |49.5 | 120 |47 10 37 60 M10x1_KKB 5 1.5
XTSK4.247.16.120.03 | 40 16 27 37 49.5 1120 |50 10 40 63 M12x1_KKB 5 1.6
XTSK4.247.20.120.03 | 40 20 3 432 |49.5 |120 |52 10 42 65 M16x1_KKB S 1.7
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solutions that fit

SK 40 SO 7388-1
Schrumpffutter
_— u
—t—]. - .
mit wiederverschliessbaren — |
Kiihlkanalbohrungen s
| O i ] e JS50] e
Balluf Standard Form Kihlung Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht

SK/ISO dl |[d2 [d3 U |2 B |l kg
XTSK4.230.03.80.03 | 40 3 10 17 80 28 16 12 Mé 2 0.9
XTSK4.230.04.80.03 | 40 4 15 22 80 28 12 16 Mé 2 0.9
XTSK4.230.05.80.03 |40 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 0.9
XT SK4.230.06.80.03 | 40 6 21 27 80 36 10 26 M5 25 |1
XTSK4.230.08.80.03 | 40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 1
XTSK4.230.10.80.03 | 40 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 1
XTSK4.230.12.80.03 | 40 12 24 32 80 47 10 37 M10x1 5 1
XTSK4.230.14.80.03 | 40 14 27 34 80 47 10 37 M10x1 5 1
XTSK4.230.16.80.03 | 40 16 27 34 80 50 10 40 M12x1 5 1
XTSK4.230.18.80.03 | 40 18 33 42 80 50 10 40 M12x1_KKB | 5 1.1
XTSK4.230.20.80.03 | 40 20 33 42 80 52 10 42 M16x1_KKB |5 1.1
XT SK4.230.25.100.03 | 40 25 Lb 53 100 |58 10 48 M16x1 8 1.6
XT SK4.230.32.100.03 | 40 32 Lb 53 100 |62 10 52 M16x1_KKB |5 1.4

st
lange Ausfiihrung W -
mit wiederverschliessbaren = !
Kuhlkanalbohrungen L
| O i ] e JS50] e
Balluf Standard Form Kihlung Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht

SK/ISO dl [d2 [d3 U |2 B |l kg
XT SK4.230.03.120.03 | 40 3 9 16 120 12 0.9
XT SK4.230.04.120.03 | 40 b 10 17 120 16 1
XT SK4.230.05.120.03 | 40 5 11 18 120 20 1
XT SK4.230.06.120.03 | 40 6 12 22 120 |36 10 26 M5 25 |11
XT SK4.230.08.120.03 | 40 8 14 24 120 |36 10 26 M6 3 1.1
XT SK4.230.10.120.03 | 40 10 16 26 120 |41 10 3 M8x1 3 1.2
XT SK4.230.12.120.03 | 40 12 18 28 120 |47 10 37 M10x1 5 1.2
XT SK4.230.14.120.03 | 40 14 20 30 120 |47 10 37 M10x1 5 1.3
XT SK4.230.16.120.03 | 40 16 22 32 120 |50 10 40 M12x1_KKB | 5 1.3
XT SK4.230.18.120.03 | 40 18 24 34 120 |50 10 40 M12x1_KKB | 5 1.5
XT SK4.230.20.120.03 | 40 20 26 36 120 |52 10 42 M16x1_KKB | 5 1.5
XT SK&.230.25.120.03 | 40 25 |44 |53 |120 |58 |10 |48 | MI6x1 8 18
XT SK&.230.32.120.03 | 40 32 |44 |53 120 |62 |10 |52 | M16x1_KKB |5 1.7
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO G63
cuie ]33] a0 | o7, J S5 ] caol

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEPSTL
Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
SK/1S0 A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTSK4.122.32.63.01 |40 1-10 (ER16) 63 32
XTSK4.124.35.70.01 | 40 2-13 (ER20) 70 35
XT SK4.125.42.60.01 | 40 2-16 (ER25) 60 42
XT SK4.126.50.70.01 | 40 2-20 (ER32) 70 50
XT SK4.127.63.80.01 | 40 3-26 (ER40) 80 63
XT SK4.122.32.100.01 | 40 1-10 (ER16) 100 32
XT SK4.124.35.100.01 | 40 2-13 (ER20) 100 35
XT SK4.125.42.100.01 | 40 2-16 (ER25) 100 42
XT SK4.126.50.100.01 | 40 2-20 (ER32) 100 50
XT SK4.127.63.100.01 | 40 3-26 (ER40) 100 63

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

1SO G 6 3

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrosse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
SK/1S0 A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTSKA&.122.32.63.02 | 40 1-10 (ER16) 63 32
XTSKA4.124.35.70.02 | 40 2-13 (ER20) 70 35
XTSKA&.125.42.60.02 | 40 2-16 (ER25) 60 42
XT SK4.126.50.70.02 | 40 2-20 (ER32) 70 50
XT SK4.127.63.80.02 | 40 3-26 (ER40) 80 63
XT SK4.122.32.100.02 | 40 1-10 (ER16) 100 32
XT SK4.124.35.100.02 | 40 2-13 (ER20) 100 35
XT SK4.125.42.100.02 | 40 2-16 (ER25) 100 42
XT SK4.126.50.100.02 | 40 2-20 (ER32) 100 50
XT SK4.127.63.100.02 | 40 3-26 (ERA40) 100 63
XT SK4.122.32.160.02 | 40 1-10 (ER16) 160 32
XT SK4.124.35.160.02 | 40 2-13 (ER20) 160 35
XT SK4.125.42.160.02 | 40 2-16 (ER25) 160 42
XT SK4.126.50.160.02 | 40 2-20 (ER32) 160 50
XT SK4.127.63.160.02 | 40 3-26 (ER40) 160 63
XT SK4.122.32.200.02 | 40 1-10 (ER16) 200 32
XT SK4.124.35.200.02 | 40 2-13 (ER20) 200 35
XT SK4.125.42.200.02 | 40 2-16 (ER25) 200 42
XT SK4.126.50.200.02 | 40 2-20 (ER32) 200 50
XT SK4.127.63.200.02 | 40 3-26 (ER40) 200 63
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Spannfutter fiir Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

fur Anwendungen im HSC-Bereich und
fur hochprazise Bearbeitungsergebnisse

I1SO s G6.3
o A I

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
SK/1S0 A D Mit gewuchteter Spannmutter

XT SK4.130.28.60.01 40 1-10 (KPS10) 60 21,5

XT SK4.131.40.60.01 40 4-16 (KPS16) 60 40

XT SK4.130.28.90.01 40 1-10 (KPS10) 90 21,5

XT SK4.131.40.90.01 40 4 16 (KPS 16) 90 40

XTSK4.130.28.120.01 | 40 -10 (KPS10) 120 21,5

XT SK4.131.40.120.01 | 40 4 -16 (KPS16) 120 40

XTSK4.120.28.160.01 | 40 1-10 (KPS10) 160 21,5

XTSK4.131.40.160.01 | 40 4-16 (KPS16) 160 40

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO b4 G6.3

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
SK/1S0 A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTSK4.121.16.55.02 | 40 1-7 (ER11) 55 16
XTSK4.121.16.100.02 | 40 1-7 (ER11) 100 16
XT SK4.121.16.160.02 | 40 1-7 (ER11) 160 16
XTSKA.123.22.55.02 | 40 1-10 (ER16) 59 22
XTSK4.123.22.100.02 | 40 1-10 (ER16) 100 22
XTSK4.123.22.160.02 | 40 1-10 (ER16) 160 22
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Zylinderschaft nach DIN 1835

Form A+B+E und DIN Form HA+HB+ HE
(gréosser @ 20 mm nur mit Reduzierung)

ISO V4 G6.3

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Spannbereich Baumasse
SK/1S0 A D
XTSK4.220.53.90.02 | 40 20 (HKS20) 90 53
XT SK4.220.63.105.02 | 40 25 (HKS 25) 105 63
XT SK4.220.68.105.02 | 40 32 (HKS 32) 105 68

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschiaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

1SO V4 G6.3
cuie], 22, ] a0 |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
SK/1S0 dr A D Ab d=25 mit zwei Spannschrauben
XT SK4.140.06.50.01 40 6 50 25
XT SK4.140.08.50.01 40 8 50 28 Lieferumfang:
XT SK4.140.10.50.01 40 10 50 35 Mit Spannschraube
XT SK4.140.12.50.01 40 12 50 42
XT SK4.140.14.50.01 40 14 50 Lb
XT SK4.140.16.63.01 40 16 63 48
XT SK4.140.18.63.01 40 18 63 50
XT SK4.140.20.63.01 40 20 63 52
XT SK4.140.25.100.01 |40 25 100 65
XT SK4.140.32.100.01 | 40 32 100 72
XT SK4.140.06.100.01 | 40 6 100 25
XT SK4.140.08.100.01 | 40 8 100 28
XTSK4.140.10.100.01 | 40 10 100 35
XT SK&.140.12.100.01 | 40 12 100 42
XT SK&4.140.14.100.01 | 40 14 100 Lb
XT SK&.140.16.100.01 | 40 16 100 48
XT SK4.140.18.100.01 | 40 18 100 50
XT SK4.140.20.100.01 | 40 20 100 52
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

I1SO v G6.3
o A B
Form

Balluf Standard o Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
SK/IS0 d A D Ab d=25 mit zwei Spannschrauben

XT SK4.140.16.35.02 40 16 35 45

XT SK4.140.20.35.02 | 40 20 35 45 Lieferumfang:

XT SK4.140.25.35.02 | 40 25 35 50 Mit Spannschraube

XT SK4.140.32.65.02 40 32 65 50

XT SK4.140.06.50.02 40 6 50 25

XT SK4.140.08.50.02 40 8 50 28

XT SK4.140.10.50.02 40 10 50 35

XT SK4.140.12.50.02 40 12 50 42

XT SK4.140.14.50.02 40 14 50 Lb

XT SK4.140.16.63.02 40 16 63 48

XT SK4.140.18.63.02 40 18 63 50

XT SK4.140.20.63.02 40 20 63 52

XT SK4.140.25.100.02 | 40 25 100 65

XTSK4.140.32.100.02 | 40 32 100 12

XT SK4.140.40.120.02 | 40 40 120 80

XT SK4.140.06.100.02 | 40 6 100 25

XT SK4.140.08.100.02 | 40 8 100 28

XT SK4.140.10.100.02 | 40 10 100 35

XT SK4.140.12.100.02 | 40 12 100 42

XT SK4.140.14.100.02 | 40 14 100 L

XT SK4.140.16.100.02 | 40 16 100 48

XT SK4.140.18.100.02 | 40 18 100 50

XT SK4.140.20.100.02 | 40 20 100 52

XT SK4.140.06.160.02 | 40 6 160 25

XT SK4.140.08.160.02 | 40 8 160 28

XT SK4.140.10.160.02 | 40 10 160 35

XTSK4.140.12.160.02 | 40 12 160 42

XT SK4.140.14.160.02 | 40 14 160 Lb

XT SK4.140.16.160.02 | 40 16 160 48

XT SK4.140.18.160.02 | 40 18 160 50

XT SK4.140.20.160.02 | 40 20 160 52

XT SK4.140.25.160.02 | 40 25 160 65

XT SK4.140.32.160.02 | 40 32 160 72

XT SK4.140.40.160.02 | 40 40 160 80
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solutions that fit

SK40 1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanalen fir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

mit Kiithlkanalen fiir optimale Kiihlung der
Werkzeugschneide

1SO ” G6.3

Balluf Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Hinweis:
SK/1S0 dr A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XT SK4.140.06.50.03 40 6 50 25 + d =6 bis 18 mit zwei Kuhlkanalen
XT SK4.140.08.50.03 40 8 50 28 « d =20bis 40 mit vier Kihlkanalen
XT SK4.140.10.50.03 40 10 50 35  Fur Werkzeuge mit innerer Kuhimittelzufuhr
XTSK4.140.12.50.03 40 12 50 42 muss ein O-Ring eingesetzt werden.
XTSK4.140.14.50.03 | 40 14 50 Lb
XT SK4.140.16.63.03 | 40 16 63 48 Lieferumfang:
XT SK4.140.18.63.03 | 40 18 63 50 Mit Spannschraube und O-Ring
XTSK4.140.20.63.03 | 40 20 63 52
XTSK4.140.25.100.03 | 40 25 100 65
XTSK4.140.32.100.03 | 40 32 100 12
XT SK&4.140.40.120.03 | 40 40 120 80
XT SK4.140.06.100.03 | 40 6 100 25
XT SK4.140.08.100.03 | 40 8 100 28
XT SK4.140.10.100.03 | 40 10 100 35
XTSK&.140.12.100.03 | 40 12 100 42
XT SK&.140.14.100.03 | 40 14 100 A
XT SK4.140.16.100.03 | 40 16 100 48
XT SK4.140.18.100.03 | 40 18 100 50
XT SK4.140.20.100.03 | 40 20 100 52
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solutions that fit

SK 40

1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter

Spannflache nach DIN 1835 Form E

(Whistle Notch)

ISO
CHIP AD/B
Form

Balluf Standard ]

P4
3pm

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

G6.3
caD

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse
SK/1S0 d A D

XT SK4.150.06.50.02 | 40 6 50 25
XT SK4.150.08.50.02 | 40 8 50 28
XTSK4.150.10.50.02 | 40 10 50 35
XTSK4.150.12.50.02 | 40 12 50 42
XT SK4.150.14.50.02 | 40 14 50 b4
XT SK4.150.16.63.02 | 40 16 63 48
XTSK4.150.18.63.02 | 40 18 63 50
XTSK4.150.20.63.02 | 40 20 63 52
XTSK4.150.25.100.02 | 40 25 100 65
XTSK4.150.32.100.02 | 40 32 100 72
XTSK4.150.40.120.02 | 40 40 120 80

Hinweis:

« Abd =25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang:
Mit Spannschraube und axialer
Verstellschraube

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,
Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen

mit Langs- oder Quernut

I1SO v G6.3
crie], 50, Jaore

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Balluf Standard Form

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse
SK/ISO d, A L D

XTSK4.170.16.55.02 | 40 16 55 17 32
XTSK4.170.22.55.02 | 40 22 5% 19 40
XTSK4.170.27.55.02 | 40 217 55 21 48
XTSK4.170.32.60.02 | 40 32 60 24 58
XTSK4.170.40.60.02 | 40 40 60 27 70
XTSK4.170.16.100.02 | 40 16 100 17 32
XTSK4.170.22.100.02 | 40 22 100 19 40
XTSK4.170.27.100.02 | 40 217 100 21 48
XTSK4.170.32.100.02 | 40 32 100 24 58
XT SK4.170.40.100.02 | 40 40 100 27 70
XTSK4.170.16.160.02 | 40 16 160 17 32
XTSK4.170.22.160.02 | 40 22 160 19 40
XTSK4.170.27.160.02 | 40 27 160 21 48
XTSK4.170.32.160.02 | 40 32 160 24 58
XTSK4.170.40.160.02 | 40 40 160 217 70

Lieferumfang:
Mit Fréserzugsschraube,
Mitnehmerring und Passfeder
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit
vergrosserter Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

zur Aufnahme von Messerképfen und
Friasern mit Quernut

ISO V4 G6.3

Balluf Standard Form Kihlung  Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinwelse:
SK/IS0 d, A L, D . d= 40:
XT SK4.180.16.35.01 |40 16 35 17 38 Fir grosse Planfraser mit vier
XT SK4.180.22.35.01 40 22 35 19 48 zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN
XT SK4.180.27.40.01 |40 27 40 21 58 2079
XT SK4.180.32.50.01 40 32 50 24 18
XT SK4.180.40.50.01 | 40 40 50 27 88 Lieferumfang:
XT SK4.180.16.35.03 40 16 35 7 38 Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und
XT SK4.180.22.35.03 40 22 35 19 48 Zylinderkopfschraube nach DIN 912 fUr Fraser
XT SK4.180.27.40.03 | 40 27 40 21 58 T e
XTSK4.180.32.50.03 | 40 32 50 24 18
XT SK4.180.40.50.03 | 40 40 50 27 88
XTSK4.180.16.100.03 | 40 16 100 17 38
XT SK4.180.22.100.03 | 40 22 100 19 48
XTSK4.180.27.100.03 | 40 27 100 21 58
XT SK4.180.32.100.03 | 40 32 100 24 78
XT SK4.180.40.100.03 | 40 40 100 27 88
XT SK4.180.16.160.03 | 40 16 160 17 38
XT SK4.180.22.160.03 | 40 22 160 19 48
XT SK4.180.27.160.03 | 40 27 160 21 98
XT SK4.180.32.160.03 | 40 32 160 24 18
XT SK4.180.40.160.03 | 40 40 160 217 88

Aufsteckfraserdorne, hydraulische Werkzeugzentrierung

O

FEHOE=
UTETD

ISO G25

Balluf Standard  Form Kuhlung Toleranz  Schaft = Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrasse Baumasse Gewicht Die mit *gekennzeichneten Grofken haben zusatzlich vier Gewindeboh-
SK/1S0 di d2 u kg rungen zur Aufnahme von Messerkdpfen mit Werkzeugbefestigung nach

XTSK4.171.22.35.03 | 40 22 48 [35 |1 -

XTSK4.171.27.35.03 | 40 27 495 |35 1.2

XTSK4.171.32.50.03 |40 32 18 50 1.8

XTSK4.171.40.50.03 | 40 40* |89 50 2.1
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer Form E1

zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit

Zylinderschaft
ISO ” G6.3
Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
SK/1S0 dr A D Plangeschliffene Anlageflache
XTSK4.270.20.65.02 | 40 20 65 40
XT SK4.270.25.70.02 40 25 70 45 Lieferumfang:
XTSK4.270.32.75.02 | 40 32 75 52 Mit Spannschrauben

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne
Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

1SO G6.3

Balluf Standard Form Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Spannbereich | Grosse Baumasse Hinweis:
SK/1S0 A D d Fur Bearbeitungszentren mit Synchron-
XT SK4.210.19.62.01 40 M3 - M14 1 62 34 19 spindel.
XT SK4.210.31.95.01 40 M5 - M22 2 95 49 31
XTSK4.210.48.130.01 |40 M14 - M36 3 130 14 48
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation
fir Spannzangen DIN 6499, System ER

fur Bearbeitungszentren
mit Synchronspindel

I1SO r

Balluf Standard Form Toleranz  STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich

Hinweis:

SK/ISO « Synchro-Gewindeschneidfutter
XTSK4.212.28.79.02 | 40 M3-M12 (ER16) 79 28 0,5 05 kompensieren Synchronisations-
XTSK4.211.22.79.02 | 40 M3 - M12 (ER 16) Mini | 79 22 0,5 0,5 .
XTSK4.213.34.80.02 | 40 M3-M16 (ER20) 80 34 0,5 05 « Minimallangenausgleich in Druck-
XT SK4.214.42.84.02 40 M3 -M20 (ER25) 84 42 0,5 0,5 und Zugrichtung zwischen Syn-
XT SK4.215.50.95.02 40 M3 -M27 (ER32) 95 50 0,5 0,5 chronspindel und Gewindebohrer
XT SK4.216.63.120.02 | 40 M3 -M33 (ER40) 120 63 0,5 0,5

reduziert zu hohe Gewindeflanken-
reibungskrafte.

 Reduziert eventuelle Axialkrafter-
héhung wahrend des Schneidzyklus
auf ein Minimum.
Geeignet fur Innenkihlung.
Kihlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter
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solutions that fit

SK 40 1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

zur Aufnahme von Einschraubfraser
mit Gewinde

I1SO v G6.3
o 3 B
Form

Balluf Standard ol Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment:
SK/IS0 M dr D, D, A L M6 = 10 Nm
XTSK4.160.06.44.02 | 40 6 6,5 10 13 44 25 M8 = 25 Nm
XT SK4.160.06.69.02 | 40 6 6,5 10 13 69 50 M10 = 40 Nm
XT SK4.160.06.94.02 | 40 6 6,5 10 13 94 75 M12 = 60 Nm
XT SK4.160.08.44.02 | 40 8 8,5 13 15 44 25 M16 = 50 Nm
XTSK4.160.08.69.02 | 40 8 8,5 13 23 69 50
XTSKA.160.08.94.02 | 40 8 8,5 13 23 94 75
XTSK4.160.08.119.02 | 40 8 8,5 13 25 119|100
XTSKA.160.10.24.02 | 40 10 105 |18 18 24 5
XTSKA.160.10.44.02 | 40 10 105 |18 20 44 25
XTSK4.160.10.69.02 | 40 10 105 |18 23 69 50
XTSK4.160.10.94.02 | 40 10 105 |18 28 94 75
XTSK4.160.10.119.02 | 40 10 105 |18 32 119 100
XTSK4.160.10.169.02 | 40 10 105 |18 37 169 150
XTSK4.160.12.24.02 | 40 12 125 |21 21 24 5
XTSK4.160.12.44.02 | 40 12 125 |21 24 44 25
XTSK4.160.12.69.02 | 40 12 125 |21 24 69 50
XTSK4.160.12.94.02 | 40 12 125 |21 31 94 75
XTSK4.160.12.119.02 | 40 12 125 |21 33 119 100
XTSK4.160.12.169.02 | 40 12 125 |21 40 169 150
XTSK4.160.16.24.02 | 40 16 125 |29 29 24 5
XTSK4.160.16.44.02 | 40 16 17 29 29 44 25
XTSK4.160.16.69.02 | 40 16 17 29 34 69 50
XTSK4.160.16.94.02 | 40 16 17 29 34 94 75
XTSK4.160.16.119.02 | 40 16 17 29 36 119 100
XT SK4.160.16.169.02 | 40 16 17 29 43 169 150
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Hydro-Dehnspannfutter

kurze schlanke Ausfiihrung

I1SO b

Balluf Standard Fo Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
SK/1S0 dl |d2 |[d3 U |12 1B |l kg
XTSK5.243.06.81.02 | 50 6 26 |49.5 1805 |37 10 1295 |M5 25 |32
XTSK5.243.08.81.02 | 50 8 28 |49.5 805 |37 |10 |30 [Mé 3 3.3
XTSK5.243.10.81.02 | 50 10 |30 |49.5 |80.5 |41 10 |35 [M8x1 |3 33
XTSK5.243.12.81.02 | 50 12 |32 |49.5 |80.5 |46 |10 |40 |M10x1|5 33
XTSK5.243.14.81.02 |50 14 |34 |49.5 805 |46 |10 |40 |MI10x1|5 33
XTSK5.243.16.81.02 | 50 16 |38 495 |80.5 |49 |10 |45 [M12x1|5 33
XTSK5.243.18.81.02 | 50 18 |40 495 [80.5 |49 |10 |46 |[MI2x1|5 33
XTSK5.243.20.81.02 | 50 20 |42 495 805 |51 10 |42 | M16x1|8 3.3
XTSK5.243.25.100.02 | 50 25 |55 |63 |100 |57 |10 |48 |[M16x1|8 38
XTSK5.243.32.100.02 | 50 32 163 |70 |100 |é1 10 |61 M16x1 |8 4.2

lange schlanke Ausfiihrung i)% i s e
L S

[ 5 o A I 1 D) 3
Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht

SK/Is0 di |d2 |d3 |1 2 3 4 kg
XTSK5.243.06.110.02 | 50 6 26 [495 110 |37 |10 29 [MS 25 |41
XTSK5.243.08.110.02 | 50 8 28 |495 |110 |37 |10 |30 |M& |3 4.1
XTSK5.243.10.110.02 | 50 10 |30 |495 [110 |41 10 |35 |M81 |3 4.1
XTSK5.243.12.110.02 | 50 12|32 |495 |110 |46 |10 |40 |M10x1|5 4.3
XTSK5.243.14.110.02 | 50 T4 |34 |495 |110 |46 |10 |40 |MI10x1|5 4.3
XTSK5.243.16.110.02 | 50 16 |38 495 |110 |49 |10 |45 |[M12x1|5 4.3
XTSK5.243.18.110.02 | 50 18 |40 495 [110 |49 |10 |46 |[MI2x1|5 4.5
XT SK5.243.20.110.02 | 50 20 |42 495 |110 |51 10 |42 | M16x1|8 4.5
XTSK5.243.25.110.02 | 50 25 |55 |63 |110 |57 |10 |48 |[MT6x1|8 4.7
XTSK5.243.32.110.02 | 50 32 163 |70 |110 |61 10 |61 M16x1 |8 4.8
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Hydro-Dehnspannfutter

-

di
d.

kurze schwere Ausfiihrung

ISO Vd

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL  Strong

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
SK/ISO a1 |2 0 |2 |13 kg
XTSK5.244.32.81.02 | 50 32 72 81 61 10 M16x1|8 3.9

HPH - High Performance Holder

ds
d.
I
T
B |
-

b

kurze schwere Ausfiihrung

ISO V4 I
o A B P KA R X .2
Form

Balluf Standard Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
SK/IS0 d1 |d2 U |2 |18 kg

XTSK5.254.12.50.02 |50 12 |42 |50 |46 |10 | M8x1x13,5 3 2.8

XT SK5.254.20.65.02 | 50 20 |49  |645 |51 10 |M16x1x135 |8 3.1

XTSK5.254.32.81.02 | 50 32 |72 |81 61 10 |M16x1x135 |8 4.1
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Schrumpffutter

ds

Py
h

T
!
d:
ds

G

ISO ” ‘
crie )52 Jrom ] s | ne 1532 .

Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
SK/ISO dl1 |d2 |d3 |l 2 3 4 kg
XTSK5.230.03.80.02 | 50 3 10 |17 |80 12 2.7
XTSK5.230.04.80.02 | 50 4 15 |22 |80 16 2.7
XTSK5.230.05.80.02 | 50 5 15 |22 |80 20 2.7
XTSK5.230.06.80.02 | 50 6 21 27 |80 |36 [10 |26 |M5 25 |28
XTS5K5.230.08.80.02 | 50 8 21 27 |80 [36 [10 |26 |Mé 3 28
XT SK5.230.10.80.02 | 50 10 |24 |32 |80 |41 10 |31 M8x1 |3 2.8
XT SK5.230.12.80.02 | 50 12 |24 |32 |80 |47 |10 |37 |MIOxI |5 2.8
XT SK5.230.14.80.02 | 50 14 |27 |34 |80 |47 |10 |37 |MIOxI |5 2.9
XTS5K5.230.16.80.02 | 50 16 |27 |34 |80 |50 |10 |40 |MI2x1 |5 2.9
XTSK5.230.18.80.02 | 50 18 |33 |42 |80 |50 |10 |40 |M12x1 |5 3
XTSK5.230.20.80.02 | 50 20 |33 |42 |80 |52 |10 |42 |[M16x1 |8 3
XT SK5.230.25.100.02 | 50 25 |44 |53 |100 |58 |10 |48 | Mléx1 |8 38
XTSK5.230.32.100.02 | 50 32 |44 |53 100 |62 10 |52 |M16x1 |8 33
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solutions that fit

SK 50 SO 7388-1
Schrumpffutter
< S f.'l
_—= L ! [ -
Pt e el | fit- .
lange Ausfiihrung “ ‘-
l2

aomar |~ CAD
Balluf ~ Standard = Form  Toleranz  Schaft = Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht

SK/IS0 dl [d2 [d3 U |2 B |l kg
XTSK5.230.03.120.02 |50 3 10 |20 |120 12 2.8
XT SK5.230.03.160.02 | 50 3 10 |20 |160 12 3
XTSK5.230.04.120.02 | 50 4 15 |22 120 16 2.8
XTSK5.230.04.160.02 | 50 4 15 |22 160 16 3
XTSK5.230.05.120.02 | 50 5 15 |22 120 20 2.8
XTSK5.230.05.160.02 | 50 5 15 |22 160 20 3
XTSK5.230.06.120.02 | 50 6 21 27 120 |36 |10 |26 M5 25 |29
XTSK5.230.06.160.02 | 50 6 21 27 160 |36 |10 |26 M5 25 |31
XTSK5.230.08.120.02 | 50 8 21 27 120 |36 10 |26 Mé 3 3
XT SK5.230.08.160.02 | 50 8 21 27 160 |36 10 |26 |M6 3 3.1
XTSK5.230.10.120.02 | 50 10 |24 |32 120 |41 10 |31 M8x1 |3 3
XT SK5.230.10.160.02 | 50 10 |24 |32 160 | 41 10 |31 M8x1 |3 3.3
XT SK5.230.12.120.02 | 50 12 |24 |32 120 |47 10 |37 M10x1|5 3
XT SK5.230.12.160.02 | 50 12 |24 |32 160 | 47 10 |37 | MI10x1|5 3.3
XTSK5.230.14.120.02 | 50 T4 127 |34 120 |47 10 |37 M10x1 |5 3.1
XTSK5.230.14.160.02 | 50 14 127 |34 |160 |47 10 |37 M10x1 | 5 3.4
XTSK5.230.16.120.02 | 50 16 |27 |34 [120 |50 |10 |40 M12x1|5 3.1
XTSK5.230.16.160.02 | 50 16 |27 |34 |160 |50 10 |40 | MI2x1|5 3.5
XTSK5.230.18.120.02 | 50 18 33 |42 120 |50 10 |40 | MI2x1|5 33
XT SK5.230.18.160.02 | 50 18 |33 |42 160 |50 10 |40 | MI2x1|5 3.7
XT SK5.230.20.120.02 | 50 20 |33 |42 120 |52 10 |42 M16x1|8 33
XT SK5.230.20.160.02 | 50 20 |33 |42 160 |52 10 |42 M16x1 |8 3.7
XTSK5.230.25.120.02 | 50 25 |44 |53 120 |58 |10 |48 |M16x1|8 3.8
XTSK5.230.25.160.02 | 50 25 |44 |53 160 |58 |10 |48 |M16x1|8 4
XTSK5.230.32.120.02 | 50 32 |44 |53 120 |62 10 |52 M16x1 |8 38
XTSK5.230.32.160.02 | 50 32 |44 |53 160 |62 10 |52 M16x1 |8 4
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Schrumpffutter Volume Shrink

- — d
== A
mit wiederverschliessbaren — A .
Kiihlkanalbohrungen 2
o] O § i | v J255
HM

Balluf Standard Kihlung Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL Vibra
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht

SK/1S0 di |2 d3 U |2 B |l kg
XTSK5.232.06.80.03 |50 6 21 27.7 180 36 10 26 M5 2.5 2.9
XTSK5.232.08.80.03 | 50 8 21 27.7 |80 36 10 26 M6 3 2.9
XTSK5.232.10.80.03 |50 10 24 31 80 41 10 31 M8x1 3 3
XTSK5.232.12.80.03 |50 12 24 31 80 47 10 37 M10x1 5 3
XTSK5.232.16.80.03 |50 16 27 343 180 50 10 40 M12x1_KKB |5 3
XTSK5.232.20.80.03 |50 20 33 40.6 |80 52 10 52 M16x1_KKB |5 3.1
XT SK5.232.25.100.03 |50 25 Lb 55.9 |100 |58 10 48 M16x1_KKB |5 3.7
XT SK5.232.32.100.03 |50 32 Lb 55.9 |100 |62 10 52 M16x1_KKB |5 3.5

1 —

; i e
lange Ausfiihrung, = S e glg]; b__ " —
mit wiederverschliessbaren = o _ - '
Kiihlkanalbohrungen i Hr S HN—//’
O |t | e J550)

M

Balluf Standard Form Kiihlung Toleranz Schaft =~ Wuchtgute STEP/STL Vibra
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht

SK/I1S0 dl |d2 |d3 |d4 U1 (12 |13 [l& |15 kg
XT SK5.232.06.160.03 | 50 6 |21 |29 795|160 (36 |10 |26 |51 |M5_KKB 2515
XT SK5.232.08.160.03 | 50 8 |21 |29 [79.5]160|36 |10 |26 |51 |M6_KKB 3 |5
XT SK5.232.10.160.03 | 50 10 |24 |32.7 |7951160 |41 |10 |31 |55 |MB8x1_KKB 3 |51
XT SK5.232.12.160.03 | 50 12 |24 |33.4 7951160 |47 |10 |37 |60 |M10x1_KKB 5 |9
XT SK5.232.16.160.03 | 50 16 |27 |37.2 17951160 |50 |10 |40 |65 |M12x1_KKB 5 5
XT SK5.232.20.160.03 | 50 20 |33 |44 |79.5|160 (52 |10 |52 |70 |MT6x1_KKB 5 5.1
XT SK5.232.25.160.03 | 50 25 |44 558 |79.5|160 |58 |10 |48 |75 |M16x1_KKB 5 5.6
XT SK5.232.32.160.03 |50 32 |44 |56.6 795|160 |62 |10 |52 |80 |M16x1_KKB 5 5.4
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solutions that fit

SK50

1ISO 7388-1

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse
SK/1S0 A D
XTSK5.122.32.70.02 | 50 1-10 (ER16) 70 32
XTSK5.124.35.70.02 | 50 2-13 (ER20) 70 35
XTSK5.125.42.60.02 | 50 2-16 (ER25) 60 42
XTSK5.126.50.70.02 | 50 2-20 (ER32) 70 50
XT SK5.127.63.80.02 | 50 3-26 (ER40) 80 63
XT SK5.122.32.100.02 | 50 1-10 (ER16) 100 32
XT SK5.124.35.100.02 | 50 2-13 (ER20) 100 35
XT SK5.125.42.100.02 | 50 2-16 (ER25) 100 42
XT SK5.126.50.100.02 | 50 2-20 (ER32) 100 50
XT SK5.127.63.100.02 | 50 3-26 (ER40) 100 63
XT SK5.122.32.160.02 | 50 1-10 (ER16) 160 32
XT SK5.124.35.160.02 | 50 2-13 (ER20) 160 35
XT SK5.125.42.160.02 | 50 2-16 (ER25) 160 42
XT SK5.126.50.160.02 | 50 2-20 (ER32) 160 50
XT SK5.127.63.160.02 | 50 3-26 (ER40) 160 63
XTSK5.122.32.200.02 | 50 1-10 (ER16) 200 32
XTSK5.124.35.200.02 | 50 2-13 (ER20) 200 35
XT SK5.125.42.200.02 | 50 2-16 (ER25) 200 42
XTSK5.126.50.200.02 | 50 2-20 (ER32) 200 50
XT SK5.127.63.200.02 | 50 3-26 (ER40) 200 63

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter

Spannfutter fiir Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Zylinderschaft in Spannzangen

fur Anwendungen im HSC-Bereich und
fur hochprazise Bearbeitungsergebnisse

I1SO s G6.3
o A I

Balluf Standard Form

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Lieferumfang:

Artikel-Nummer Nenngrésse Spannbereich Baumasse
SK/I1SO A D
XTSK5.130.28.105.01 | 50 1-10 (KPS10) 105 27,5
XTSK5.131.40.105.01 | 50 4-16 (KPS 16) 105 40
XTSK5.130.28.135.01 |50 1-10 (KPS10) 135 27,5
XT SK5.131.40.135.01 | 50 4-16 (KPS16) 135 40
XTSK5.130.28.165.01 | 50 1-10 (KPS10) 165 27,5
XTSK5.131.40.165.01 | 50 4-16 (KPS16) 165 40

Mit gewuchteter Spannmutter
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

1SO V4 G6.3

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Spannbereich Baumasse Lieferumfang:

SK/150 A D Mit gewuchteter Spannmutter
XT SK5.123.22.100.02 |50 1-10 (ER16) 100 22
XT SK5.123.22.160.02 | 50 1-10 (ER16) 160 22

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Zylinderschaft nach DIN 1835

Form A+B+E und DIN Form HA+HB+HE
(grésser @ 20 mm nur mit Reduzierung)

I1SO V4 G6.3

Balluf Standard Fol Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Spannbereich Baumasse
SK/ISO A D
XTSK5.220.53.90.02 | 50 20 (HKS20) 90 53
XTSK5.220.63.90.02 | 50 25 (HKS25) 90 63
XTS5K5.220.68.90.02 | 50 32 (HKS32) 90 68
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

I1SO v G6.3
o A B
Form

Balluf Standard ol Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse

Hinweis:
SK/ISO dr A D Ab d=25 mit zwei Spannschrauben

XTSK5.140.06.63.02 |50 6 63 25

XT SK5.140.08.63.02 |50 8 63 28 Lieferumfang:
XT SK5.140.10.63.02 |50 10 63 35 Mit Spannschraube
XTSK5.140.12.63.02 |50 12 63 42

XT SK5.140.14.63.02 |50 14 63 b

XT SK5.140.16.63.02 | 50 16 63 48

XT SK5.140.18.63.02 | 50 18 63 50

XT SK5.140.20.63.02 | 50 20 63 52

XT SK5.140.25.80.02 | 50 25 80 65

XT SK5.140.32.100.02 | 50 32 100 72

XT SK5.140.40.100.02 | 50 40 100 80

XT SK5.140.06.100.02 | 50 6 100 25

XT SK5.140.08.100.02 | 50 8 100 28

XT SK5.140.10.100.02 | 50 10 100 35

XTSK5.140.12.100.02 |50 12 100 42

XT SK5.140.14.100.02 | 50 14 100 44

XT SK5.140.16.100.02 |50 16 100 48

XT SK5.140.18.100.02 | 50 18 100 50

XT SK5.140.20.100.02 |50 20 100 52

XT SK5.140.25.120.02 | 50 25 120 65
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschéaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

ISO 7 jG63
crip 535, | aore
Form

Balluf Standard ol Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse

Hinweis:
SK/1S0 dr A D Ab d=25 mit zwei Spannschrauben

XT SK5.140.06.160.02 | 50 6 160 25

XT SK5.140.08.160.02 |50 8 160 28 Lieferumfang:
XT SK5.140.10.160.02 |50 10 160 35 Mit Spannschraube
XTSK5.140.12.160.02 | 50 12 160 42

XTSK5.140.14.160.02 | 50 14 160 Lb

XT SK5.140.16.160.02 | 50 16 160 48

XTSK5.140.18.160.02 | 50 18 160 50

XT SK5.140.20.160.02 | 50 20 160 52

XT SK5.140.25.160.02 | 50 25 160 65

XTSK5.140.32.160.02 | 50 32 160 12

XT SK5.140.40.160.02 | 50 40 160 80

XT SK5.140.06.200.02 | 50 6 200 25

XT SK5.140.08.200.02 | 50 8 200 28

XT SK5.140.10.200.02 | 50 10 200 85

XT SK5.140.12.200.02 | 50 12 200 42

XT SK5.140.14.200.02 | 50 14 200 Lb

XT SK5.140.16.200.02 | 50 16 200 48

XT SK5.140.18.200.02 | 50 18 200 50

XT SK5.140.20.200.02 |50 20 200 52

XT SK5.140.25.200.02 | 50 25 200 65

XT SK5.140.32.200.02 | 50 32 200 72

XT SK5.140.40.200.02 | 50 40 200 80
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solutions that fit

SK50

1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanalen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschéaften mit seitlicher

Spannfldche nach DIN 1835 Form B

(Weldon)

mit Kiihlkanalen fiir optimale Kiihlung der

Werkzeugschneide

ISO V4 G6.3

Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Balluf Standard Form

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse
SK/1S0 dw A D

XT SK5.140.08.63.03 | 50 8 63 28
XTSK5.140.10.63.03 | 50 10 63 35
XTSK5.140.12.63.03 | 50 12 63 42
XTSK5.140.14.63.03 | 50 14 63 b4
XT SK5.140.16.63.03 | 50 16 63 48
XTSK5.140.18.63.03 | 50 18 63 50
XTSK5.140.20.63.03 | 50 20 63 52
XTSK5.140.25.80.03 | 50 25 80 65
XTSK5.140.32.100.03 | 50 32 100 72
XT SK5.140.40.100.03 | 50 40 100 80
XT SK5.140.06.100.03 | 50 6 100 25
XT SK5.140.08.100.03 | 50 8 100 28
XTSK5.140.10.100.03 | 50 10 100 35
XTSK5.140.12.100.03 | 50 12 100 42
XTSK5.140.14.100.03 | 50 14 100 44
XT SK5.140.16.100.03 | 50 16 100 48
XTSK5.140.18.100.03 | 50 18 100 50
XT SK5.140.20.100.03 | 50 20 100 52

Hinweis:

« Abd =25 mit zwei Spannschrauben

« d =8 bis 18 mit zwei Kihlkanalen

« d =20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen

« FUr Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr

muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Lieferumfang:

Mit Spannschraube und O-Ring

42




solutions that fit

SK50 1ISO 7388-1

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter
Spannfldche nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch)

ISO 7 jG6.3
o A B
Form

Balluf Standard L] Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse

Hinweis:

SK/1S0 dr A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XT SK5.150.06.63.02 | 50 6 63 25
XT SK5.150.08.63.02 |50 8 63 28 Lieferumfang:
XT SK5.150.10.63.02 |50 10 63 35 Mit Spannschraube und axialer
XT SK5.150.12.63.02 |50 12 63 42 N
XTSK5.150.14.63.02 | 50 14 63 Li
XTSK5.150.16.63.02 | 50 16 63 48
XTSK5.150.18.63.02 | 50 18 63 50
XT SK5.150.20.63.02 | 50 20 63 52
XT SK5.150.25.80.02 | 50 25 80 65
XT SK5.150.32.100.02 | 50 32 100 12
XT SK5.150.40.100.02 | 50 40 100 80
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solutions that fit

SK50

1ISO 7388-1

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,

Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen

mit Langs- oder Quernut

1SO G6 3

Balluf Standard Form

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse
SK/1S0 d, A L, D

XTSK5.170.16.55.02 |50 16 55 17 32
XTSK5.170.22.55.02 |50 22 59 19 40
XTSK5.170.27.55.02 |50 27 55 21 48
XTSK5.170.32.55.02 |50 32 5% 24 58
XT SK5.170.40.55.02 | 50 40 55 27 70
XTSK5.170.16.100.02 | 50 16 100 17 32
XTSK5.170.22.100.02 |50 22 100 19 40
XTSK5.170.27.100.02 |50 27 100 21 48
XTSK5.170.32.100.02 |50 32 100 24 58
XT SK5.170.40.100.02 | 50 40 100 27 70
XTSK5.170.16.160.02 |50 16 160 17 32
XTSK5.170.22.160.02 | 50 22 160 19 40
XTSK5.170.27.160.02 | 50 27 160 21 48
XTSK5.170.30.160.02 | 50 32 160 24 58
XTSK5.170.40.160.02 | 50 40 160 27 70

Lieferumfang:

Mit Fréserzugsschraube,

Mitnehmerring und Passfeder
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SK50

solutions that fit

SO 7388-1

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit
vergrosserter Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

zur Aufnahme von Messerkoépfen und

Frasern mit Quernut

ISO V4 G6.3

Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Balluf Standard Form

Artikel-Nummer Nenngrdsse Baumasse
SK/ISO d, A L, D

XTSK5.180.16.45.03 |50 16 45 17 38
XTSK5.180.22.35.03 |50 22 35 19 48
XTSK5.180.27.40.03 |50 27 40 21 58
XTSK5.180.32.50.03 |50 32 50 24 78
XTSK5.180.40.50.03 |50 40 50 217 88
XTSK5.180.60.70.03 | 50 60 70 40 129
XTSK5.180.16.100.03 |50 16 100 17 38
XTSK5.180.22.100.03 |50 22 100 19 48
XTSK5.180.27.100.03 |50 27 100 21 58
XTSK5.180.32.100.03 |50 32 100 24 78
XT SK5.180.40.100.03 | 50 40 100 27 88
XTSK5.180.16.160.03 | 50 16 160 17 38
XTSK5.180.22.160.03 | 50 22 160 19 48
XTSK5.180.27.160.03 | 50 27 160 21 58
XTSK5.180.32.160.03 |50 32 160 24 78
XT SK5.180.40.160.03 | 50 40 160 27 88
XTSK5.180.16.200.03 |50 16 200 17 38
XTSK5.180.22.200.03 | 50 22 200 19 48
XTSK5.180.27.200.03 | 50 27 200 21 58
XTSK5.180.32.200.03 | 50 32 200 24 78
XT SK5.180.40.200.03 | 50 40 200 27 88

» d=40/d=60
« FUr grosse Planfraser mit vier zusatzlichen
Gewindebohrungen nach DIN 2079.

Lieferumfang:

Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und
Zylinderkopfschraube nach DIN 912

flr Fréser mit innerer KUhimittelzufuhr.

Beid = 60 nur mit vier Befestigungsschrauben
nach DIN912
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solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer Form E1

zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit

Zylinderschaft
I1SO v G6.3
Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
SK/1S0 dw A D Plangeschliffene Anlageflache
XT SK5.270.20.70.02 | 50 20 70 40
XT SK5.270.25.70.02 50 25 70 45 Lieferumfang:
XT SK5.270.32.70.02 50 32 70 52 Mit Spannschrauben
XT SK5.270.40.80.02 | 50 40 80 60

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne
Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

1SO G6.3

Balluf Standard Form Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Spannbereich |Grosse Baumasse Hinweis:
SK/1S0 A D d Fur Bearbeitungszentren mit Synchron-
XT SK5.210.19.60.01 50 M3 -M14 1 60 34 19 spirelzl
XT SK5.210.31.85.01 50 M5 - M22 2 85 49 31
XTSK5.210.48.117.01 |50 M14 - M36 3 117 14 48

46




solutions that fit

SK 50 1ISO 7388-1

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation
fur Spannzangen DIN 6499, System ER

fur Bearbeitungszentren
mit Synchronspindel

I1SO 7
a2 Jaora] 7, [

Balluf Standard Form Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse Hinweis:

SK/1S0 A D T c « Synchro-Gewindeschneidfutter
XT SK5.212.28.79.02 50 M3 -M12 (ER 1 6) 79 28 0,5 0,5 kompensieren Synchronisations-
XTSK5.211.22.79.02 |50 M3 -M12 (ER16) Mini |79 22 0,5 0,5 fehler.
XTSK4.211.22.90.02 |50 M3 -M12 (ER16) Mini | 90 22 0,5 0,5 + Minimallangenausgleich in Druck-
XTSK5.213.34.80.02 |50 M3 -M16 (ER20) 80 34 0,5 0,5 und Zugrichtung zwischen Syn-
XT SK5.214.42.84.02 50 M3 -M20 (ER25) 84 42 0,5 0,5 chronspindel und Gewindebohrer
XT SK5.215.50.95.02 50 M3 -M27 (ER32) 95 50 0,5 0,5 reduziert zu hohe Gewindeflanken-
XT SK4.216.63.105.02 | 50 M3 - M33 (ER 40) 105 63 0,5 0,5 reibungskrafte.

« Reduziert eventuelle Axialkrafter-
héhung wahrend des Schneidzyklus
auf ein Minimum.

Geeignet fur Innenkihlung.
Kuhlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang:
Mit gewuchteter Spannmutter

Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

7o
zur Aufnahme von Einschraubfraser /@ )
mit Gewinde .

NS
Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrdsse Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment:
SK/1S0 M g D, D, A L M8 = 25 Nm
XT SK5.160.08.69.02 | 50 8 8,5 13 23 69 50 M10 = 40 Nm
XT SK5.160.08.119.02 | 50 8 8,5 13 25 119 1100 M12 = 60 Nm
XT SK5.160.08.169.02 | 50 8 8,5 13 30 169 150 M16 = 50 Nm
XT SK5.160.10.69.02 | 50 10 105 |18 23 69 50
XT SK5.160.10.119.02 | 50 10 105 |18 32 119 1100
XT SK5.160.10.169.02 | 50 10 105 |18 37 169 150
XT SK5.160.12.69.02 | 50 12 125 |21 24 69 50
XT SK5.160.12.119.02 | 50 12 125 |21 33 119 100
XT SK5.160.12.169.02 | 50 12 125 |21 40 169|150
XT SK5.160.16.69.02 | 50 16 17 29 34 69 50
XT SK5.160.16.119.02 | 50 16 17 29 36 119|100
XT SK5.160.16.169.02 | 50 16 17 29 43 169 | 150
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BT 30

solutions that fit

BT 40

BT 50

BT 30

BT 40

BT 50

Hydro Dehnspannfutter

HPH - High Performance Holder

Schrumpffutter

Schrumpffutter mit Kilhlkandlen zum Spannen von
HM und HSS Werkzeugschaften

MICRO Universal-Spannfutter 340

Spannfutter fir Spannzangen, System ER

Spannfutter fir Spannzangen, System ER - Mini

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

Spannfutter fur Spannzangen, System KPS

Fréaseraufnahmen fir Zylinderschéafte DIN 1835-B

Fréaseraufnahmen mit Kiihlkandlen fur Zylinderschéfte DIN 1835-B

Fréaseraufnahmen fiir Zylinderschéfte DIN 1835-E

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrosserter Anlageflache

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrosserter Anlageflache

und Kihlkanalbohrungen an der Stirnseite

Gewindeschneid Schnellwechselfutter ohne Lédngenausgleich

auf Druck und Zug

Gewindeschneidfutter fur Synchronisation fiir Spannzangen DIN 6499,
System ER

Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser
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solutions that fit

BT 30 ISO 7388-2

Hydro Dehnspannfutter

T ==
I S—

d
d
ds

kurze schlanke Ausfiihrung

ISO A Is
I I P I D) :

Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |d3 U |12 |18 |l kg
XTBT3.246.03.51.01 |30 3 20 |40 |50.8 |28 |16 |13 |[M25 |13 0.5
XTBT3.246.04.51.01 |30 4 20 |40 |50.8 |28 |12 13 |M25 |13 0.5
XTBT3.246.05.51.01 |30 5 20 |40 |50.8 |28 |8 13 |M25 |13 0.5
XTBT3.246.06.51.01 |30 6 26 |45 |50.8 |37 |10 |12 |M5 25 0.7
XTBT3.246.08.51.01 |30 8 28 |45 |50.8 |37 |10 |125 |[Mé 3 0.7
XTBT3.246.10.51.01 |30 10 |30 |45 |50.8 |41 10 |13 |M8x1 |3 0.7
XTBT3.246.12.51.01 |30 12 |32 |45 |508 |46 |10 |14 |[M8x1 |3 0.7
XTBT3.246.14.90.01 |30 14 |34 |45 |90 |46 |10 |45 |[M8x1 |3 1
XTBT3.246.16.90.01 |30 16 |38 |45 |90 |49 |10 |50 |[M8x1 |3 1
XTBT3.246.18.90.01 |30 18 |40 |45 |90 |49 |10 |50 | MBx1 |3 1
XTBT3.246.20.90.01 |30 20 |42 |45 |90 |51 10 |50 | M8x1 |3 1

HPH - High Performance Holder

schlanke Ausfiihrung, 3°

ISO s -3
a] 0 ] v ] JS5] cnol :

Standard  Form Schaft  Toleranz Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |d3 U |2 |B |4 kg
XTBT3.251.03.85.01 |30 3 10 |40 |85 |28 |16 |45 |M25 |13 0.6
XTBT3.251.04.85.01 |30 4 12 |40 |85 |28 |12 |45 |M25 |13 0.6
XTBT3.251.05.85.01 |30 5 13 |40 |85 |28 |8 45 |M25 |13 0.6
XTBT3.251.06.85.01 |30 6 14 |40 |85 |37 |10 |46 |MS 2.5 0.6
XTBT3.251.08.85.01 |30 8 16 |40 |85 |37 |10 |46 |[Mé 3 0.7
XTBT3.251.10.85.01 |30 10 |18 |40 |85 |41 10 |47 |M8x1 |3 0.7
XTBT3.251.12.85.01 |30 12 |20 |40 |85 |46 |10 |47 |[MBx1 |3 0.7
XTBT3.251.14.85.01 |30 14 |24 |40 |85 |46 |10 |47 | M8x1 |3 0.7
XTBT3.251.16.85.01 |30 16 |26 |40 |85 |49 |10 |48 | M8x1 |3 0.7
XTBT3.251.18.85.01 |30 18 |28 |40 |85 |49 |10 |48 | M8x1 |3 0.7
XTBT3.251.20.85.01 |30 20 |30 |40 |85 |51 10 |49 |[M8x1 |3 0.7
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BT 30

solutions that fit

SO 7388-2

Schrumpffutter

I1SO 7
A B

Standard Form Toleranz

CAD

Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO dl |d2 (d3 U [ (1B |4 kg
XTBT3.230.03.85.01 |30 3 10 17 85 28 16 12 Mé 2 0.7
XT BT3.230.04.85.01 |30 4 15 22 85 28 12 16 Mé 2 0.7
XTBT3.230.05.85.01 |30 5 15 22 85 30 10 20 Mé 2 0.7
XT BT3.230.06.85.01 |30 6 21 27 85 36 10 26 M5 2.5 0.8
XTBT3.230.08.85.01 |30 8 21 27 85 36 10 26 Mé 3 0.8
XTBT3.230.10.85.01 |30 10 24 32 85 41 10 31 M8x1 |3 0.8
XTBT3.230.12.85.01 |30 12 24 32 85 47 10 37 M10x1 |5 0.9
XTBT3.230.14.85.01 |30 14 27 34 85 47 10 37 M10x1 | 5 0.9
XTBT3.230.16.85.01 |30 16 27 34 85 50 10 40 M12x1 |5 0.9
XTBT3.230.18.85.01 |30 18 33 42 85 50 10 40 M12x1 |5 1
XTBT3.230.20.85.01 |30 20 33 42 85 52 10 42 M16x1 |5 1
MICRO Universal-Spannfutter 340
S [
:@ a l A =& »
ILL-
cHip .50 o]l CAD -
7388-2 5um L 1max
Balluf Standard Form Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse | XACT-Norm | Spannbereich Baumasse Gewicht | (4,
BT/1SO di D L L1 |kg Dichtscheibe XACT 03 ( 0.5 mm) im
ax Bohrfutterkopf eingebaut, fur Kihlka-
XTBT3.260.19.48.01 |30 XACT 03 0,2-3,4 19 48 51 0.47 nalbohrer @ 0.7-3.4 mm mit glattern
Schaft nach DIN 6535 Form HA.
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solutions that fit

BT 30 ISO 7388-2

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO s G6.3
ssoz] A0 | s S0 ] cA0

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/1SO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTBT3.122.32.70.01 |30 1-10 (ER16) 70 32
XTBT3.124.35.70.01 |30 2-13 (ER20) 70 35
XTBT3.125.42.70.01 |30 2-16 (ER25) 70 42
XTBT3.126.50.70.01 | 30 2-20 (ER32) 70 50
XTBT3.127.63.70.01 |30 3-26 (ER40) 70 63
XTBT3.122.32.100.01 |30 1-10 (ER16) 100 32
XTBT3.124.35.100.01 |30 2-13 (ER20) 100 35
XTBT3.125.42.100.01 |30 2-16 (ER25) 100 42
XTBT3.126.50.100.01 |30 2-20 (ER32) 100 50

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

I1SO V4 G6.3
ssoz] A0 | s [0 ] A0

Standard Form Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/ISO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTBT3.121.16.70.01 |30 1-7 (ER11) 70 16
XTBT3.121.16.100.01 | 30 1-7 (ER11) 100 16
XTBT3.123.22.70.01 |30 1-10 (ER16) 70 22
XTBT3.123.22.100.01 |30 1-10 (ER16) 100 22
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solutions that fit

BT 30 ISO 7388-2

Spannfutter fiir Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

fur Anwendungen im HSC-Bereich und fiir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

1SO v G2.5
ssoa] A0 | ot o] a0

Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/1S0 A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTBT3.130.28.60.01 |30 1-10 (KPS10) 60 21,5
XTBT3.131.40.60.01 |30 4-16 (KPS16) 60 40
XTBT3.130.28.90.01 |30 1-10 (KPS10) 90 27,5
XTBT3.131.40.90.01 |30 4-16 (KPS16) 90 40

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

I1SO s G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtglite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Lieferumfang:
BT/1SO dr A D Mit Spannschraube
XTBT3.140.06.50.01 |30 6 50 25
XT BT3.140.08.50.01 |30 8 50 28
XTBT3.140.10.50.01 |30 10 50 35
XTBT3.140.12.50.01 |30 12 50 42
XTBT3.140.14.50.01 |30 14 50 44
XTBT3.140.16.63.01 |30 16 63 48
XTBT3.140.18.63.01 |30 18 63 50
XTBT3.140.20.63.01 |30 20 63 52
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solutions that fit

BT 30 ISO 7388-2

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,
Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen
mit Ldngs- oder Quernut

ISO V4 G6.3
ssoz] A0 | sim |0 ] A0

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Lieferumfang:
B1/1S0 dhé A l1 D Mit Fraéseranzugsschraube, Mitnehmerring
XTBT3.170.16.45.01 |30 16 45 17 32 und Passfeder
XTBT3.170.22.47.01 30 22 47 19 40
XTBT3.170.27.49.01 30 27 49 21 48

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter
Anlageflache

zur Aufnahme von Messerképfen und
Frasern mit Quernut

ISO s G6.3
ssoz] A0 | st |0 ] cA0

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse

BT/ISO d, A L, D
XTBT3.180.16.40.01 |30 16 40 17 38
XTBT3.180.22.40.01 |30 22 40 19 48
XTBT3.180.27.40.01 |30 27 40 21 58
XTBT3.180.32.50.01 |30 32 50 24 78
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solutions that fit

BT 30 ISO 7388-2

Gewindeschneid Schnellwechselfutter

ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

1SO G6.3
Ao |

Standard Form Wuchtgtite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich |Grdsse Baumasse Hinweis:

BT/ISO A D d Fur Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
XTBT3.210.19.66.01 30 M3 -M14 1 66 38 19
XTBT3.210.31.80.01 30 M5 - M22 2 80 54 31
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Hydro Dehnspannfutter

i
D)

dl
d.
d

ultrakurze Ausfiihrung

I1SO 7
o |57, | v JS5)can a

Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL l2

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO dl |d2 |(d3 U (2 |83 kg
XT BT4.245.20.33.01 40 20 34 48 32.5 |51 10 M16x1 |8 0.7
I
4
_ . p
ﬁ s TE S| 3
kurze schlanke Ausfiihrung — i ol |
IS0 ” Is =
= B2 P I R k) :
Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |d3 1 |2 |13 |l kg
XTBT4.246.06.90.02 | 40 6 26 |495/90 |37 |10 |29 |M5 2.5 1.5
XTBT4.246.08.90.02 | 40 8 28 |495/90 |37 |10 |30 |Mb 3 1.6
XTBT4.246.10.90.02 |40 10 |30 [495(90 |41 |10 |35 |[M8x1 |3 1.6
XTBT4.246.12.90.02 | 40 12 132 |495]90 |46 (10 |40 |M10x1 |5 1.6
XTBT4.246.14.90.02 |40 14 |34 495190 |46 (10 |40 |M10x1 |5 1.6
XTBT4.246.16.90.02 | 40 16 |38 |495]90 |49 (10 |45 |M12x1 |5 1.6
XTBT4.246.18.90.02 |40 18 |40 |495]90 |49 (10 |46 |[M12x1 |5 1.6
XTBT4.246.20.90.02 | 40 20 |42 (495190 |51 |10 |47 |[M16x1 (8 1.6
XTBT4.246.25.90.02 |40 25 |55 |52 |90 |57 |10 |50 |M16x1 (8 1.9
XTBT4.246.32.90.02 |40 32 163 (62 |90 |61 |10 |48 |[M16x1 (8 2.1
T [ o
kurze schwere Ausfiihrung g = W=
<
(o] V4 B
oe | o | ns 855 ] can lz
Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse BT/ Baumasse G SW Gewicht
IS0 di d2 u 2 13 kg
XTBT4.244.20.73.02 | 40 20 495 72.5 51 10 M16x1 |8 15
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2
HPH - High Performance Holder
et WO
e Ll B

schlanke Ausfiihrung, 3° wy
Standard  Form Schaft  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht

BT/ISO dl |d2 d3 U |2 B |4 kg
XTBT4.251.03.120.02 | 40 3 9 495 120 |28 |16 |72 |M25 |13 |13
XTBT4.251.03.160.02 | 40 3 13 |495 [160 |28 |16 109 |M25 |13 |1.6
XT BT4.251.03.200.02 | 40 3 13 |495 |200 |28 |16 150 |M25 |13 |19
XTBT4.251.04.120.02 | 40 4 10 495 |[120 |28 |12 |72 |M25 |13 |13
XTBT4.251.04.160.02 | 40 4 14 |495 |160 |28 |12 109 |M25 |13 |17
XTBT4.251.04.200.02 | 40 4 14 |495 |200 |28 |12 150 |M25 |13 |19
XTBT4.251.05.120.02 | 40 5 11 495 |120 |28 |8 72 [M25 |13 |13
XTBT4.251.05.160.02 | 40 5 15 |495 |160 |28 |8 109 |M25 |13 |17
XTBT4.251.05.200.02 | 40 5 15 |49.5 |200 |28 |8 150 [M25 |13 |2
XTBT4.251.06.120.02 | 40 6 12 |495 120 |37 |10 |72 |M5 |25 |13
XTBT4.251.06.160.02 | 40 6 16 |495 [160 |37 |10 111 |M5 |25 |17
XT BT4.251.06.200.02 | 40 6 16 |495 [200 |37 |10 152 |M5 |25 |2
XTBT4.251.08.120.02 | 40 8 14 |495 |120 |37 |10 |72 |Mé |3 1.3
XTBT4.251.08.160.02 | 40 8 18 |49.5 |160 |37 |10 |111 |Mé6 |3 1.7
XTBT4.251.08.200.02 | 40 8 18 |49.5 |200 |37 |10 |152 |Mé |3 2.0
XTBT4.251.10.120.02 | 40 10 |16 |495 120 |41 |10 |73 |M8x1 |3 1.3
XTBT4.251.10.160.02 | 40 10 |20 495 |160 |41 |10 |113 |M8x1 |3 1.8
XTBT4.251.10.200.02 | 40 10 |20 |49.5 |200 |41 |10 |154 |M8x1 |3 2.2
XTBT4.251.12.120.02 | 40 12 |18 495 |120 |46 |10 |74 |M10x1|5 1.3
XTBT4.251.12.160.02 | 40 12|22 495 160 |46 |10 |114 |M10x1 |5 1.9
XTBT4.251.12.200.02 | 40 12|22 495 |200 |46 |10 |155 |M10x1|5 2.2
XTBT4.251.14.120.02 | 40 14 |22 495 |120 |46 |10 |71 |M10x1 |5 1.4
XTBT4.251.14.160.02 | 40 14 |26 495 |160 |46 |10 |113 |M10x1|5 2
XTBT4.251.14.200.02 | 40 14 |26  |49.5 |200 |46 |10 |154 |M10x1|5 2.5
XTBT4.251.16.120.02 | 40 16 |24 495 120 |49 |10 |71 |MI2x1]|5 1.5
XTBT4.251.16.160.02 | 40 16 |28 |49.5 160 |49 |10 |113 |MI12x1|5 2.1
XTBT4.251.16.200.02 | 40 16 |28 495 1200 |49 |10 |154 |M12x1|5 2.6
XTBT4.251.18.120.02 | 40 18 |26 |495 120 |49 |10 |72 |MI2x1|5 1.5
XTBT4.251.18.160.02 | 40 18 |30 495 160 |49 |10 |114 |MI2x1]|5 2.2
XTBT4.251.18.200.02 | 40 18 |30 |49.5 |200 |49 |10 |155 |M12x1|5 2.6
XTBT4.251.20.120.02 | 40 200 |28 |49.5 |120 |51 |10 |72 |M16x15 1.5
XTBT4.251.20.160.02 | 40 20 |32 495 160 |51 |10 | 114 |M16x1 |5 2.2
XTBT4.251.20.200.02 | 40 20 |32 |49.5 |200 |51 |10 |155 |M16x1|5 2.7
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

HPH - High Performance Holder

: 2
"l

kurze schlanke Ausfiihrung
7

ISO

D/JF
Standard Form Schaft Toleranz  Wuchtgite STEP/STL  Strong

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |d3 |u |2 |38 |u kg
XTBT4.256.06.80.02 | 40 6 32 |50 |80 |37 |10 |26 |[M5x125 2.5 1.6
XTBT4.256.08.80.02 | 40 8 34 |50 |80 |37 |10 |27 |[Méx125 3 1.6
XTBT4.256.10.85.02 | 40 10 [36 |50 |85 |41 10 [32 | M8Ix135 |3 1.6
XTBT4.256.12.90.02 | 40 12 138 |50 |90 |46 |10 |37 |[MIOx1x13,5 |5 1.7
XTBT4.256.14.90.02 | 40 14 |40 |50 |90 |46 |10 |37 |[MIOX1x13,5 |5 1.8
XTBT4.256.16.95.02 | 40 16 |42 |50 |95 |49 |10 |42 |[MI2X1x135 |5 1.8
XTBT4.256.18.95.02 | 40 18 |44 |50 |95 |49 |10 |42 |[MI2X1x135 |5 1.9
XT BT4.256.20.100.02 | 40 20 |48 |50 |100 |51 10 |45 |[M16x1x135 |8 1.9
XTBT4.256.25.110.02 | 40 25 |57 |52 110 |57 |10 |60 |M16x1x135 |8 2.4
XTBT4.256.32.120.02 | 40 32 |63 |62 120 |61 10 |65 |[MI16x1x135 |8 2.7

b | S|
|
kurze schwere Ausfiihrung
la
ISO s l2
Standard Form Schaft Toleranz  Wuchtgite STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |u |2 |8 kg
XTBT4.254.12.58.02 | 40 12 42 58 ) 10 M8x1x13,5 |3 1.1
XTBT4.254.20.73.02 | 40 20 49 72.5 |51 10 M16x1x13,5 |8 1.4
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BT 40

solutions that fit

SO 7388-2

HPH - High Performance Holder

kurze schwere Ausfiihrung,
mit wiederverschliessbaren
Kiihlkanalbohrungen

1SO ”
Standard Form Kihlung Schaft

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL  Strong

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO dl |2 u |2 |83 kg
XTBT4.254.12.58.03 | 40 12 |42 |58 |46 |10 |M8x] 3 1.1
XTBT4.254.16.73.03 | 40 16 |46 725 |49 |10 |[MI2x] 5 1.3
XTBT4.254.20.73.03 | 40 20 49 72,5 |51 10 M16x1 8 1.6
Schrumpffutter
I
L
s
f |
|
I3]  la
I2
IS0 7
2 A B ER

Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO dl |d2 |d3 i 2 k] 14 kg
XTBT4.230.03.90.02 | 40 3 10 17 90 28 16 12 Mé 2 1
XT BT4.230.04.90.02 | 40 4 15 22 90 28 12 16 Mé 2 1.1
XTBT4.230.05.90.02 | 40 5 15 22 90 30 10 20 Mé 2 1.1
XTBT4.230.06.90.02 | 40 6 21 27 90 36 10 26 M5 2.5 1.1
XTBT4.230.07.90.02 | 40 7 21 27 90 36 10 26 M5 25 1.1
XTBT4.230.08.90.02 | 40 8 21 27 90 36 10 26 Mé 3 1.1
XTBT4.230.09.90.02 | 40 9 21 27 90 36 10 26 Mé 3 1.1
XTBT4.230.10.90.02 | 40 10 24 32 90 41 10 31 M8x1 |3 1.2
XTBT4.230.11.90.02 | 40 11 24 32 90 41 10 31 M8x1 |3 1.2
XTBT4.230.12.90.02 | 40 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 |5 1.2
XTBT4.230.13.90.02 |40 13 24 32 90 47 10 37 M10x1 |5 1.2
XTBT4.230.14.90.02 | 40 14 27 34 90 47 10 37 M10x1 |5 1.2
XTBT4.230.15.90.02 | 40 15 27 34 90 47 10 37 M10x1 | 5 1.2
XTBT4.230.16.90.02 | 40 16 27 34 90 50 10 40 M12x1 | 5 1.2
XTBT4.230.18.90.02 | 40 18 33 42 90 50 10 40 M12x1 | 5 1.3
XTBT4.230.20.90.02 | 40 20 88 42 90 52 10 42 M16x1 |8 1.3
XTBT4.230.25.100.02 | 40 25 44 53 100 |58 10 48 M16x1 |8 1.7
XTBT4.230.32.100.02 | 40 32 b4 53 100 |62 10 52 M16x1 |8 1.5
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Schrumpffutter

Sl EmES
S

lange Ausfiihrung

1SO Vd
oo § 7, | ne JS50

Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 [d2 |d3 U |12 B |l kg
XTBT4.230.03.120.02 | 40 3 10 |20 120 12 1.2
XT BT4.230.03.160.02 | 40 3 10 |20 160 12 1.4
XT BT4.230.04.120.02 | 40 4 15 22 120 16 1.3
XT BT4.230.04.160.02 | 40 4 15 22 160 16 1.5
XTBT4.230.05.120.02 | 40 5 15 |22 120 20 1.3
XTBT4.230.05.160.02 | 40 5 15 |22 160 20 1.5
XTBT4.230.06.120.02 | 40 6 21 27 120 |36 10 |26 M5 2.5 1.3
XTBT4.230.06.160.02 | 40 6 21 27 160 |36 10 |26 M5 2.5 1.5
XTBT4.230.08.120.02 | 40 8 21 27 120 |36 10 |26 Mé 3 1.3
XTBT4.230.08.160.02 | 40 8 21 27 160 |36 10 |26 Mé 3 1.5
XTBT4.230.10.120.02 | 40 10 |24 |32 120 |41 10 |31 M8x1 |3 1.4
XTBT4.230.10.160.02 | 40 10 |24 |32 160 | 41 10 |31 M8x1 |3 1.6
XTBT4.230.12.120.02 | 40 12 24 |32 120 |47 10 |37 M10x1 | 5 1.4
XTBT4.230.12.160.02 | 40 12 24 |32 160 |47 10 |37 M10x1 | 5 1.6
XTBT4.230.14.120.02 | 40 14 |27 34 120 |47 10 |37 M10x1 | 5 1.4
XTBT4.230.14.160.02 | 40 14 |27 |34 160 |47 10 |37 M10x1 | 5 1.6
XTBT4.230.16.120.02 | 40 16 27 |34 120 |50 10 |40 M12x1 |5 1.4
XTBT4.230.16.160.02 | 40 16 |27 |34 160 |50 10 |40 M12x1 | 5 1.6
XTBT4.230.18.120.02 | 40 18 33 |42 120 |50 10 |40 M12x1 |5 1.6
XTBT4.230.18.160.02 | 40 18 |33 |42 160 |50 10 |40 M12x1 |5 1.9
XTBT4.230.20.120.02 | 40 20 |33 |42 120 |52 10 |42 M16x1 |8 1.6
XT BT4.230.20.160.02 | 40 20 |33 |42 160 |52 10 |42 M16x1 |8 1.9
XTBT4.230.25.120.02 | 40 25 |44 |53 120 |58 10 |48 M16x1 |8 2
XTBT4.230.25.160.02 | 40 25 |44 |53 160 |58 10 |48 M16x1 |8 2.3
XTBT4.230.32.120.02 | 40 32 |44 |53 120 | 62 10 |52 M16x1 |8 1.8
XTBT4.230.32.160.02 | 40 32 |44 |53 160 | 62 10 52 M16x1 |8 2
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BT 40

solutions that fit

SO 7388-2

Schrumpffutter

zﬁ & | S
T e )
JI U S B % - : oL O — -
schlanke Ausfiihrung, 3° - B I"’ T
2

Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht kg

BT/ISO d1 |d2 |d3 |l 2 33 4
XTBT4.231.03.90.02 | 40 3 9 15 |90 |28 |16 |12 |Mé 2 1
XTBT4.231.04.90.02 | 40 4 10 |16 |90 |28 |12 |16 |Mé 2 1
XTBT4.231.05.90.02 | 40 5 11 17 190 |30 |10 |20 |Mé 2 1.1
XTBT4.231.06.90.02 | 40 6 12 |18 |90 |36 |10 |26 |M5 2.5 1.1
XTBT4.231.08.90.02 | 40 8 14 |20 |90 |36 |10 |26 |[Mé 3 1.1
XTBT4.231.10.90.02 | 40 10 |16 |22 |90 |41 10 |31 M8x1 |3 1.1
XTBT4.231.12.90.02 | 40 12118 |24 |90 |47 |10 |37 |MI10xT |5 1.1
XTBT4.231.14.90.02 | 40 14 120 |26 |90 |47 |10 |37 |MI10xT |5 1.1
XTBT4.231.16.90.02 | 40 16 |22 128 |90 |50 |10 |40 |MI12x1|5 1.2
XTBT4.231.18.90.02 | 40 18 |24 |30 |90 |50 |10 |40 |M12x1|5 1.2
XTBT4.231.20.90.02 | 40 20 |26 |32 |90 |52 |10 |42 |M16x1 |8 1.2
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2
Schrumpffutter
IW
™ =]
Kj,% = Tl
lange, schlanke Ausfiihrung, 3° l I"’
Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht kg
BT/ISO d1 |d2 |d3 |l 2 3 4
XTBT4.231.03.120.02 | 40 3 9 16 120 12 1.1
XTBT4.231.03.160.02 | 40 3 9 19 160 12 1.2
XTBT4.231.03.200.02 | 40 3 9 19 200 12 1.2
XTBT4.231.04.120.02 | 40 4 10 |17 120 16 1.1
XTBT4.231.04.160.02 | 40 4 10 |20 |160 16 1.2
XTBT4.231.04.200.02 | 40 4 10 |20 |200 16 1.3
XTBT4.231.05.120.02 | 40 5 11 18 |120 20 1.1
XTBT4.231.05.160.02 | 40 5 11 21 160 20 1.2
XTBT4.231.05.200.02 | 40 5 1 21 200 20 1.3
XTBT4.231.06.120.02 | 40 6 12 |21 120 |36 |10 |26 |M5 2.5 1.1
XTBT4.231.06.160.02 | 40 6 12 |24 1160 |36 |10 |26 |[M5 2.5 1.2
XT BT4.231.06.200.02 | 40 6 12 |24 200 |36 |10 |26 |[M5 2.5 1.3
XTBT4.231.08.120.02 | 40 8 14 123 1120 |36 |10 |26 M6 3 1.2
XTBT4.231.08.160.02 | 40 8 14 126 160 |36 |10 |26 |[Mé 3 1.3
XTBT4.231.08.200.02 | 40 8 14 |26 1200 |36 |10 |26 |[Mé 3 1.4
XTBT4.231.10.120.02 | 40 10 |16 |25 120 |41 10 |31 M8x1 |3 1.2
XTBT4.231.10.160.02 | 40 10 |16 |28 160 |41 10 |31 M8x1 |3 1.3
XTBT4.231.10.200.02 | 40 10 |16 |28 200 |41 10 |31 M8x1 |3 1.5
XTBT4.231.12.120.02 | 40 12 18 |27 120 |47 |10 |37 |MI10x1 |5 1.2
XTBT4.231.12.160.02 | 40 12 18 |30 160 |47 |10 |37 |MIOx1 |5 1.4
XTBT4.231.12.200.02 | 40 12 18 |30 200 |47 |10 |37 |[MIOx1 |5 1.6
XTBT4.231.14.120.02 | 40 14 |20 |29 120 |47 |10 |37 | MIOx1 |5 1.3
XTBT4.231.14.160.02 | 40 14 120 |32 160 |47 |10 |37 |[MI10x1|5 1.5
XTBT4.231.14.200.02 | 40 14 |20 |32 200 |47 |10 [37 |MI1Ox1 |5 1.7
XTBT4.231.16.120.02 | 40 16 22 |30 120 |50 |10 |40 |[M12x1|5 1.3
XTBT4.231.16.160.02 | 40 16 |22 |34 160 |50 |10 |40 |[M12x1|5 1.5
XTBT4.231.16.200.02 | 40 16 122 |34 200 |50 |10 |40 |[M12x1|5 1.8
XTBT4.231.18.120.02 | 40 18 |24 |33 120 |50 |10 |40 |[M12x1|5 1.3
XTBT4.231.18.160.02 | 40 18 |24 |36 160 |50 |10 |40 |[M12x1|5 1.6
XTBT4.231.18.200.02 | 40 18 |24 |36 200 |50 |10 |40 |[M12x1|5 1.9
XTBT4.231.20.120.02 | 40 200 |26 |35 120 |52 10 |42 M16x1 |8 1.3
XTBT4.231.20.160.02 | 40 200 |26 |38 |160 |52 10 |42 M16x1 |8 1.7
XTBT4.231.20.200.02 | 40 200 |26 |38 200 |52 10 |42 M16x1|8 2.0
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Schrumpffutter

mit wiederverschliessbaren
Kiihlkanalbohrungen

IS0 P
aorel O | 5 [ S45] cao]

Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse
BT/1SO d A D D, L, L,

XTBT4.230.06.90.03 | 40 6 90 |2 27 36 10
XTBT4.230.08.90.03 | 40 8 90 |21 27 |36 10
XTBT4.230.10.90.03 | 40 10 90 |24 |32 41 10
XTBT4.230.12.90.03 | 40 12 90 |24 |32 47 10
XTBT4.230.14.90.03 | 40 14 |90 |27 |34 |47 10
XTBT4.230.16.90.03 | 40 16 90 |27 |34 |50 10
XTBT4.230.18.90.03 | 40 18 |90 |33 |42 50 10
XTBT4.230.20.90.03 | 40 200 |90 |33 |42 52 10
XTBT4.230.25.100.03 | 40 25 100 |44 |53 |58 10

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

1SO V4 G6.3
ssoa] A0 | ot o] a0

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/1S0 A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTBT4.122.32.63.01 |40 1-10 (ER16) 63 32
XTBT4.124.35.70.01 | 40 2-13 (ER20) 70 35
XTBT4.125.42.60.01 | 40 2-16 (ER25) 60 42
XTBT4.126.50.70.01 | 40 2-20 (ER32) 70 50
XTBT4.127.63.80.01 | 40 3-26 (ER40) 80 63
XTBT4.122.32.100.01 | 40 1-10 (ER16) 100 32
XTBT4.124.35.100.01 |40 2-13 (ER20) 100 35
XTBT4.125.42.100.01 | 40 2-16 (ER25) 100 42
XTBT4.126.50.100.01 |40 2-20 (ER32) 100 50
XTBT4.127.63.100.01 | 40 3-26 (ER40) 100 63
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

I1SO V4 G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/ISO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTBT4.122.32.63.02 |40 1-10 (ER16) 63 32
XTBT4.124.35.70.02 | 40 2-13 (ER20) 70 35
XTBT4.125.42.60.02 | 40 2-16 (ER25) 60 42
XTBT4.126.50.70.02 | 40 2-20 (ER32) 70 50
XTBT4.127.63.80.02 | 40 3-26 (ER40) 80 63
XTBT4.122.32.100.02 |40 1-10 (ER16) 100 32
XTBT4.124.35.100.02 |40 2-13 (ER20) 100 35
XT BT4.125.42.100.02 |40 2-16 (ER25) 100 42
XT BT4.126.50.100.02 |40 2-20 (ER32) 100 50
XT BT4.127.63.100.02 | 40 3-26 (ER40) 100 63
XTBT4.122.32.160.02 |40 1-10 (ER16) 160 32
XTBT4.124.35.160.02 | 40 2-13 (ER20) 160 35
XTBT4.125.42.160.02 | 40 2-16 (ER25) 160 42
XTBT4.126.50.160.02 | 40 2-20 (ER32) 160 50
XT BT4.127.63.160.02 | 40 3-26 (ER40) 160 63
XTBT4.122.32.200.02 | 40 1-10 (ER16) 200 32
XTBT4.124.35.200.02 | 40 2-13 (ER20) 200 35
XTBT4.125.42.200.02 | 40 2-16 (ER25) 200 42
XTBT4.126.50.200.02 | 40 2-20 (ER32) 200 50
XTBT4.127.63.200.02 | 40 3-26 (ER40) 200 63

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

IS0 v G6.3
0 A B

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/1SO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTBT4.121.16.55.02 | 40 -7 (ER11) 55 16
XTBT4.121.16.100.02 | 40 -7 (ER11) 100 16
XTBT4.121.16.160.02 | 40 1 -7 (ER11) 160 16
XTBT4.123.22.55.02 | 40 1-10 (ER16) 55 22
XTBT4.123.22.100.02 | 40 1-10 (ER16) 100 22
XTBT4.123.22.160.02 | 40 1-10 (ER16) 160 22
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Zylinderschaft nach DIN 1835 Form
A+B+E und DIN 6335 Form HA+HB+HE
(grésser @ 20 mm nur mit Reduzierung)

I1SO v G6.3
el o 15

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse
BT/ISO A D
XT BT4.220.53.90.02 | 40 20 (HKS20) 90 53
XT BT4.220.63.90.02 | 40 25 (HKS25) 90 63
XT BT4.220.68.90.02 | 40 32 (HKS32) 90 68

Spannfutter fiir Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen AT
mit Zylinderschaft in Spannzangen /_:,/“w\ ) \‘-.‘/
/J | J |

-

-

e

fur Anwendungen im HSC-Bereich und fiir <
..1,:‘ ) h | b=
o O
:}..-" _.-""J.

hochprazise Bearbeitungsergebnisse
ISO ” G2.5
Bl A B

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
B1/1S0 A D Mit gewuchteter Spannmutter

XT BT4.130.28.60.01 40 1-10 (KPS10) 60 21,5

XT BT4.131.40.60.01 40 4-16 (KPS16) 60 40

XT BT4.130.28.90.01 40 1-10 (KPS10) 90 21,5

XT BT4.131.40.90.01 40 4-16 (KPS16) 90 40

XT BT4.130.27,5.120.01 40 1-10 (KPS10) 120 21,5

XT BT4.131.40.120.01 40 4-16 (KPS16) 120 40

XT BT4.130.28.160.01 40 1-10 (KPS10) 160 21,5

XT BT4.131.40.160.01 40 4-16 (KPS16) 160 40
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannfldche nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

I1SO V4 G6.3
ssoz] A0 | st |50

Standard Form Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Hinweis:
BT/1SO d A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XT BT4.140.06.50.01 40 6 50 25
XT BT4.140.08.50.01 40 8 50 28 Lieferumfang:
XT BT4.140.10.63.01 40 10 63 35 i S e sE L e
XT BT4.140.12.63.01 40 12 63 42
XT BT4.140.14.63.01 40 14 63 L4
XT BT4.140.16.63.01 40 16 63 48
XT BT4.140.18.63.01 40 18 63 50
XT BT4.140.20.63.01 40 20 63 52
XT BT4.140.25.90.01 40 25 90 65
XT BT4.140.32.100.01 40 32 100 72
XT BT4.140.06.100.01 40 6 100 25
XT BT4.140.08.100.01 40 8 100 28
XT BT4.140.10.100.01 40 10 100 35
XT BT4.140.12.100.01 40 12 100 42
XT BT4.140.14.100.01 40 14 100 Lb
XT BT4.140.16.100.01 40 16 100 48
XT BT4.140.18.100.01 40 18 100 50
XT BT4.140.20.100.01 40 20 100 52
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

I1SO v G6.3
D/

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse
BT/1SO dw A D

XTBT4.140.16.35.02 | 40 16 35 45
XTBT4.140.20.35.02 | 40 20 35 45
XTBT4.140.25.35.02 | 40 25 35 55
XTBT4.140.32.65.02 | 40 32 65 50
XTBT4.140.06.50.02 | 40 6 50 25
XTBT4.140.08.50.02 | 40 8 50 28
XTBT4.140.10.63.02 | 40 10 63 35
XTBT4.140.12.63.02 | 40 12 63 42
XTBT4.140.14.63.02 | 40 14 63 44
XTBT4.140.16.63.02 | 40 16 63 48
XTBT4.140.18.63.02 | 40 18 63 50
XTBT4.140.20.63.02 | 40 20 63 52
XTBT4.140.25.90.02 | 40 25 90 65
XTBT4.140.32.100.02 | 40 32 100 72
XT BT4.140.40.120.02 | 40 40 120 80
XT BT4.140.06.100.02 | 40 6 100 25
XT BT4.140.08.100.02 | 40 8 100 28
XT BT4.140.10.100.02 | 40 10 100 35
XTBT4.140.12.100.02 | 40 12 100 42
XTBT4.140.14.100.02 | 40 14 100 4t
XTBT4.140.16.100.02 | 40 16 100 48
XT BT4.140.18.100.02 | 40 18 100 50
XT BT4.140.20.100.02 | 40 20 100 52
XT BT4.140.06.160.02 | 40 6 160 25
XT BT4.140.08.160.02 | 40 8 160 28
XT BT4.140.10.160.02 | 40 10 160 35
XTBT4.140.12.160.02 | 40 12 160 42
XT BT4.140.14.160.02 | 40 14 160 44
XTBT4.140.16.160.02 | 40 16 160 48
XT BT4.140.18.160.02 | 40 18 160 50
XT BT4.140.20.160.02 | 40 20 160 52
XT BT4.140.25.160.02 | 40 25 160 65
XT BT4.140.32.160.02 | 40 32 160 72
XT BT4.140.40.160.02 | 40 40 160 80
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanalen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

mit Kiithlkanalen fiir optimale Kiihlung
der Werkzeugschneide

ISO V4 G6.3

Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
BT/1SO dr A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XTBT4.140.06.50.03 | 40 6 50 25 - d=6 bis 18 mit zwei Kthlkanalen
XTBT4.140.08.50.03 | 40 8 50 28 - d=20 bis 40 mit vier Kihlkanalen
XTBT4.140.12.50.03 40 10 63 35 « Fur Werkzeuge mit innerer Kthlmittelzufuhr
XTBT4.140.12.63.03 40 12 63 42 muss ein O-Ring eingesetzt werden.
XTBT4.140.14.63.03 40 14 63 44
XT BT4.140.16.63.03 40 16 63 48 Lieferumfang:
XT BT4.140.18.63.03 40 18 63 50 Mit Spannschraube und O-Ring
XTBT4.140.20.63.03 | 40 20 63 52
XT BT4.140.25.90.03 40 25 90 65
XT BT4.140.32.100.03 | 40 32 100 72
XTBT4.140.40.120.03 | 40 40 120 80
XT BT4.140.06.100.03 | 40 6 100 25
XT BT4.140.08.100.03 | 40 8 100 28
XTBT4.140.10.100.03 | 40 10 100 35
XTBT4.140.12.100.03 | 40 12 100 42
XTBT4.140.14.100.03 | 40 14 100 L
XTBT4.140.16.100.03 | 40 16 100 48
XTBT4.140.18.100.03 | 40 18 100 50
XTBT4.140.20.100.03 | 40 20 100 52
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter
Spannfldache nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch)

I1SO v G6.3
0 A B

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:

BT/1SO dr A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XT BT4.150.06.50.02 | 40 6 50 25
XTBT4.150.08.50.02 | 40 8 50 28 Lieferumfang:
XTBT4.150.10.63.02 | 40 10 63 35 Mit Spannschraube
XTBT4.150.12.63.02 40 12 63 42 und axialer Verstellschraube
XTBT4.150.14.63.02 | 40 14 63 L4
XTBT4.150.16.63.02 | 40 16 63 48
XTBT4.150.18.63.02 | 40 18 63 50
XTBT4.150.20.63.02 | 40 20 63 52
XTBT4.150.25.90.02 | 40 25 90 65
XTBT4.150.32.100.02 | 40 32 100 72
XTBT4.150.40.120.02 | 40 40 120 80

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,
Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen
mit Langs- oder Quernut

1SO v G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Lieferumfang:
B1/1S0 dnb A "1 D Mit Fréseranzugsschraube, Mitnehmerring
XTBT4.170.16.55.02 | 40 16 55 17 32 P
XT BT4.170.22.55.02 40 22 59 19 40
XT BT4.170.27.55.02 40 27 55 21 48
XTBT4.170.32.60.02 | 40 32 60 24 58
XT BT4.170.40.60.02 40 40 60 27 70
XTBT4.170.16.100.02 | 40 16 100 17 32
XTBT4.170.22.100.02 | 40 22 100 19 40
XTBT4.170.27.100.02 | 40 27 100 21 48
XTBT4.170.32.100.02 | 40 32 100 24 58
XT BT4.170.40.100.02 | 40 40 100 27 70
XTBT4.170.16.160.02 | 40 16 160 17 32
XTBT4.170.22.160.02 | 40 22 160 19 40
XTBT4.170.27.160.02 | 40 27 160 21 48
XTBT4.170.32.160.02 | 40 32 160 24 58
XTBT4.170.40.160.02 | 40 40 160 217 70
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solutions that fit

BT 40

1ISO 7388-2

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter

Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

zur Aufnahme von Messerképfen und
Frasern mit Quernut

ISO V4 G6.3

Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse
BT/1SO d, A L D

XTBT4.180.16.40.03 |40 16 40 17 38
XTBT4.180.22.40.03 |40 22 40 19 48
XTBT4.180.27.40.03 |40 27 40 21 58
XTBT4.180.32.50.03 | 40 32 50 24 78
XTBT4.180.40.50.03 | 40 40 50 27 88
XTBT4.180.16.100.03 |40 16 100 17 38
XTBT4.180.22.100.03 |40 22 100 19 48
XTBT4.180.27.100.03 |40 27 100 21 58
XTBT4.180.32.100.03 |40 32 100 24 78
XT BT4.180.40.100.03 | 40 40 100 27 88
XTBT4.180.16.160.03 |40 16 160 17 38
XTBT4.180.22.160.03 | 40 22 160 19 48
XTBT4.180.27.160.03 |40 27 160 21 58
XTBT4.180.32.160.03 |40 32 160 24 78
XTBT4.180.40.160.03 | 40 40 160 27 88

d=40:

Fur grosse Planfraser mit vier zusatzlichen
Gewindebohrungen nach DIN 2079

Lieferumfang:

Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und

Zylinderkopfschraube nach DIN 912 fur Fraser mit

innerer Kuhlmittelzufuhr.

Gewindeschneid Schnellwechselfutter

ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

ISO
7388-2

Standard Form

G6.3

Wuchtgiite STEP/STL

Hinweis:

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich | Grisse Baumasse
BT/1SO A D d
XTBT4.210.19.72.01 |40 M3 -M14 1 72 38 19
XTBT4.210.31.93.01 |40 M5 - M22 2 93 54 31
XTBT4.210.48.130.01 |40 M14 - M36 3 130 78 48

FUr Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation
fir Spannzangen DIN 6499, System ER

fiir Bearbeitungszentren
mit Synchronspindel

IS0 b

Standard Form Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse

Hinweis:
B1/1S0 A D T c + Synchro-Gewindeschneidfutter kompensie-
XTBT4.212.28.79.02 | 40 M3-M12 (ER16) 79 |28 05 |05 ren Synchronisationsfehier
XTBT4.213.34.85.02 | 40 M3-M16 (ER 20) 85 [34  [05 [05 | . Minrmalangenausgleichin Druck- und
XT BT4.214.42.89.02 | 40 M3 - M20 (ER 25) 89 |42 [05 |05 Zugrichtung zwischen Synchronspindel und
XT BT4.215.50.110.02_| 40 M3 -M27 (ER32) 110 |50 |05  [05 e S
XTBT4.216.63.115.02 | 40 M3 -M33 (ER40) 115 63 0,5 0,5

! flankenreibungskrafte.

+ Reduziert eventuelle Axialkrafterhéhung
wahrend des Schneidzyklus auf ein Mini-
mum.

« Geeignet fur Innenkthlung.

+ Kdhimitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter
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solutions that fit

BT 40 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

zur Aufnahme von Einschraubfraser
mit Gewinden

Standard Form Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment:
BT/ISO M d, d, D A L M6 = 10 Nm

XTBT4.160.06.52.02 | 40 6 6,5 10 13 52 25 M8 = 25 Nm

XTBT4.160.06.77.02 | 40 6 6,5 10 20 77 50 M10 = 40 Nm

XT BT4.160.06.102.02 | 40 6 6,5 10 23 102 75 M12 = 60 Nm

XTBT4.160.08.52.02 | 40 8 8,5 13 15 52 25 M16 = 50 Nm

XTBT4.160.08.77.02 | 40 8 8,5 13 23 17 50

XT BT4.160.08.102.02 | 40 8 8,5 13 23 102 75

XT BT4.160.08.127.02 | 40 8 8,5 13 25 127 100

XTBT4.160.10.52.02 | 40 10 10,5 18 20 52 25

XTBT4.160.10.77.02 | 40 10 10,5 18 23 17 50

XT BT4.160.10.102.02 | 40 10 10,5 18 28 102 75

XT BT4.160.10.127.02 | 40 10 10,5 18 32 127 100

XTBT4.160.12.52.02 | 40 12 12,5 21 24 52 25

XTBT4.160.12.77.02 |40 12 12,5 21 24 77 50

XTBT4.160.12.102.02 | 40 12 12,5 21 31 102 75

XTBT4.160.12.127.02 |40 12 12,5 21 33 127 100

XT BT4.160.12.152.02 | 40 12 12,5 21 36 152 125

XTBT4.160.16.52.02 |40 16 17 29 29 52 25

XTBT4.160.16.77.02 | 40 16 17 29 34 77 50

XTBT4.160.16.102.02 |40 16 17 29 34 102 75

XTBT4.160.16.127.02 |40 16 17 29 36 127 100

XTBT4.160.16.152.02 |40 16 17 29 40 152 125

XTBT4.160.16.177.02 |40 16 17 29 42 177 150
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Hydro Dehnspannfutter

— —
s|s !
___l_.-——-
kurze schlanke Ausfiihrung = e
<
Is
ISO 7
H AR :
Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO dl [d2 |d3 U | |B |l kg
XTBT5.246.06.90.02 |50 6 26 495 190 37 10 29 M5 2.5 4.2
XT BT5.246.08.90.02 |50 8 28 495 190 37 10 30 M6 3 4.2
XTBT5.246.10.90.02 |50 10 30 495 190 41 10 34 M8x1 |3 4.2
XTBT5.246.12.90.02 |50 12 32 495 190 L6 10 34 M10x1 | 5 4.2
XTBT5.246.14.90.02 |50 14 34 495 190 e 10 35 M10x1 |5 4.2
XTBT5.246.16.90.02 |50 16 38 495 190 49 10 35 M12x1 |5 4.2
XTBT5.246.18.90.02 |50 18 40 495 190 49 10 35 M12x1 |5 4.2
XT BT5.246.20.90.02 |50 20 42 495 190 51 10 35 M16x1 |8 4.2
XT BT5.246.25.110.02 |50 25 55 63 110 |57 10 48 M16x1 |8 h.6
XT BT5.246.32.110.02 |50 32 63 70 110 |61 10 50 M16x1 |8 5
1
2 3
‘f’:’"’ f
i "N
kurze schwere Ausfiihrung —
(d>)
s
ISO 7
ssoa] o | st | b6 [S35] cao) .
Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |u 2 3 kg
XT BT5.244.32.90.02 |50 32 72 90 61 10 M16x1 |8 4.7
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2
HPH - High Performance Holder
Iy
— | . !
iy
kurze schwere Ausfiihrung
ISO V4 l2
I 2 A I T
Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |u jrz |3 kg
XTBT5.254.12.69.02 | 50 12 |42 |69 |46 |10 | M8x1x13,5 3 3.4
XTBT5.254.20.84.02 |50 20 |49 835 |51 10 | M16x1x135 |8 4
XTBT5.254.32.90.02 |50 32 |72 |90 |61 10 | M16x1x13,5 8 4.6
Schrumpffutter
1
&
| . o
L — = - . A
o "'—lq'_._ i
schlanke Ausfiihrung I A
I2
ISO ”
2
Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
BT/ISO d1 |d2 |d3 U |2 B |4 kg
XT BT5.230.03.100.02 | 50 3 10 |17 ]100 12 3.6
XT BT5.230.04.100.02 | 50 4 15 |22 |100 16 3.7
XT BT5.230.05.100.02 | 50 5 15 22 ]100 20 3.7
XT BT5.230.06.100.02 | 50 6 21 27 100 |36 |10 |26 |M5 2.5 3.7
XT BT5.230.08.100.02 | 50 8 21 27 100 |36 |10 |26 |M6 3 3.7
XT BT5.230.10.100.02 | 50 10 |24 |32 |100 |41 10 |31 M8x1 |3 38
XTBT5.230.12.100.02 | 50 12 |24 |32 100 |47 |10 |37 |[MI10x1 |5 38
XT BT5.230.14.100.02 | 50 14 |27 |34 100 |47 |10 |37 |MI10x1 |5 3.8
XTBT5.230.16.100.02 | 50 16 |27 |34 100 |50 |10 |40 |[MI12x1|5 3.8
XT BT5.230.18.100.02 | 50 18 |33 |42 100 |50 |10 |40 |[MI12x1 |5 3.9
XTBT5.230.20.100.02 |50 20 |33 |42 100 |52 |10 |42 | M16x1 |8 3.8
XT BT5.230.25.110.02 | 50 25 |44 |53 110 |58 |10 |48 |M1é6x1 |8 4.2
XTBT5.230.32.110.02 |50 32 |44 |53 110 |62 |10 |52 | M1é6x1 |8 4.1
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solutions that fit

BT 50 SO 7388-2
Schrumpffutter
s I
e ] = _*:“_____-:

lange Ausfiihrung B
Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrdsse Baumasse G SW Gewicht

BT/1SO dl |d2 |d3 |0 |2 B |4 kg
XTBT5.230.03.120.02 | 50 3 10 20 120 12 3.7
XTBT5.230.03.160.02 | 50 3 10 |20 160 12 3.9
XTBT5.230.04.120.02 | 50 4 15 122|120 16 3.8
XTBT5.230.04.160.02 | 50 4 15 22 |160 16 4
XTBT5.230.05.120.02 | 50 5 15 122|120 20 3.8
XTBT5.230.05.160.02 | 50 5 15 122|160 20 4
XTBT5.230.06.120.02 | 50 6 21 |27 |120 |36 |10 |26 |M5 2.5 3.8
XTBT5.230.06.160.02 | 50 6 21 |27 |160 |36 |10 |26 |M5 2.5 4
XTBT5.230.08.120.02 | 50 8 21 |27 |120 |36 |10 |26 |Mé 3 3.8
XTBT5.230.08.160.02 | 50 8 21 |27 |160 |36 |10 |26 |Mé 3 4
XTBT5.230.10.120.02 | 50 10 |24 |32 |120 |41 10 |31 M8x1 |3 4
XTBT5.230.10.160.02 | 50 10 |24 |32 |160 |41 10 |31 M8x1 |3 4.2
XTBT5.230.12.120.02 | 50 12 |24 132|120 |47 |10 |37 |MI10xT |5 4
XTBT5.230.12.160.02 | 50 12 |24 |32 160 |47 |10 |37 |MI10xT |5 4.2
XTBT5.230.14.120.02 | 50 T4 |27 |34 120 |47 |10 |37 |MI10xT |5 4
XTBT5.230.14.160.02 | 50 14 |27 |34 160 |47 |10 |37 |MI10xT |5 4.2
XTBT5.230.16.120.02 | 50 16 |27 |34 120 |50 |10 |40 |M12x1|5 4
XTBT5.230.16.160.02 | 50 16 |27 |34 160 |50 |10 |40 |M12x1 |5 4.2
XTBT5.230.18.120.02 | 50 18 |33 |42 120 |50 |10 |40 |M12x1|5 4.2
XTBT5.230.18.160.02 | 50 18 |33 |42 160 |50 |10 |40 |M12x1|5 4.6
XTBT5.230.20.120.02 | 50 20 |33 |42 [120 |52 |10 |42 |M16x1 |8 4.2
XTBT5.230.20.160.02 | 50 20 |33 |42 [160 |52 |10 |42 |M16x1 |8 4.6
XTBT5.230.25.120.02 | 50 25 |44 |53 [120 |58 |10 |48 |M16x1 |8 4.5
XTBT5.230.25.160.02 | 50 25 |44 |53 160 |58 |10 |48 |M16x1 |8 4.8
XTBT5.230.32.120.02 | 50 32 |44 |53 120 |62 |10 |52 |M16x1 |8 b
XTBT5.230.32.160.02 | 50 32 |44 |53 160 |62 |10 |52 |M16x1 |8 4.6
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Schrumpffutter

mit wiederverschliessbaren
Kiihlkanalbohrungen

ISO s
I 0 Y P A B

Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse
BT/ISO d A D D, L L

XTBT5.230.06.100.03 |50 6 100 |21 27 36 10
XT BT5.230.08.100.03 |50 8 100 |21 27 36 10
XTBT5.230.10.100.03 |50 10 100 |24 32 41 10
XTBT5.230.12.100.03 |50 12 100 |24 32 47 10
XTBT5.230.14.100.03 |50 14 100 |27 34 47 10
XTBT5.230.16.100.03 |50 16 100 |27 34 50 10
XTBT5.230.18.110.03 |50 18 110 |33 42 50 10
XTBT5.230.20.110.03 |50 20 110 |33 42 52 10
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in Spannzangen

I1SO v G6.3
D/

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/1SO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTBT5.124.35.70.02 |50 2-13 (ER20) 70 35
XTBT5.125.42.70.02 | 50 2-16 (ER25) 70 42
XTBT5.126.50.70.02 |50 2-20 (ER32) 70 50
XTBT5.127.63.80.02 | 50 3-26 (ER40) 80 63
XTBT5.122.32.100.02 |50 1-10 (ER16) 100 32
XTBT5.124.35.100.02 | 50 2-13 (ER20) 100 35
XTBT5.125.42.100.02 | 50 2-16 (ER25) 100 42
XTBT5.126.50.100.02 | 50 2-20 (ER32) 100 50
XTBT5.127.63.100.02 | 50 3-26 (ER40) 100 63
XTBT5.122.32.160.02 | 50 1-10 (ER16) 160 32
XTBT5.124.35.160.02 | 50 2-13 (ER20) 160 35
XTBT5.125.42.160.02 | 50 2-16 (ER25) 160 42
XTBT5.126.50.160.02 | 50 2-20 (ER32) 160 50
XTBT5.127.63.160.02 | 50 3-26 (ER40) 160 63
XTBT5.122.32.200.02 | 50 1-10 (ER16) 200 32
XT BT5.124.35.200.02 | 50 2-13 (ER20) 200 35
XT BT5.125.42.200.02 |50 2-16 (ER25) 200 42
XT BT5.126.50.200.02 | 50 2-20 (ER32) 200 50
XT BT5.127.63.200.02 |50 3-26 (ERA40) 200 63

zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Zylinderschaft nach DIN 1835 Form
A+B+E und DIN 6335 Form HA+HB+HE
(gréosser @ 20 mm nur mit Reduzierung)

1SO V4 G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse
BT/1SO A D
XTBT5.220.53.95.02 |50 20 (HKS20) 95 53
XTBT5.220.63.95.02 | 50 25 (HKS 25) 95 63
XTBT5.220.68.90.02 |50 32 (HKS32) 90 68
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Spannfutter fiir Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Zylinderschaft in Spannzangen.

Fiir Anwendungen im HSC-Bereich und fir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

1SO v G2.5
B B B

Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
BT/ISO A D Mit gewuchteter Spannmutter

XT BT5.130.28.105.01 |50 1-10 (KPS 10) 105 21,5

XT BT5.131.40.105.01 | 50 4-16 (KPS16) 105 40

XT BT5.130.28.135.01 |50 1-10 (KPS 10) 135 21,5

XT BT5.131.40.135.01 | 50 4-16 (KPS16) 135 40

XTBT5.130.28.165.01 |50 1-10 (KPS 10) 165 21,5

XTBT5.131.40.165.01 | 50 4-16 (KPS16) 165 40
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschéaften mit seitlicher
Spannfldche nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

1SO v G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
BT/ISO dr A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XTBT5.140.06.63.02 |50 6 63 25
XTBT5.140.08.63.02 |50 8 63 28 Lieferumfang:
XTBT5.140.10.63.02 |50 10 63 35 SRS e
XTBT5.140.10.80.02 |50 12 80 42
XTBT5.140.14.80.02 |50 14 80 Lb
XTBT5.140.16.80.02 |50 16 80 48
XTBT5.140.18.80.02 |50 18 80 50
XTBT5.140.20.80.02 |50 20 80 52
XTBT5.140.25.100.02 |50 25 100 65
XTBT5.140.32.105.02 |50 32 105 72
XTBT5.140.40.110.02 |50 40 110 80
XTBT5.140.06.100.02 |50 6 100 25
XT BT5.140.08.100.02 |50 8 100 28
XT BT5.140.10.100.02 |50 10 100 35
XTBT5.140.12.100.02 |50 12 100 42
XT BT5.140.14.100.02 |50 14 100 Lb
XT BT5.140.16.100.02 |50 16 100 48
XT BT5.140.18.100.02 |50 18 100 50
XT BT5.140.20.100.02 |50 20 100 52
XT BT5.140.06.160.02 | 50 6 160 25
XT BT5.140.08.160.02 |50 8 160 28
XT BT5.140.10.160.02 | 50 10 160 35
XTBT5.140.12.160.02 |50 12 160 42
XTBT5.140.14.160.02 | 50 14 160 Lb
XTBT5.140.16.160.02 |50 16 160 48
XTBT5.140.18.160.02 | 50 18 160 50
XT BT5.140.20.160.02 |50 20 160 52
XT BT5.140.25.160.02 |50 25 160 65
XTBT5.140.32.160.02 |50 32 160 72
XT BT5.140.40.160.02 |50 40 160 80
XT BT5.140.06.200.02 |50 6 200 25
XT BT5.140.08.200.02 |50 8 200 28
XTBT5.140.10.200.02 |50 10 200 35
XTBT5.140.12.200.02 |50 12 200 42
XTBT5.140.14.200.02 |50 14 200 L
XTBT5.140.16.200.02 |50 16 200 48
XT BT5.140.18.200.02 | 50 18 200 50
XT BT5.140.20.200.02 | 50 20 200 52
XT BT5.140.25.200.02 | 50 25 200 65
XT BT5.140.32.200.02 | 50 32 200 72
XT BT5.140.40.200.02 | 50 40 200 80
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanalen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

mit Kiithlkanalen fiir optimale Kiihlung
der Werkzeugschneide

ISO V4 G6.3

Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Hinweis:

BT/ISO g A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XTBT5.140.06.63.03 50 6 63 25 « d=6 bis 18 mit zwei Kihlkanalen
XT BT5.140.08.63.03 50 8 63 28 « d=20 bis 40 mit vier Kihlkanalen
XTBT5.140.10.63.03 50 10 63 35 « Fur Werkzeuge mit innerer Kihlmittelzufuhr
XT BT5.140.12.80.03 50 12 80 42 muss ein O-Ring eingesetzt werden.
XTBT5.140.14.80.03 |50 14 80 44
XTBT5.140.16.80.03 |50 16 80 48 Lieferumfang:
XT BT5.140.18.80.03 50 18 80 50 Mit Spannschraube und O-Ring
XT BT5.140.20.80.03 | 50 20 80 52
XT BT5.140.25.100.03 | 50 25 100 65
XT BT5.140.32.105.03 | 50 32 105 72
XTBT5.140.40.110.03 | 50 40 110 80

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter
Spannflache nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch)

I1SO V4 G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Hinweis:

B/1SO d A D « Abd =25 mit zwei Spannschrauben
XTBT5.150.06.63.02 50 6 63 25
XT BT5.150.08.63.02 50 8 63 28 Lieferumfang:
XTBT5.150.10.63.02 50 10 63 35 Mit Spannschraube
XTBTS.150.12.80.02 50 12 80 42 und axialer Verstellschraube
XT BT5.150.14.80.02 50 14 80 A
XT BT5.150.16.80.02 50 16 80 48
XTBT5.150.18.80.02 50 18 80 50
XT BT5.150.20.80.02 50 20 80 52
XTBT5.150.25.100.02 | 50 25 100 65
XTBT5.150.32.105.02 | 50 32 105 12
XTBT5.150.40.110.02 | 50 40 110 80
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,
Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen
mit Langs- oder Quernut

1SO v G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Lieferumfang:
BT/1S0 dhb A "1 D Mit Fréseranzugsschraube, Mitnehmerring
XTBT5.170.16.70.02 | 50 16 70 17 32 P
XTBT5.170.22.70.02 | 50 22 70 19 40
XTBT5.170.27.70.02 |50 27 70 21 48
XTBT5.170.32.70.02 | 50 32 70 24 58
XTBT5.170.40.70.02 | 50 40 70 27 70
XTBT5.170.16.160.02 | 50 16 160 17 32
XTBT5.170.22.160.02 | 50 22 160 19 40
XTBT5.170.27.160.02 | 50 27 160 21 48
XTBT5.170.32.160.02 | 50 32 160 24 58
XTBT5.170.40.160.02 | 50 40 160 217 70

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter
Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

zur Aufnahme von Messerképfen und
Friasern mit Quernut

1SO ” G6.3

Standard Form Kiihlung Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse
BT/ISO d,, A L D d=40/d = 60:
XT BT5.180.22.40.03 50 29 40 19 48 Fur grosse Planfraser mit vier zusatzlichen
XTBT5.180.27.40.03 |50 27 40 21 58 Cetiieieeins eelBiN 2078
XTBT5.180.32.50.03 |50 32 50 24 78
XTBT5.180.40.50.03 |50 40 50 27 88 Sk
XT BT5.180.60.80.03 50 60 80 40 129 Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und
XT BT5.180.22.100.03 | 50 29 100 19 48 Zylinderkopfschraube nach DIN 912 fur Fraser mit
XTBT5.180.27.100.03 |50 27 100 21 58 e A Wl bl
XT BT5.180.32.100.03 |50 32 100 24 78 Beid = 60 nur mit vier Befestigungsschrauben nach
XT BT5.180.40.100.03 |50 40 100 27 88 DINS12.
XTBT5.180.22.160.03 | 50 22 160 19 48
XTBT5.180.27.160.03 | 50 27 160 21 58
XTBT5.180.32.160.03 | 50 32 160 24 78
XTBT5.180.40.160.03 | 50 40 160 217 88
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Gewindeschneid Schnellwechselfutter
ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

ISO G6.3
| Ao |

Standard Form Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich | Grisse Baumasse Hinweis:
B1/1S0 A D d Fur Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
XTBT5.210.19.80.01 |50 M3 - M14 1 80 38 19
XTBT5.210.31.95.01 | 50 M5 - M22 2 95 54 31
XTBT5.210.48.142.01 | 50 M14 - M36 3 142 78 48

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation
fir Spannzangen DIN 6499, System ER

fur Bearbeitungszentren
mit Synchronspindel

I1SO 7

Standard Form Toleranz  STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Hinweis:

B1/1S0 A D T c » Synchro-Gewindeschneidfutter kompensie-
XTBT5.212.28.95.02 |50 M3-M12 (ER16) 95 28 0,5 0,5 ren Synchronisationsfehler.
XTBT5.213.34.100.02 | 50 M3 -M16 (ER20) 100 |34 0,5 0,5 + Minimallangenausgleich in Druck- und
XTBT5.214.42.110.02 |50 M3 - M20 (ER25) 110 |42 0,5 0,5 Zugrichtung zwischen Synchronspindel und
XTBT5.215.50.120.02 | 50 M3 - M27 (ER32) 120 |50 0,5 0,5 Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewinde-
XTBT5.216.63.120.02 |50 M3 - M33 (ER 40) 120 |63 0,5 0,5

flankenreibungskrafte.

» Reduziert eventuelle Axialkrafterhéhung
wahrend des Schneidzyklus auf ein Mini-
mum.

» Geeignet fur Innenkthlung.

+ Kdhlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter
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solutions that fit

BT 50 ISO 7388-2

Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

zur Aufnahme von Einschraubfraser
mit Gewinden

I1SO v G6.3
0 A B

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment:
BT/ISO M d,, d, D A L M8 = 25 Nm
XTBT5.160.08.88.02 | 50 8 8,5 13 23 88 50 M10 = 40 Nm
XTBT5.160.08.138.02 | 50 8 8,5 13 25 138 100 M12 = 60 Nm
XTBT5.160.08.188.02 | 50 8 8,5 13 30 188 150 M16 = 50 Nm
XTBT5.160.10.88.02 | 50 10 10,5 18 23 88 50
XTBT5.160.10.138.02 | 50 10 10,5 18 32 138 100
XTBT5.160.10.188.02 | 50 10 10,5 18 37 188 150
XTBT5.160.12.88.02 | 50 12 12,5 21 24 88 50
XTBT5.160.12.138.02 | 50 12 12,5 21 33 138 100
XTBT5.160.12.188.02 | 50 12 12,5 21 40 188 150
XTBT5.160.16.88.02 |50 16 17 29 34 88 50
XTBT5.160.16.113.02 | 50 16 17 29 36 113 75
XTBT5.160.16.138.02 | 50 16 17 29 36 138 100
XTBT5.160.16.188.02 | 50 16 17 29 43 188 150
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HSK-A 40

solutions that fit

HSK-A 63

HSK-A 100

HSK-A
40

HSK-A
63

HSK-A
100

Hydro-Dehnspannfutter

HPH - High Performance Holder

Schrumpffutter

Schrumppfutter Volume Shrink

MICRO Universal Spannfutter 340

Spannfutter fir Spannzangen, System KPS

Spannfutter fir Spannzangen, System ER

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

Fraseraufnahmen fir Zylinderschéfte DIN 1835-B

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanélen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-B

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-E

Fraseraufnahmen fur Einschraubfraser

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrosserter
Anlagefléache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

Hydro-Aufsteckfrasdorne

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne

Léngenausgleich auf Druck und Zug

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation fiir
Spannzangen DIN 6499, System ER
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solutions that fit

HSK-A 40 DIN 69893-A

Hydro-Dehnspannfutter

la
4
J X L ¥ -
{7 B e ] f‘ - —
! = =
- Ha 4 sl | S @ b[*w- -
L1 ! ! [ —
kurze schlanke Ausfiihrung Lt — La lif
Is
DIN Vd
69893-A 3um CAD l2
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U |2 |8 |’ kg
XTHA4.246.06.70.01 | 40 6 26 335 |70 37 10 36 M5 25 |04
XTHA4.246.08.70.01 |40 8 28 335 |70 37 10 36 Mé 3 0.5
XT HA4.246.10.75.01 | 40 10 30 335 |75 41 10 42 Mb 3 0.5
XT HA4.246.12.80.01 | 40 12 32 335 |80 I 10 48 M6 3 0.6
I
la
— @ ]

,{ N — |
kurze schlanke Ausfiihrung, | G-HoeEs I <[ s|s |° e »
mit radialer Langeneinstellung IR - e '

I3
DIN V

crefis A | | re [S32] a0 :

Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U |2 |8 |’ kg

XT HA4.242.06.80.01 | 40 6 26 34 80 37 10 36 0.5 25 |04

XT HA4.242.08.80.01 | 40 8 28 34 80 37 10 36 0.5 3 0.5

XT HA4.242.10.85.01 | 40 10 30 34 85 41 10 43 0.6 3 0.5

XT HA4.242.12.90.01 |40 12 32 34 90 i 10 48 0.6 3 0.6

86



solutions that fit

HSK-A 40 DIN 69893-A
HPH - High Performance Holder
— (1 T
‘ |
—i E— |
il o —
an ° -“- L fi Sy
schlanke Ausfiihrung, 3 )
DIN s
| A f v 0 |55
Balluf Standard Form Schaft Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO  |d1 |d2 [d3 0 |2 |3 | kg
XTHA4.251.03.85.01 |40 3 9 335 |85 28.0|16 45 M2.5 |13 |03
XTHA4.251.04.85.01 | 40 4 10 335 |85 28.0]12 45 M25 |13 |03
XTHA4.251.05.85.01 | 40 5 11 335 |85 28.08 45 M25 |13 |03
XTHA4.251.06.85.01 | 40 6 12 335 |85 37.0]10 46 M50 |25 |03
XTHA4.251.08.85.01 | 40 8 14 335 |85 37.0/10 46 M6.0 |3 0,4
XTHA4.251.10.85.01 | 40 10 16 335 |85 41.0/10 47 M50 [25 |04
XTHA4.251.12.85.01 | 40 12 18 335 |85 46.0110 47 M50 |25 |04
Schrumpffutter
‘ I
- V'/ —
R ' .
g HHL¢,\£\+6€€ et
RS iifi { ~ -
ls | s
DIN s l2
A f 0] e [R50
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrdsse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 01 |12 |B |l4 kg
XTHA4.230.03.60.01 |40 3 10 15 60 28 16 12 Mé 2 0.3
XTHA4.230.04.60.01 | 40 4 10 15 60 28 12 16 M6 2 0.3
XTHA4.230.05.60.01 | 40 5 10 15 60 30 10 20 M6 2 0.3
XTHA4.230.06.80.01 | 40 6 21 27 80 36 10 26 M5 25 |04
XTHA4.230.08.80.01 | 40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 0.4
XTHA4.230.10.80.01 | 40 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 |3 0.5
XTHA4.230.12.90.01 | 40 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 |5 0.5
XTHA4.230.14.90.01 | 40 14 27 335 |90 47 10 37 M10x1 |5 0.6
XTHA4.230.16.90.01 | 40 16 27 335 |90 50 10 40 M12x1 |5 0.5
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solutions that fit

HSK-A 40 DIN 69893-A
Schrumpffutter
T \E:f/_\ —— Ir
5| [ - .
= p s ey ] [ et ) i
) A A —
lange Ausfiihrung ] o
l2
DIN v
69893-A 3pm CAD
Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U1 |12 |8 |l kg
XTHA4.230.03.120.01 |40 3 10 |20 120 12 0.4
XT HA4.230.03.160.01 | 40 3 10 |20 160 12 0.5
XTHA4.230.04.120.01 | 40 4 15 22 120 16 0.4
XTHA4.230.04.160.01 | 40 4 15 22 160 16 0.5
XTHA4.230.05.120.01 | 40 5 15 22 120 20 0.4
XT HA4.230.05.160.01 | 40 5 15 22 160 20 0.5
XTHA4.230.06.120.01 | 40 6 21 27 120 |36 10 26 M5 25 |06
XT HA4.230.06.160.01 | 40 6 21 27 160 |36 10 26 M5 25 |07
XTHA4.230.08.120.01 | 40 8 21 27 120 |36 10 26 Mé 3 0.6
XTHA4.230.08.160.01 | 40 8 21 27 160 |36 10 26 Mé 3 0.7
XTHA4.230.10.120.01 | 40 10 |24 |32 120 |41 10 31 M8x1 |3 0.7
XTHA4.230.10.160.01 | 40 10 |24 |32 160 |41 10 31 M8x1 |3 0.8
XTHA4.230.12.120.01 | 40 12 24 |32 120 |47 10 37 M10x1 |5 0.7
XTHA4.230.12.160.01 | 40 12 24|32 160 |47 10 37 M10x1 |5 0.8
XTHA4.230.14.120.01 | 40 14 27 33.5 | 120 |47 10 37 M10x1 |5 0.8
XTHA4.230.14.160.01 | 40 14 27 33.5 | 160 |47 10 |37 M10x1 |5 0.9
XTHA4.230.16.120.01 | 40 16 27 33.5 |120 |50 10 |40 M12x1 |5 0.7
XTHA4.230.16.160.01 | 40 16 27 33.5 | 160 |50 10 |40 M12x1 |5 0.8
MICRO Universal Spannfutter 340
13 e LY -l-
S =D E=— = |° -
E i | sl .-__
(1) L
L 1max
DIN s
69893-A 5um CAD
Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse | XACT-Norm | Spannbereich Baumasse Gewicht (1
HSK-A/1SO di D L |Lmax. |kg Dichtscheibe XACT 03 (@ 0.5 mm)
XTHA4.260.19.46.01 | 40 XACT 03 0,2-3,4 19 46 49 0.24

im Bohrfutterkopf eingebaut, fur
Kuhlkanalbohrer @ 0.7-3.4 mm
mit glattem Schaft nach DIN 6535
Form HA.
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solutions that fit

HSK-A 40 DIN 69893-A

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

DIN G 6.3

Balluf Standard Toleranz  Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
HSK-A/1SO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTHA4.121.16.40.01 40 1-7 (ER11) Mini 40 16
XT HA4.123.22.80.01 40 1-10 (ER16) Mini 80 22
XTHA4.122.32.80.01 40 1-10 (ER16) 80 32
XT HA4.125.42.80.01 40 2-16 (ER25) 80 42
XT HA4.126.50.80.01 40 2-20 (ER32) 80 50

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschéaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

DIN G63
o A N A R B

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
HSK-A/ISO d A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben
XTHA4.140.06.60.01 |40 6 60 25
XTHA4.140.08.60.01 | 40 8 60 28 Lieferumfang:
XTHA4.140.10.60.01 |40 10 60 35 U
XTHA4.140.12.70.01 |40 12 70 42
XTHA4.140.14.75.01 |40 14 75 L
XTHA4.140.16.75.01 | 40 16 75 40
XTHA4.140.18.85.01 |40 18 85 40
XTHA4.140.20.80.01 | 40 20 85 40
XTHA4.140.25.100.01 |40 25 100 45
XTHA4.140.32.105.01 | 40 32 105 60
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solutions that fit

HSK-A 40 DIN 69893-A

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter
Spannfldche nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch)

DIN A G6.3

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse

Hinweis:

HSK-A/ISO d A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben
XTHA4.150.06.80.01 40 6 80 25
XT HA4.150.08.80.01 40 8 80 28 Lieferumfang:
XTHA4.150.10.80.01 40 10 80 35 Mit Spannschraube
XT HA4.150.12.90.01 40 12 90 42 und axialer Verstellschraube
XTHA4.150.14.90.01 |40 14 90 Li
XTHA4.150.16.90.01 | 40 16 90 48
XTHA4.150.20.90.01 |40 20 90 40
XTHA4.150.25.100.01 |40 25 100 46

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,
Walzenstirnfrasern oder Messerképfen
mit Langs- oder Quernut. -

R
DIN ” G6.3 A
curf on | A \

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Lieferumfang:
HSK-A/ISO dy A L D Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Pass-
XTHA4.170.16.50.01 | 40 16 50 17 32 eedlar
XTHA4.170.22.50.01 | 40 22 50 19 40
XTHA4.170.27.65.01 | 40 27 65 21 48
XTHA4.170.32.65.01 | 40 32 65 24 58

90



solutions that fit

HSK-A 40 DIN 69893-A

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter
Anlagefldache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

zur Aufnahme on Messerkopfen
und Frdsern mit Quernut

DIN G63
i A I Y A R X

Balluf Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Lieferumfang:
HSK-A/ISO dh6 A l, D Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopf-
XT HA4.180.22.50.03 | 40 22 50 19 48 I
XTHA4.180.27.55.03 40 27 95 21 60 far Fraser mit innerer Kthimittelzufuhr.
XT HA4.180.32.60.03 | 40 32 60 24 18

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation fiir
Spannzangen DIN 6499, System ER

fur Bearbeitungszentren mit A Y
Synchronspindel ‘(0 BT

DIN G6.3

Balluf Standard Form Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Hinweis:

HSK-A/ISO A D T c Synchro-Gewindeschneidfutter
XTHA4.212.28.87.01 | 40 M3-M12 (ER16) 87 28 0,5 0,5 kompensieren Synchronisations-
XT HA4.213.34.93.01 40 M3-M16 (ER20) 93 34 0,5 0,5 fehler.

Minimallangenausgleich in Druck-
und Zugrichtung zwischen Syn-
chronspindel und Gewindebohrer
reduziert zu hohe Gewindeflan-
kenreibungskréafte.

Reduziert eventuelle Axialkraft-
erhéhung wahrend des Schneid-
zyklus auf ein Minimum.

Geeignet fur Innenkihlung.
Kthlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang:
Mit gewuchteter Spannmutter
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Hydro Dehnspannfutter

d2

i

kurze schwere Ausfiihrung

DIN V4
ctiploond A | st | v o] can

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL |2
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-ANISO |d1 [d2 (U |12 |13 kg
XTHA6.244.20.80.01 |63 20 51.5 |80 51 10 M8x1 3 1.5

kurze schlanke Ausfiihrung

DIN V4
o 9 I A I R R

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL l2

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 [d2 |d3 U |2 |3 U kg
XTHA6.246.06.70.01 | 63 6 26 |50 |70 |37 10 |24 |[M5 25 |09
XTHA6.246.08.70.01 | 63 8 28 |50 |70 |37 10 |25 Mé 3 0.9
XTHA6.246.10.80.01 | 63 10 |30 |50 |80 |41 10 |35 M8x1 |3 1
XTHA6.246.12.85.01 | 63 12 |32 50 |85 |46 10 |40 M10xT |5 1
XTHA6.246.14.85.01 | 63 14 |34 |50 |85 |46 10 |40 M10xT |5 1.1
XTHA6.246.16.90.01 | 63 16 |38 |50 90 |49 10 |46 M12x1 |5 1.2
XTHA6.246.18.90.01 | 63 18 |40 |50 90 |49 10 |47 M12x1 |5 1.2
XTHA6.246.20.90.01 | 63 20 |42 50 90 |51 10 |48 M16x1 |5 1.2
XTHA6.246.25.120.01 | 63 25 |57 |53 120 |57 10 63 M16x1 |5 2.1
XTHA6.246.32.125.01 | 63 32 63 |59 125 |61 10 61 M16x1 |5 2.3
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A
Hydro-Dehnspannfutter
ls
o -
s e
1 ’
lange schlanke Ausfiihrung el
l2
B A ER
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht

HSK-A/ISO |d1 |d2 [d3 U |2 |13 |l kg
XTHA6.243.06.120.01 |63 6 26 50 120 |37 10 13 M5 25 |12
XT HA6.243.06.150.01 | 63 6 26 50 150 |37 10 103 |M5 25 |17
XTHA6.243.06.200.01 | 63 6 26 50 200 |37 10 153 |M5 25 |19
XTHA6.243.08.120.01 | 63 8 28 50 120 |37 10 14 M6 3 1.2
XTHA6.243.08.150.01 | 63 8 28 50 150 |37 10 104 | M6 3 1.7
XTHA6.243.08.200.01 | 63 8 28 50 200 |37 10 154 | M6 3 1.9
XTHA6.243.10.120.01 | 63 10 30 50 120 |41 10 14 M8x1 3 1.2
XTHA6.243.10.150.01 | 63 10 30 50 150 |41 10 104 | M8x1 3 1.7
XTHA6.243.10.200.01 | 63 10 30 50 200 |41 10 154 | M8x1 3 1.9
XTHA6.243.12.120.01 | 63 12 32 50 120 |46 10 15 M10x1 |5 1.3
XTHA6.243.12.150.01 | 63 12 32 50 150 |46 10 105 |M10x1 |5 1.7
XTHA6.243.12.200.01 | 63 12 32 50 200 |46 10 155 |M10x1 |5 1.9
XTHA6.243.14.120.01 | 63 14 34 50 120 |46 10 15 M10x1 |5 1.3
XTHA6.243.14.150.01 | 63 14 34 50 150 |46 10 105 |M10x1 |5 1.9
XTHA6.243.14.200.01 | 63 14 34 50 200 |46 10 155 | M10x1 |5 2.1
XTHA6.243.16.120.01 | 63 16 38 50 120 | 49 10 76 M12x1 |5 1.4
XT HA6.243.16.150.01 | 63 16 38 50 150 |49 10 106 | M12x1 |5 2
XT HA6.243.16.200.01 | 63 16 38 50 200 |49 10 156 |M12x1 |5 2.3
XTHA6.243.18.120.01 | 63 18 40 50 120 |49 10 11 M12x1 |5 1.5
XT HA6.243.18.150.01 | 63 18 40 50 150 |49 10 107 | M12x1 |5 2.1
XTHA6.243.18.200.01 | 63 18 40 50 200 |49 10 157 |M12x1 |5 2.4
XTHA6.243.20.120.01 | 63 20 42 50 120 |51 10 18 M16x1 |5 1.5
XTHA6.243.20.150.01 | 63 20 42 50 150 |51 10 108 | M16x1 |5 2.1
XTHA6.243.20.200.01 | 63 20 42 50 200 |51 10 158 | M16x1 |5 2.4
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Hydro-Dehnspannfutter

ls
1 qﬂjﬂ; —] [ [ p—
kurze schlanke Ausfiihrung, o T <[ 3| s ! %{-—"
mit radialer Langeneinstellung 7 — hamA A=
|3
e sam .
Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Gewicht

HSK-A/ISO  |d1 |d2 |d3 |01 |12 |13 |14 |kg
XTHA6.242.06.80.01 | 63 6 26 50 80 37 10 33 1
XTHA6.242.08.80.01 | 63 8 28 50 80 37 10 33 1.1
XTHA6.242.10.85.01 | 63 10 30 50 85 41 10 38 1.1
XTHA6.242.12.90.01 | 63 12 32 50 90 46 10 40 1.2
XTHA6.242.14.90.01 | 63 14 34 50 90 46 10 46 1.2
XTHA6.242.16.95.01 | 63 16 38 50 95 49 10 51 1.3
XTHA6.242.18.95.01 | 63 18 40 50 95 49 10 52 1.3
XTHA6.242.20.100.01 | 63 20 42 50 100 |51 10 51 1.4
XTHA6.242.25.120.01 | 63 25 57 53 120 |57 10 55 2.1
XTHA6.242.32.125.01 | 63 32 63 839 125 |61 10 61 2.4

I
|4
. 2 | iy ? " —

lange schlanke Ausfiihrung, Slele SR E mﬂﬁ pe———
mit radialer Léngeneinstellung ” A\
3 = 0N FA D :

Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U |12 |13 |14 |kg
XTHA6.242.06.150.01 | 63 6 26 50 150 |37 10 102 |13
XTHA6.242.06.200.01 |63 6 32 50 200 |37 10 150 |1.9
XTHA6.242.08.150.01 |63 8 28 50 150 |37 10 102 | 1.4
XTHA6.242.08.200.01 |63 8 34 50 200 |37 10 150 |2
XTHA6.242.10.150.01 | 63 10 |30 50 150 |41 10 104 |15
XTHA6.242.10.200.01 | 63 10 |34 |50 200 |41 10 165 |1.9
XTHA6.242.12.150.01 | 63 12 32 50 150 |46 10 105 |1.5
XTHA6.242.12.200.01 | 63 12 34 |50 |200 |46 10 155 | 1.9
XTHA6.242.14.150.01 | 63 14 |34 |50 150 |46 10 105 | 1.6
XTHA6.242.14.200.01 | 63 14 |34 |50 200 |46 10 155 | 1.9
XTHA6.242.16.150.01 | 63 16 38 50 150 |49 10 105 |17
XTHA6.242.16.200.01 | 63 16 38 50 200 |49 10 157 |22
XTHA6.242.18.150.01 | 63 18 |40 50 150 | 49 10 107 |1.8
XTHA6.242.18.200.01 | 63 18 |40 50 200 |49 10 157 | 2.3
XTHA6.242.20.150.01 | 63 20 42 50 150 |51 10 107 |1.9
XTHA6.242.20.200.01 | 63 20 42 50 200 |51 10 165 | 2.4
XTHA6.242.25.150.01 | 63 25 57 53 150 |57 10 63 2.6
XTHA6.242.25.200.01 | 63 25 57 53 200 |57 10 63 |35
XTHA6.242.32.150.01 | 63 32 63 53 150 |61 10 63 2.7
XTHA6.242.32.200.01 | 63 32 63 53 200 |61 10 63 3.6
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Hydro-Dehnspannfutter

— T p——— i
Ll MY 4. ® ;.-‘T-_‘.
FOTIERE )
mit Comp-R Ausgleichs-Technologie — L ‘ B e
es895-A som CAD
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO  |d1 |d2 |d3 |dé U |12 B |l |15 kg
XTHA6.248.12.105.01 | 63 12 |32 46 |52.5 |105 |46 10 |40 |55 M8x1 |3 1.3
XTHA6.248.16.110.01 | 63 16 |38 |46 |52.5 |110 |49 10 |45 |60 M8x1 |3 1.4
XTHA6.248.20.115.01 | 63 20 |42 46 525 |115 |51 10 |50 65 M8x1 |3 1.5
XTHA6.248.25.145.01 | 63 25 |57 64 |70 145 |57 10 |55 69.5 |M16x1 |8 2.9
XTHA6.248.32.150.01 | 63 32 63 64 |70 150 |61 10 |60 745 | M16x1 |8 3.1

HPH - High Performance Holder

schlanke Ausfiihrung, 3° % ‘
DIN VA 12
2 0 I A P D

Baluf ~  Standard ~ Form Schaft  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 [d3 U |2 |B |4 kg
XTHA6.251.03.80.01 | 63 3 9 50 |80 |28 |16 |33 |M25 |13 |09
XTHA6.251.04.80.01 | 63 4 10 |50 |80 |28 |12 |33 |M25 |13 0.9
XTHA6.251.05.80.01 | 63 5 11 50 |80 |28 |8 33 |M25 |13 |09
XTHA6.251.06.80.01 | 63 6 12 |50 |80 |37 |10 |34 |[M5 25 |09
XTHA6.251.08.80.01 | 63 8 14 |50 |80 |37 |10 |34 [M6 3 0.9
XTHA6.251.10.85.01 | 63 10 |16 |50 |85 |41 10 |39 |[M81 |3 0.9
XTHA6.251.12.90.01 |63 12 18 |50 |90 |46 |10 |45 |MIOxT |5 0.9
XTHA6.251.14.90.01 | 63 14 122 |50 |90 |46 |10 |45 |MI10x1 |5 1.0
XTHA6.251.16.95.01 | 63 16 |24 |50 |95 |49 |10 |47 |MI2x1 |5 1.0
XTHA6.251.18.95.01 | 63 18 |26 |50 |95 |49 |10 |47 |MI2x1 |5 1.0
XTHA6.251.20.100.01 | 63 20 |28 |50 100 |51 10 |52 |M1éx1 |5 1.1
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

HPH - High Performance Holder

S
schlanke Ausfiihrung, 3° M ‘
crefo ] A | v |2 JS%3] cao) :

Balluf ~  Standard ~ Form Schaft  Toleranz Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 [d2 |d3 U |2 |3 |u kg
XTHA6.251.03.120.01 |63 3 9 50 120 |28 16 |73 M25 |13 |1
XTHA6.251.03.160.01 | 63 3 13 50 160 |28 16 110 |M25 |13 |13
XTHA6.251.03.200.01 | 63 3 13 |50 |200 |28 16 151 |M25 |13 |16
XTHA6.251.04.120.01 | 63 4 10 |50 120 |28 12 73 M256 |13 |1
XTHA6.251.04.160.01 | 63 4 14 |50 160 |28 12 110 |M25 |13 |13
XTHA6.251.04.200.01 | 63 4 14 |50 |200 |28 12 1561 |M25 |13 |16
XTHA6.251.05.120.01 | 63 5 11 50 120 |28 |8 73 M2,5 |13 |1
XTHA6.251.05.160.01 | 63 5 15 |50 160 |28 |8 110 |M25 |13 |14
XTHA6.251.05.200.01 | 63 5 15 |50 |200 |28 |8 151 |M25 |13 |17
XTHA6.251.06.120.01 | 63 6 12 |50 120 |37 10 |74 |M5 25 |1
XTHA6.251.06.160.01 | 63 6 16 |50 160 |37 10 111 | M5 25 |14
XT HA6.251.06.200.01 | 63 6 16 |50 200 |37 10 152 | M5 25 |17
XTHA6.251.07.120.01 | 63 7 13 |50 120 |37 10 74 M5 25 |10
XTHA6.251.08.120.01 | 63 8 14 |50 120 |37 10 74 Mé 3 1
XTHA6.251.08.160.01 | 63 8 18 |50 160 |37 10 111 | Méb 3 1.4
XTHA6.251.08.200.01 | 63 8 18 |50 |200 |37 10 1562 | M6 3 1.8
XTHA6.251.09.120.01 | 63 9 15 |50 120 |37 10 |74 Mé 3 1.0
XTHA6.251.10.120.01 | 63 10 16 |50 120 | 41 10 |74 | M81 |3 1
XTHA6.251.10.160.01 | 63 10 |20 |50 160 | 41 10 113 | M8x1 |3 1.5
XT HA6.251.10.200.01 | 63 10 |20 |50 [200 |41 10 154 | M8x1 |3 1.8
XTHA6.251.11.120.01 | 63 11 17 50 120 | 41 10 74 M8x1 |3 1.0
XTHA6.251.12.120.01 | 63 12 18 |50 120 | 46 10 75 M10xT |5 1
XTHA6.251.12.160.01 | 63 12 |22 50 160 | 46 10 113 | M10x1 |5 1.5
XTHA6.251.12.200.01 | 63 12 22 50 | 200 |46 10 154 | M10x1 |5 1.9
XTHA6.251.13.120.01 | 63 13 |20 |50 120 | 46 10 |75 M10xT |5 1.1
XTHA6.251.14.120.01 | 63 14 |22 |50 120 | 46 10 |7 M10x1 |5 1.1
XTHA6.251.14.160.01 | 63 14 |26 |50 160 | 46 10 113 | M10xT |5 1.7
XTHA6.251.14.200.01 | 63 14 |26 |50 |200 |46 10 154 | M10x1 |5 2.2
XTHA6.251.16.120.01 | 63 16 |24 |50 120 | 49 10 71 M12x1 |5 1.2
XTHA6.251.16.160.01 | 63 16 |28 |50 160 |49 10 113 | M12x1 |5 1.8
XTHA6.251.16.200.01 | 63 16 |28 |50 |200 |49 10 154 | M12x1 |5 2.3
XTHA6.251.18.120.01 | 63 18 |26 |50 120 | 49 10 72 M12x1 |5 1.2
XTHA6.251.18.160.01 | 63 18 |30 |50 160 |49 10 115 | M12x1 |5 1.8
XTHA6.251.18.200.01 | 63 18 |30 |50 |200 |49 10 156 |M12x1 |5 2.4
XTHA6.251.20.120.01 | 63 20 |28 |50 120 |51 10 |72 M16x1T |5 1.2
XTHA6.251.20.160.01 | 63 20 |32 50 160 |51 10 115 |M16x1 |5 1,9
XTHA6.251.20.200.01 | 63 20 |32 50 200 |51 10 156 |M16x1 |5 2,4
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HSK-A 63

solutions that fit

DIN 69893-A

HPH - High Performance Holder

kurze schlanke Ausfiihrung

Balluf Standard

DIN
haft

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Strong

di
d.

ds

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U |2 |8 |14 kg
XTHA6.256.06.80.01 | 63 6 32 |50 |80 |37 |10 |26 |[Mbx15 25 |11
XTHA6.256.08.80.01 | 63 8 34 |50 |80 |37 |10 |27 | M6x15 3 1.1
XTHA6.256.10.85.01 | 63 10 |36 |50 |85 |41 10 |32 | M8Ix155 3 1.2
XTHA6.256.12.90.01 | 63 12 |38 525 |90 |46 |10 |37 | M10x1x9,8 5 1.3
XTHA6.256.14.90.01 | 63 14 |40 525 |90 |46 |10 |37 | MIOx1x13 5 1.3
XTHA6.256.16.95.01 | 63 16 |42 525 |95 |49 |10 |42 |MI2xIx15 5 1.5
XTHA6.256.18.95.01 | 63 18 |44 525 |95 |49 |10 |42 M12x1x17 5 1.5
XTHA6.256.20.100.01 | 63 20 |48 525 100 |51 10 |45 | M16x1x158 |5 1.5
XTHA6.256.25.120.01 | 63 25 |57 |53 120 |57 |10 |62 | MI16x1x198 |5 2.1
XTHA6.256.32.125.01 | 63 32 163 |53 125 |61 10 162 | M16x1x258 |5 23
I
kurze schwere Ausfiihrung
Is
3 = I I A O [ 2
Balluf Standard Form haft Toleranz  Wuchtglte STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U |2 |8 |l kg
XTHA6.254.12.80.01 |63 12 |42 |525 |80 |46 |10 |34 | M8xI 3 1.1
XTHA6.254.20.80.01 | 63 20 |49 |525 |80 |51 10 |36 | M8xI 3 1.3
G
[
kurze schwere Ausfiihrung, I | W 2= i e T
mit wiederverschliessbaren 1 ﬁ =
Kiihlkanalbohrungen I ‘%‘
el 2] A 10 ] o | sz oo [ IR
Balluf Standard Form Kihlung Schaft Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |U 2 3 4 kg
XTHA6.254.12.80.03 | 63 12 |42 |525 |80 |46 |10 |34 [M8x1 |3 1.6
XTHA6.254.16.80.03 | 63 16 |46 |525 |80 |49 |10 |35 |M8x1 |3 1.4
XTHA6.254.20.80.03 | 63 20 |49 |525 |80 |51 10 |36 |M81 |3 1.4
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Schrumpffutter

g4

|
-

DIN V

CHIP 69893-A 3pm CAD

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 1 |12 |18 |l kg
XTHA6.230.03.80.01 |63 3 10 |15 |80 |28 |16 |12 |[M6 2 0.7
XTHA6.230.04.80.01 | 63 4 15 |22 |80 |28 |12 |16 |[M6 2 0.7
XTHA6.230.05.80.01 | 63 5 15 |22 |80 |30 |10 |20 |[Mé 2 0.7
XTHA6.230.06.80.01 | 63 6 21 27 |80 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.8
XTHA6.230.07.80.01 | 63 7 21 27 |80 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.8
XTHA6.230.08.80.01 | 63 8 21 27 |80 |36 |10 |26 |Mé 3 0.8
XTHA6.230.09.80.01 | 63 9 21 27 |80 |36 |10 |26 |Mé 3 0.9
XTHA6.230.10.85.01 | 63 10 |24 |32 |85 |41 10 |31 M8x1 3 0.9
XTHA6.230.11.85.01 | 63 1 24 132 |85 |41 10 |31 M8x1 3 0.9
XTHA6.230.12.90.01 | 63 12 |24 |32 |90 |47 |10 |37 |MI1Ox] 5 0.9
XTHA6.230.13.90.01 | 63 13 |24 |32 |90 |47 |10 |37 | MIOx 5 0.9
XTHA6.230.14.90.01 | 63 14 |27 |34 |90 |47 |10 |37 | MI1Ox] 5 0.9
XTHA6.230.15.90.01 | 63 15 |27 |34 |90 |47 |10 |37 | MIOx 5 1
XTHA6.230.16.95.01 | 63 16 |27 |34 |95 |50 |10 |40 |M12x] 5 1
XTHA6.230.18.95.01 | 63 18 |33 |42 |95 |50 |10 |40 |[MI2x] 5 1.1
XTHA6.230.20.100.01 | 63 20 |33 |42 |100 |52 10 |42 |[M16x] 5 1.1
XTHA6.230.25.115.01 | 63 25 |44 |53 |115 |58 |10 |48 | MT6x] 5 1.6
XTHA6.230.32.120.01 | 63 32 Lb 53 120 |62 10 52 M16x1 5 1.6
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A
Schrumpffutter
: =
s a] i ¢ C _"_. . & —
lange Ausfiihrung T L[-

DIN V4
crirloon g A s | v JS50

Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL

Balluf Standard Form Toleranz

CAD

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 [d2 [d3 (U [ |3 |4 kg
XTHA6.230.03.120.01 | 63 3 10 |20 120 12 0.8
XTHA6.230.03.160.01 | 63 3 10 |20 |160 12 0.8
XTHA6.230.03.200.01 |63 3 10 |20 200 12 1
XTHA6.230.04.120.01 | 63 4 15 |22 120 16 0.8
XTHA6.230.04.160.01 | 63 4 15 |22 160 16 0.9
XTHA6.230.04.200.01 | 63 4 15 |22 ]200 16 1
XTHA6.230.05.120.01 |63 5 15 |22 120 20 0.8
XTHA6.230.05.160.01 | 63 5 15 |22 160 20 0.9
XTHA6.230.05.200.01 | 63 5 15 122|200 20 1.1
XTHA6.230.06.120.01 | 63 6 21 27 |120 |36 |10 |26 |M5 2.5 1
XTHA6.230.06.160.01 | 63 6 21 27 |160 |36 |10 |26 |M5 2.5 1.1
XT HA6.230.06.200.01 | 63 6 21 27 |200 |36 |10 |26 |M5 2.5 1.4
XTHA6.230.08.120.01 | 63 8 21 27 |120 |36 |10 |26 |Mé 3 1
XTHA6.230.08.160.01 | 63 8 21 27 160 |36 |10 |26 [Mé 3 1.1
XTHA6.230.08.200.01 | 63 8 21 27 |200 |36 |10 |26 |Mé 3 1.4
XTHA6.230.10.120.01 | 63 10 |24 |32 120 |41 10 |31 M8x1 3 1
XTHA6.230.10.160.01 | 63 10 |24 |32 160 |41 10 |31 M8x1 3 1.3
XTHA6.230.10.200.01 | 63 10 |24 |32 |200 |41 10 |31 M8x1 3 1.6
XTHA6.230.12.120.01 | 63 12 |24 |32 120 |47 |10 |37 |[M10x] 5 1
XTHA6.230.12.160.01 | 63 12 |24 |32 160 |47 |10 |37 |MI10x] 9 1.2
XTHA6.230.12.200.01 | 63 12 |24 |32 |200 |47 10 |37 |[M10x 5 1.6
XTHA6.230.14.120.01 | 63 14 |27 |34 [120 |47 |10 |37 |MI10x] 5 1.1
XTHA6.230.14.160.01 | 63 T4 |27 |34 |160 |47 |10 |37 | MIOxI 5 1.3
XTHA6.230.14.200.01 | 63 14 |27 |34 200 |47 |10 |37 |MI1Ox] 5 1.7
XTHA6.230.16.120.01 | 63 16 |27 |34 120 |50 |10 |40 |MI2x] 5 1.1
XTHA6.230.16.160.01 | 63 16 |27 |34 160 |50 [10 |40 | MI12x] 5 1.4
XTHA6.230.16.200.01 | 63 16 |27 |34 200 |50 |10 |40 |M12x] 5 1.7
XTHA6.230.18.120.01 | 63 18 |33 |42 120 |50 |10 |40 |M12x] B 1.3
XTHA6.230.18.160.01 | 63 18 (33 |42 160 |50 |10 |40 | MI12x1 5 1.6
XTHA6.230.18.200.01 | 63 18 |33 |42 200 |50 |10 |40 |M12x] 5 2.3
XTHA6.230.20.120.01 | 63 20 |33 |42 120 |52 |10 |42 | M16x] 5 1.3
XTHA6.230.20.160.01 | 63 20 |33 |42 160 |52 |10 |42 | M16x] 5 1.6
XTHA6.230.20.200.01 | 63 200 |33 |42 200 |52 |10 |42 |MI16x] 5 2.3
XTHA6.230.25.120.01 | 63 25 |44 |53 120 |58 |10 |48 | M16x] 5 1.7
XTHA6.230.25.160.01 | 63 25 |44 |53 160 |62 10 |48 | M1éx1 5 2
XTHA6.230.25.200.01 |63 25 |44 |53 |200 |62 |10 |48 | MI6x] 5 3.2
XTHA6.230.32.160.01 |63 32 L4 53 160 |62 10 52 M16x1 5 1.9
XTHA6.230.32.200.01 | 63 32 |44 |53 200 |62 |10 |52 |[MI16x] 5 3
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solutions that fit

HSK-A 63

DIN 69893-A

Schrumpffutter

schlanke Ausfiihrung, 3°

DIN

CHIP 69893-A

Balluf Standard Form

s
3pm

CAD

Toleranz Schaft ~ Wuchtglte STEP/STL

ds

d2

ds

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |l 2 3 4 kg
XTHA6.231.03.80.01 |63 3 9 14 |80 |28 |16 |12 |M6 2 0.7
XTHA6.231.04.80.01 | 63 4 10 |15 |80 |28 |12 |16 |M6 2 0.7
XTHA6.231.05.80.01 | 63 5 1 6 |80 |30 |10 |20 |[Mé 2 0.7
XTHA6.231.06.80.01 | 63 6 12 |17 |80 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.7
XTHA6.231.08.80.01 | 63 8 14 |19 |80 |36 |10 |26 |Mé 3 0.7
XTHA6.231.10.85.01 | 63 10 |16 |21 85 |41 10 |31 M8x1 3 0.8
XTHA6.231.12.90.01 | 63 12 |18 |24 |90 |47 |10 |37 | MI1Ox 5 0.8
XTHA6.231.14.90.01 | 63 14 |20 |26 |90 |47 |10 |37 | MI1Ox] 5 0.8
XTHA6.231.16.95.01 | 63 16 |22 |28 |95 |50 |10 |40 |[MI2x] 5 0.8
XTHA6.231.18.95.01 | 63 18 |24 |30 |95 |50 |10 |40 | MI12x] 5 0.9
XTHA6.231.20.100.01 | 63 200 |26 |33 |100 |52 10 |42  |[Ml6xd 5 0.9
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Schrumpffutter

J
S

oo &
;/[;3
di

RO /Lﬂg‘, sl ;—l-“

lange schlanke Ausfiihrung, 3° X

DIN V4
o 9 I A I R R

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |U 2 i3 4 kg
XTHA6.231.03.120.01 |63 3 9 16 120 12 0.8
XTHA6.231.03.160.01 | 63 3 9 19 160 12 0.8
XTHA6.231.03.200.01 |63 3 9 19 200 12 0.9
XTHA6.231.04.120.01 | 63 4 10 17 120 16 0.8
XTHA6.231.04.160.01 | 63 4 10 |20 160 16 0.9
XTHA6.231.04.200.01 | 63 4 10 |20 |200 16 1.0
XTHA6.231.05.120.01 |63 5 11 18 120 20 0.8
XTHA6.231.05.160.01 | 63 5 11 21 160 20 0.9
XTHA6.231.05.200.01 | 63 5 11 21 200 20 1.0
XTHA6.231.06.120.01 | 63 6 12 21 120 |36 10 |26 M5 2.5 0.8
XTHA6.231.06.160.01 | 63 6 12 24 160 |36 10 |26 M5 2.5 0.9
XTHA6.231.06.200.01 | 63 6 12 |24 200 |36 10 |26 M5 2.5 1.0
XTHA6.231.08.120.01 |63 8 14 123 120 |36 10 |26 Mé 3 0.8
XTHA6.231.08.160.01 | 63 8 14 |26 160 |36 10 |26 Mé 3 1
XTHA6.231.08.200.01 | 63 8 14 126 200 |36 10 |26 Mé 3 1.1
XTHA6.231.10.120.01 | 63 10 16 |25 120 |41 10 |31 M8x1 3 0.9
XTHA6.231.10.160.01 | 63 10 16 |28 160 |41 10 |31 M8x1 3 1
XTHA6.231.10.200.01 | 63 10 16 |28 200 |41 10 |31 M8x1 3 1.2
XTHA6.231.12.120.01 | 63 12 18 |27 120 |47 10 |37 M10x1 5 0.9
XTHA6.231.12.160.01 | 63 12 18 130 160 |47 10 |37 M10x1 5 1.1
XTHA6.231.12.200.01 | 63 12 18 |30 |200 |47 10 |37 M10x1 5 1.3
XTHA6.231.14.120.01 | 63 14 120 |29 120 | 47 10 |37 M10x1 5 1
XTHA6.231.14.160.01 | 63 14 120 |32 160 |47 10 |37 M10x1 5 1.2
XTHA6.231.14.200.01 | 63 14 120 |32 200 |47 10 |37 M10x1 5 1.4
XTHA6.231.16.120.01 | 63 16 122 |31 120 |50 10 |40 M12x1 5 1
XTHA6.231.16.160.01 | 63 16 |22 |34 160 |50 10 |40 M12x1 5 1.2
XTHA6.231.16.200.01 | 63 16 |22 |34 |200 |50 10 |40 M12x1 5 1.5
XTHA6.231.18.120.01 | 63 18 |24 |33 120 |50 10 |40 M12x1 5 1
XTHA6.231.18.160.01 | 63 18 |24 |36 160 |50 10 |40 M12x1 5 1.3
XTHA6.231.18.200.01 | 63 18 |24 |36 |200 |50 10 |40 M12x1 5 1.6
XTHA6.231.20.120.01 | 63 200 |26 |35 120 |52 10 |42 M16x1 5 1.1
XTHA6.231.20.160.01 | 63 20 |26 |38 160 |52 10 |42 M16x1 5 1.4
XTHA6.231.20.200.01 | 63 200 |26 |38 200 |52 10 |42 M16x1 8 1.7
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Schrumpffutter
K |
I —t | e
""" i — sl
mit wiederverschliessbaren 3 - e
Kiihlkanalbohrungen o ol -—
INRNAREER
Balluf Standard Form Kihlung Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 (d3 |0 |2 |B |l kg
XTHA6.230.03.80.03 |63 3 10 15 80 28 16 12 Mé 2 0.7
XTHA6.230.04.80.03 | 63 4 15 |22 |80 |28 [12 |16 |Mé 2 0.7
XTHA6.230.05.80.03 | 63 5 15 |22 |80 |30 [10 |20 |Mé 2 0.7
XTHA6.230.06.80.03 | 63 6 21 |27 |80 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.8
XTHA6.230.08.80.03 | 63 8 21 |27 |80 |36 |10 |26 |Mé 3 0.8
XTHA6.230.10.85.03 | 63 10 24 32 85 41 10 31 M8x1 3 0.9
XTHA6.230.12.90.03 |63 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 0.9
XTHA6.230.14.90.03 | 63 14 |27 |34 |90 |47 |10 |37 | M10xI 5 0.9
XTHA6.230.16.95.03 | 63 16 |27 |34 |95 |50 [10 |40 |M12x1 KKB |5 1
XTHA6.230.18.95.03 | 63 18 |33 |42 |95 |50 [10 |40 |M12x1 KKB |5 1.1
XTHA6.230.20.100.03 | 63 200 |33 |42 [100 |52 |10 |42 |M16x1 KKB |5 1.1
XTHA6.230.25.115.03 | 63 25 |44 |53 |[115 |58 |10 |48 |M16x1 KKB |5 1.6
XTHA6.230.32.120.03 | 63 32 |44 |53 120 |62 |10 |52 |M16x1 KKB |5 1.6

= g
lange Ausfiihrung e el
mit wiederverschliessbaren w % L —t
Kiihlkanalbohrungen
el ] s 1O Lo [ei]cs

Balluf Standard Kihlung Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U |12 |13 |l kg
XTHA6.230.03.120.03 | 63 3 10 |20 |120 12 08
XTHA6.230.04.120.03 | 63 4 15 |22 |120 16 08
XTHA6.230.05.120.03 | 63 5 15 |22 |120 20 08
XTHA6.230.06.120.03 | 63 6 21 |27 120 |36 |10 |26 |M5 25 1
XT HA6.230.08.120.03 | 63 8 21 |27 120 |36 |10 |26 |Mé 3 1
XT HA6.230.10.120.03 | 63 10 |24 |32 120 |41 |10 |31 |MBxI 3 1
XTHA6.230.12.120.03 | 63 12 |24 |32 [120 |47 |10 |37 |MIOx] 5 1
XTHA6.230.14.120.03 | 63 14 |27 |34 [120 |47 |10 |37 |MI1Ox] 5 1.1
XTHA6.230.16.120.03 | 63 16 |27 |34 [120 |50 |10 |40 |MI12x1.KKB |5 1.1
XTHA6.230.18.120.03 | 63 18 |33 |42 [120 |50 |10 |40 |MI12x1.KKB |5 1.3
XTHA6.230.20.120.03 | 63 200 |33 |42 120 |52 |10 |42 |MI16x1_KKB |5 1.3
XTHA6.230.25.120.03 | 63 25 |44 |53 120 |58 |10 |48 |MI16x1_KKB |5 1.7
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HSK-A 63

solutions that fit

DIN 69893-A

Schrumpffutter Volume Shrink

ﬁ L g o ”;*n'

HeHELL ] o« @
mit wiederverschliessbaren ’ M Rigjiy Sim—— - i l
Kiihlkanalbohrungen —U —
A ] O s ] v 25

Balluf Standard Form Kihlung Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL Vibra
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht kg
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |Uu 2 i3 4
XTHA6.232.06.70.03 | 63 6 22 1288 |70 |36 |10 |26 | M5_KKB 2.5 0.8
XTHA6.232.08.70.03 | 63 8 22 1288 |70 |36 |10 |26 | M6 _KKB 3 0.8
XTHA6.232.10.70.03 | 63 10 265 (333 |70 |36 |5 31 M8x1_KKB 3 0.9
XTHA6.232.12.70.03 | 63 12 265 (333 |70 |40 |3 37 | M8x1_KKB 3 0.9
XTHA6.232.16.75.03 | 63 16 1295 |37 |75 |45 |5 40 | M8x1_KKB 3 0.9
XTHA6.232.20.75.03 | 63 20 [355 431 |75 |45 |3 52 | M8x1_KKB 3 1
XTHA6.232.25.85.03 | 63 25 |45 525 |85 |53 |5 48 | M8x1_KKB 3 1.3
XTHA6.232.32.85.03 | 63 32 |45 525 |85 |55 |3 52 | M8x1_KKB 3 1.2
lange Ausfiihrung g e s Al
mit wiederverschliessbaren pRE L s mE Sl O
Kiihlkanalbohrungen ELOIE !
A ] O s ] v 25
Balluf Standard Kihlung  Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL Vibra
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht kg
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |d4 (U 2 3 4 5

XTHA6.232.06.120.03 | 63 6 21 28.8 [52.5 |120 |36 |10 |26 |57 M5_KKB 2.5 1.3
XTHA6.232.08.120.03 | 63 8 21 28.8 [52.5 |120 |36 |10 |26 |57 Mé_KKB 3 1.3
XTHA6.232.10.120.03 | 63 10 |24 1333 |525 [120 |41 10 |3 55 | M8x1_KKB |3 1.4
XTHA6.232.12.120.03 | 63 12 |24 333 |52.5 |120 |47 |10 |37 |60 |MI10x1_KKB |3 1.4
XTHA6.232.16.120.03 | 63 16 |27 |37.1 525 |120 |50 |10 |40 |63 | MI12x1_KKB |5 1.4
XTHA6.232.20.120.03 | 63 20 33 43.1 525 [120 |52 10 42 65 M16x1_KKB |5 1.5
XTHA6.232.25.120.03 | 63 25 Lb 52.5 |52.5 |120 |58 10 48 54 M16x1_KKB |5 1.7
XTHA6.232.32.120.03 | 63 32 Lb 52,5 |52.5 |120 |62 10 52 94 M16x1_KKB |5 1.7
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

MICRO Universal Spannfutter 340

|
o
¢

- ==

o

DIN b L 1max
crlond A | i 125

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | XACT-Norm | Spannbereich Baumasse Gewicht (1)
HSK-A/ISO di D L [Lmax |kg Dichtscheibe XACT 03 (@ 0.5 mm)
XTHA6.260.19.52.01 |63 XACT 03 0,2-3,4 19 |52 55 0.7

im Bohrfutterkopf eingebaut, fur
Kuhlkanalbohrer @ 0.7-3.4 mm
mit glattem Schaft nach DIN 6535
Form HA.

Spannfutter fiir Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

fur Anwendungen im HSC-Bereich und fiir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

DIN A G2.5
cuel ] A |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
HSK-A/ISO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTHA6.130.28.100.01 | 63 2-10 (KPS 10) 100 27,5
XTHA6.130.28.160.01 | 63 2-10 (KPS 10) 160 21,5
XTHA6.131.40.100.01 | 63 4-16 (KPS16) 120 40,0
XTHA6.131.40.160.01 | 63 4-16 (KPS16) 160 40,0
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HSK-A 63

solutions that fit

DIN 69893-A

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

DIN G6.3
el ] A ] s |Se] cao]

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Balluf Standard Form

CAD

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse
HSK-A/ISO A D
XTHA6.122.32.75.01 |63 1-10 (ER16) 75 32
XTHA6.124.35.75.01 | 63 2-13 (ER20) 75 35
XTHA6.125.42.75.01 |63 2-16 (ER25) 75 42
XTHA6.126.50.75.01 | 63 2-20 (ER32) 75 50
XTHA6.127.63.85.01 | 63 3-26 (ER 40) 85 63
XTHA6.122.32.100.01 | 63 1-10 (ER16) 100 32
XTHA6.124.42.100.01 |63 2-16 (ER20) 100 42
XTHA6.125.42.100.01 | 63 2-16 (ER25) 100 42
XTHA6.126.50.100.01 | 63 2-20 (ER32) 100 50
XTHA6.127.63.120.01 | 63 3-26 (ER40) 120 63
XTHA6.122.32.160.01 | 63 1-10 (ER16) 160 32
XTHA6.124.35.160.01 | 63 2-13 (ER20) 160 35
XTHA6.125.42.160.01 | 63 2-16 (ER25) 160 42
XTHA6.126.50.160.01 | 63 2-20 (ER32) 160 50
XTHA6.127.63.160.01 | 63 3-26 (ER40) 160 63
XTHA6.122.32.200.01 | 63 1-10 (ER16) 200 32
XTHA6.124.35.200.01 | 63 2-13 (ER20) 200 35
XTHA6.125.42.200.01 | 63 2-16 (ER25) 200 42
XTHA6.126.50.200.01 | 63 2-20 (ER32) 200 50
XTHA6.127.63.200.01 | 63 3-26 (ER40) 200 63

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

[YY G63
o N A R

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Balluf Standard Form

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse
HSK-A/ISO A D
XTHA6.121.16.100.01 | 63 1-7 (ER11) 100 16
XTHA6.121.16.160.01 | 63 1-7 (ER11) 160 16
XTHA6.123.22.100.01 | 63 1-10 (ER16) 100 22
XTHA6.123.22.160.01 | 63 1-10 (ER16) 160 22

Lieferumfang:
Mit gewuchteter Spannmutter
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E
und DIN 6535 Form HA+HB+HE (grésser @
20mm nur mit Reduzierung)

DIN A G6.3
cuel ] A |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse
HSK-A/ISO A D
XTHA6.220.53.95.01 | 63 20 (HKS20) 95 53
XT HA6.220.63.100.01 | 63 25 (HKS 25) 100 63
XT HA6.220.68.110.01 | 63 32 (HKS32) 110 68
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

DIN A G6.3
crel ] A |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
HSK-A/ISO dr A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

XTHA6.140.06.65.01 |63 6 65 25

XTHA6.140.08.65.01 | 63 8 65 28 Lieferumfang:

XTHA6.140.10.65.01 |63 10 65 35 Mit Spannschraube

XTHA6.140.12.80.01 |63 12 80 42

XTHA6.140.14.80.01 |63 14 80 L4

XTHA6.140.16.80.01 | 63 16 80 48

XTHA6.140.18.80.01 |63 18 80 50

XT HA6.140.20.80.01 | 63 20 80 52

XTHA6.140.25.110.01 |63 25 110 65

XT HA6.140.32.110.01 | 63 32 110 72

XT HA6.140.40.125.01 | 63 40 125 80

XT HA6.140.06.100.01 | 63 6 100 25

XT HA6.140.08.100.01 | 63 8 100 28

XT HA6.140.10.100.01 |63 10 100 35

XTHA6.140.12.100.01 |63 12 100 35

XTHA6.140.14.100.01 |63 14 100 Lb

XTHA6.140.16.100.01 |63 16 100 48

XTHA6.140.18.100.01 |63 18 100 50

XTHA6.140.20.100.01 |63 20 100 52

XTHA6.140.06.160.01 |63 6 160 25

XTHA6.140.08.160.01 |63 8 160 28

XTHA6.140.10.160.01 |63 10 160 35

XTHA6.140.12.160.01 |63 12 160 35

XTHA6.140.14.160.01 |63 14 160 Lb

XTHA6.140.16.160.01 |63 16 160 48

XTHA6.140.18.160.01 |63 18 160 50

XTHA6.140.20.160.01 |63 20 160 52
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanalen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschiaften mit seitlicher
Spannfldche nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

mit Kiithlkanalen fiir optimale Kiihlung der
Werkzeugschneide

DIN A G6.3

Balluf Standard Form Kihlung  Toleranz Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
HSK-A/1SO dr A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben
XTHA6.140.06.65.03 63 6 65 25 d= 6 bis 18 mit zwei Kuhlkanalen
XTHA6.140.08.65.03 63 8 65 28 d =20 bis 40 mit vier Kihlkanalen
XTHA6.140.10.65.03 | 63 10 65 35
XTHA6.140.12.80.03 63 12 80 42 Fur Werkzeuge mit innerer Kuhimittelzufuhr
XT HA6.140.14.80.03 63 14 80 44 muss ein O-Ring eingesetzt werden.
XTHA6.140.16.80.03 | 63 16 80 48
XTHA6.140.18.08.03 | 63 18 80 50
XTHA6.140.20.80.03 | 63 20 80 52
XTHA6.140.25.110.03 | 63 25 110 65
XTHA6.140.32.110.03 | 63 32 110 12
XTHA6.140.40.125.03 | 63 40 125 80
XTHA6.140.06.100.03 | 63 6 100 25
XTHA6.140.08.100.03 | 63 8 100 28
XTHA6.140.10.100.03 | 63 10 100 35
XTHA6.140.12.100.03 | 63 12 100 42
XTHA6.140.14.100.03 | 63 14 100 Lb
XTHA6.140.16.100.03 | 63 16 100 48
XT HA6.140.18.100.03 | 63 18 100 50
XTHA6.140.20.100.03 | 63 20 100 52
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solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter
Spannflache nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch)

DIN b 4 G6.3
cuel ] A |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:

HSK-A/1SO d A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben
XTHA6.150.06.80.01 | 63 6 80 25
XT HA6.150.08.80.01 | 63 8 80 28 Lieferumfang:
XTHA6.150.10.80.01 63 10 80 35 Mit Spannschraube
XTHA.150.12.90.01 63 12 90 42 und axialer Verstellschraube
XTHA6.150.14.90.01 |63 14 90 L
XTHA6.150.16.100.01 |63 16 100 48
XTHA6.150.18.100.01 |63 18 100 50
XTHA6.150.20.100.01 |63 20 100 52
XTHA6.150.25.110.01 |63 25 110 65
XTHA6.150.32.100.01 |63 32 110 712

Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde

DIN A G6.3
cuel ] A |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment:
HSK'A/ISO | M d*  |d, D A L M6 =10Nm
XTHA6.160.06.51.01 | 63 6 6,5 10 13 51 25 M8 = 25 Nm
XTHA6.160.08.51.01 | 63 8 8,5 13 15 51 25 M10 = 40 Nm
XTHA6.160.08.76.01 | 63 8 8,5 13 23 76 50 M12 = 60 Nm
XTHA6.160.08.101.01 | 63 8 8,5 13 23 101 75 M16 = 50 Nm
XTHA6.160.10.51.01 | 63 10 10,5 18 20 51 25
XTHA6.160.10.76.01 | 63 10 10,5 18 23 76 50
XTHA6.160.10.126.01 | 63 10 10,5 18 32 126 100
XTHA6.160.10.176.01 | 63 10 10,5 18 37 176 150
XTHA6.160.12.51.01 | 63 12 12,5 21 24 51 25
XTHA6.160.12.76.01 | 63 12 12,5 21 24 76 50
XTHA6.160.12.101.01 | 63 12 12,5 21 31 101 75
XTHA6.160.12.126.01 | 63 12 12,5 21 33 126 100
XTHA6.160.12.176.01 | 63 12 12,5 21 40 176 150
XTHA6.160.16.51.01 | 63 16 17 29 29 51 25
XTHA6.160.16.76.01 | 63 16 17 29 34 76 50
XTHA6.160.16.101.01 | 63 16 17 29 34 101 75
XTHA6.160.16.126.01 | 63 16 17 29 36 126 100
XTHA6.160.16.176.01 | 63 16 17 29 43 176 150
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solutions that fit

HSK-A 63

DIN 69893-A

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,

Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen

mit Langs- oder Quernut

DIN A G6.3
cuef ] A |

Balluf Standard Form

Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse
HSK-A/ISO d, A L, D

XTHA6.170.16.60.01 | 63 16 60 17 32
XTHA6.170.22.60.01 | 63 22 60 19 40
XTHA6.170.27.60.01 | 63 27 60 21 48
XTHA6.170.32.60.01 | 63 32 60 24 58
XTHA6.170.50.70.01 | 63 40 70 27 70
XTHA6.170.16.100.01 | 63 16 100 17 32
XTHA6.170.22.100.01 |63 22 100 19 40
XTHA6.170.27.100.01 | 63 27 100 21 48
XTHA6.170.32.100.01 |63 32 100 24 58

Lieferumfang:
Mit Fréseranzugsschraube, Mitnehmerring und Pass-
feder

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter

Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

zur Aufnahme von

Messerkopfen und Frasern mit Quernut

DIN A G6.3

Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Balluf Standard  Kihlung

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse
HSK-A/ISO d, A L, D

XTHA6.180.16.50.03 | 63 16 50 17 38
XTHA6.180.22.50.03 | 63 22 50 19 48
XTHA6.180.27.60.03 | 63 27 60 21 58
XTHA6.180.32.60.03 | 63 32 60 24 78
XTHA6.180.40.60.03 | 63 40 60 27 88
XTHA6.180.16.100.03 | 63 16 100 17 38
XTHA6.180.22.100.03 | 63 22 100 19 48
XTHA6.180.27.100.03 | 63 27 100 21 58
XTHA6.180.32.100.03 | 63 32 100 24 78
XTHA6.180.40.100.03 | 63 40 100 21 88
XTHA6.180.16.160.03 | 63 16 160 17 38
XTHA6.180.22.160.03 | 63 22 160 19 48
XTHA6.180.27.160.03 | 63 27 160 21 58
XTHA6.180.32.160.03 | 63 32 160 24 78
XTHA6.180.40.160.03 | 63 40 160 27 88

d=40:
Fur grosse Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindeboh-
rungen nach DIN 2079.

Lieferumfang:

Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopf-
schraube nach DIN 912

flr Fréser mit innerer KUhimittelzufuhr.
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HSK-A 63

solutions that fit

DIN 69893-A

Hydro-Aufsteckfrasdorne

hydraulische Werkzeugzentrierung

DIN G25

Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL

Balluf Standard

Kuhlung Toleranz

il
7

UIEIT]D

]

Artikel-Nummer Nenngrdsse Baumasse Gewicht
HSK-A/ISO |d1 [d2 |l kg
XTHA6.171.22.50.03 |63 22 50 |50 1.1
XTHA6.171.27.60.03 | 63 27 60 |60 1.4
XTHA6.171.32.60.03 |63 32 78 |60 1.7
XTHA6.171.40.60.03 | 63* 40 |89 |60 |21
XTHA6.171.60.70.03 | 63*/** 60 140 |70 |5.1

Die mit *gekennzeichneten Grofien haben zusatzlich vier Gewindeboh-
rungen zur Aufnahme von Messerkdpfen mit Werkzeugbefestigung nach
DIN 2079.

**d1 = 60 mm bei Nenngrofke HSK-A 63: maximaler Fraskopfdurchmesser
250 mm. Keine Wuchtbohrungen am Umfang.

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne

Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-

Einsatzen fiir Gewindebohrer

DIN
crploon. g A

Balluf Standard Form

G6.3 CAD

15000
Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich | Griosse Baumasse
HSK-A/ISO A D d
XTHA6.210.19.65.01 | 63 M3 - M14 1 65 38 19
XTHA6.210.31.100.01 | 63 M5 - M22 2 100 54 31
XTHA6.210.48.130.01 | 63 M14 - M36 3 130 86 48

Hinweis:

FUr Bearbeitungszentren mit
Synchronspindel.




solutions that fit

HSK-A 63 DIN 69893-A

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation fiir
Spannzangen DIN 6499, System ER

fiir Bearbeitungszentren mit =
Synchronspindel i

DIN G6.3

Balluf Standard Form Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse

Hinweis:

HSK-A/ISO A D T c Synchro-Gewindeschneidfutter
XTHA6.212.28.89.01 | 63 M3-M12 (ER1¢) 89 28 0,5 0,5 kompensieren Synchronisations-
XTHA6.211.22.89.01 | 63 M3-M12 (ER16) Mini |89 22 0,5 0,5 fehler
XTHA6.211.22.100.01 | 63 M3 -M12 (ER16) Mini | 100 22 0,5 0,5 Minimallangenausgleich in Druck-
XTHA6.213.34.90.01 | 63 M3 -M16 (ER20) 90 34 0,5 0,5 und Zugrichtung zwischen Syn-
XTHA6.214.42.94.01 |63 M3 -M20 (ER25) 94 42 05 0,5 chronspindel und Gewindebohrer
XTHA6.215.50.105.01 | 63 M3 -M27 (ER32) 105 50 0,5 0,5 et 2u elhe Cawindstan-
XTHA6.216.63.134.01 | 63 M3 -M33 (ER40) 133,5 63 0,5 0,5

kenreibungskrafte.

Reduziert eventuelle Axialkraft-
erhéhung wahrend des Schneid-
zyklus auf ein Minimum.
Geeignet fur Innenkdhlung.
Kihlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang:
Mit gewuchteter Spannmutter

112



HSK-A 100

solutions that fit

DIN 69893-A

Hydro-Dehnspannfutter

kurze schlanke Ausfiihrung

DIN Vd
s | 16 [ cao

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtglte STEP/STL

f
=
d2
ds

di

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW | Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |U 2 3 4 kg
XTHA0.246.06.75.01 | 100 6 26 |50 |75 |37 |10 |26 |[M§ 25 |23
XTHA0.246.08.75.01 | 100 8 28 |50 |75 |37 |10 |26 |[M6 3 2.3
XTHA0.246.10.90.01 | 100 10 |30 |50 |90 |41 10 |42 |M81 |3 2.5
XTHA0.246.12.95.01 | 100 12 |32 |50 |95 |46 |10 |47 |MIOx1 |5 2.5
XTHA0.246.14.95.01 | 100 14 |34 |50 |95 |46 |10 |47 |MIOx1 |5 2.5
XTHAO0.246.16.100.01 | 100 16 |38 |50 100 |49 |10 |53 |Mi12x1 |5 2.6
XTHAO0.246.18.100.01 | 100 18 |40 |50 100 |49 |10 |53 |MI2x1 |5 2.6
XTHAO0.246.20.105.01 | 100 20 |42 |50 105 |51 10 |59 |Mi6x1 |8 2.7
XTHAO0.246.25.110.01 | 100 25 |57 |63 |10 |57 |10 |62 |[Ml6x1 |8 33
XTHAO0.246.32.110.01 | 100 32 |63 |67 110 |61 10 |60 |Mié6x1 |8 35
I
|4
_ J— o
kurze schlanke Ausfiihrung, H— "1~ -

mit radialer Langeneinstellung

DIN V4
ctiploond A | s | v Jocu] can

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |U 2 3 4 kg
XTHA0.242.06.85.01 | 100 6 26 |63 |85 |37 10 |33 |25
XTHAO0.242.08.85.01 | 100 8 28 |63 |85 |37 |10 |33 |26
XTHAO0.242.10.90.01 | 100 10 |30 |63 |90 |41 10 |36 |27
XTHAO0.242.12.95.01 | 100 12132 |63 |95 |46 |10 |40 |27
XTHAO0.242.14.95.01 | 100 T4 |34 |63 |95 |46 |10 |41 2.7
XTHAO0.242.16.100.01 | 100 16 |38 |63 100 |49 |10 |46 |28
XTHA0.242.18.100.01 | 100 18 |40 |63 |100 |49 |10 |46 |29
XTHA0.242.20.105.01 | 100 20 |42 |75 105 |51 10 |51 3.1
XTHA0.242.25.115.01 | 100 25 |57 |75 |15 |57 |10 |55 |38
XTHA0.242.32.120.01 | 100 32 163 |75 |120 |61 10 |63 |4
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

HPH - High Performance Holder

schlanke Ausfiihrung, 3°

DIN 7

L-'f'. i-,J;. 7 -: 524 :’[b:

Balluf Standard Form Schaft Toleranz  Wuchtglte STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht

HSK-A/ISO [d1 [d2 [d3 [u [ |38 |« kg
XTHA0.251.03.120.01 | 100 3 9 50 1120 28.0|16 70.0| M25 1.3 2.3
XTHAO0.251.04.120.01 | 100 4 10 |50 |120 28.012 70.0| M25 1.3 2.3
XTHAO0.251.05.120.01 | 100 5 11 50 1120 28.0|8 70.0] M25 1.3 2.3
XTHAO0.251.06.120.01 | 100 6 12 |50 120 37.0/10 70.0] M5.0 2.5 2.3
XTHAO0.251.07.120.01 | 100 7 13 |50 120 37.0/10 70.0] M5.0 2.5 2.3
XTHA0.251.08.120.01 | 100 8 14 |50 120 | 37.0/10 71.0] Mé6.0 3 2.3
XTHA0.251.09.120.01 | 100 9 15 |50 120 | 37.0/10 71.0] Mé6.0 3 2.4
XTHA0.251.10.120.01 | 100 10 |16 |50 120 | 41.0/10 71.0 M8xI 3 2.4
XTHAO0.251.11.120.01 | 100 11 17 |50 120 | 41.0/10 71.0 M8xI 3 2.4
XTHAO0.251.12.120.01 | 100 12 18 |50 [120 | 46.0|10 7200 M10x1 |5 2.4
XTHAO0.251.13.120.01 | 100 13 |20 |50 120 | 46.0|10 7200 M10x1 |5 2.4
XTHAO0.251.14.120.01 | 100 14 |22 |50 120 46.0]10 68.0] M10x1 |5 2.5
XTHAO0.251.16.120.01 | 100 16 |24 |50 120 49.0110 68.0) M12x1 |5 2.5
XTHA0.251.18.120.01 | 100 18 |26 |50 120 49.0110 69.0) M12x1 |5 2.5
XTHA0.251.20.120.01 | 100 200 |28 |50 |120 51.0]10 69.0) M1éx1 |5 2.5

I1

kurze schlanke Ausfiihrung
E0 E3 0N K2 P B B B '2
Balluf ~ Standard ~ Form Schaft  Toleranz Wuchtgite STEP/STL  Strong
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht

HSK-A/ISO [d1 [d2 [d3 U |2 |8 |W kg
XTHA0.256.06.85.01 | 100 6 32 |50 |85 |37 10 |26 | M5xI5 2.5 2.8
XTHAO0.256.08.85.01 | 100 8 34 |50 |85 |37 10 |27 | M6x15 3 2.8
XTHA0.256.10.90.01 | 100 10 |36 |50 |90 |41 10 |32 M8x1x15,5 3 2.9
XTHA0.256.12.95.01 | 100 12 |38 525 |95 |46 10 |37 |[M10x1x9,8 5 2.9
XTHAO0.256.14.95.01 | 100 T4 |40 525 |95 |46 10 |37 |[MI10x1x13 5 2.9
XTHAO0.256.16.100.01 | 100 16 |42 525 |100 |49 10 |42 M12x1x15 5 3
XTHAO0.256.18.100.01 | 100 18 4b 52.5 100 |49 10 42 M12x1x17 5 3
XTHAO0.256.20.105.01 | 100 20 |48 |525 |105 |51 10 |45 M16x1x158 |5 3
XTHAO0.256.25.115.01 | 100 25 |57 |63 115 |57 10 |60 M16x1x19,8 |5 38
XTHAO0.256.32.120.01 | 100 32 |63 |75 120 |61 10 |60 M16x1x258 |5 4
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HSK-A 100

solutions that fit

DIN 69893-A

HPH - High Performance Holder

kurze schwere Ausfiihrung

di
d-
d

N E2 B B BT
Balluf  Standard  Form Schaft  Toleranz Wuchtgite STEP/STL  Strong 2
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO  |d1 |d2 |d3 U |2 |13 | kg
XTHA0.254.12.85.01 | 100 12 |42 |525 |85 |46 |10 |34 | M8xI 3 2.1
XTHA0.254.20.85.01 | 100 20 |49 |525 |85 |51 10 |36 | M8x1 3 2.6
XTHAO0.254.32.100.01 | 100 32 |68 |72 100 |61 10 |42 M8x1 3 3.8
Schrumpffutter
T o | o
=i 8¢
U P ‘
I3] la
I2
N FA 1 B X
Balluf ~ Standard ~ Form  Toleranz  Schaft ~ Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U |2 |8 |l kg
XTHA0.230.06.85.01 | 100 6 21 27 |85 |36 10 |26 M5 2.5 2.2
XTHA0.230.08.85.01 | 100 8 21 27 |85 |36 10 |26 M6 3 2.2
XTHA0.230.10.90.01 | 100 10 |24 |32 90 |41 10 |3 M8x1 3 2.3
XTHA0.230.12.95.01 | 100 12 |24 |32 95 |47 10 |37 M10x1 5 2.2
XTHA0.230.14.95.01 | 100 14 27 34 95 47 10 37 M10x1 5 2.3
XTHA0.230.16.100.01 | 100 16 |27 |34 100 |50 10 |40 |M12x] 5 2.3
XTHA0.230.18.100.01 | 100 18 |33 |42 100 |50 10 |40 |MI12x1 5 2.5
XTHA0.230.20.105.01 | 100 20 |33 |42 105 |52 10 |42 M16x1 8 2.5
XTHA0.230.25.115.01 | 100 25 |44 |53 115 |58 10 |48 | M16x1 8 3.1
XTHA0.230.32.120.01 | 100 32 |44 |53 120 |62 10 |52 M16x1 8 3
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A
Schrumpffutter
- |
4
lange Ausfiihrung
o053 3o cAD
Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht

HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U1 |12 |13 | kg
XTHAO0.230.06.120.01 | 100 6 21 27 120 |36 10 26 M5 2.5 2.4
XT HAO0.230.06.160.01 | 100 6 21 27 160 |36 10 26 M5 2.5 2.6
XTHAO0.230.06.200.01 | 100 6 21 27 200 |36 10 26 M5 2.5 2.7
XT HAO0.230.08.120.01 | 100 8 21 27 120 |36 10 26 Mé 3 2.4
XTHAO0.230.08.160.01 | 100 8 21 27 160 |36 10 26 M6 3 2.6
XTHA0.230.08.200.01 | 100 8 21 217 200 |36 10 26 M6 3 2.7
XTHAO0.230.10.120.01 | 100 10 24 32 120 |41 10 31 M8x1 3 2.5
XT HA0.230.10.160.01 | 100 10 |24 |32 |160 |41 [10 |31 |M8xl 3 2.7
XT HAO0.230.10.200.01 | 100 10 24 32 200 |41 10 31 M8x1 3 2.9
XT HAO0.230.12.120.01 | 100 12 24 32 120 |47 10 37 M10x1 9 2.5
XTHAO0.230.12.160.01 | 100 12 |24 |32 |160 |47 |10 |37 |MI0x 5 2.7
XT HAO0.230.12.200.01 | 100 12 24 32 200 |47 10 37 M10x1 5 2.7
XTHAO0.230.14.120.01 | 100 14 |27 |34 120 |47 |10 |37 |M10x 5 2.5
XT HA0.230.14.160.01 | 100 14 |27 |34 160 |47 |10 |37 |M10xI 5 2.7
XT HA0.230.14.200.01 | 100 14 |27 |34 |200 |47 |10 |37 |M10x] 5 3
XT HAO0.230.16.120.01 | 100 16 27 34 120 |50 10 40 M12x1 5 2.6
XT HAO0.230.16.160.01 | 100 16 27 34 160 |50 10 40 M12x1 5 2.9
XT HA0.230.16.200.01 | 100 16 27 34 200 |50 10 40 M12x1 5 3
XT HA0.230.18.120.01 | 100 18 33 42 120 |50 10 40 M12x1 5 2.7
XT HA0.230.18.160.01 | 100 18 33 42 160 |50 10 40 M12x1 5 3
XT HAO0.230.18.200.01 | 100 18 33 42 200 |50 10 40 M12x1 5 3.6
XT HA0.230.20.120.01 | 100 20 33 42 120 |52 10 42 M16x1 8 3
XT HAO0.230.20.160.01 | 100 20 33 42 160 |52 10 42 M16x1 8 3.4
XT HAO0.230.20.200.01 | 100 20 33 42 200 |52 10 42 M16x1 8 3.6
XTHAO0.230.25.120.01 | 100 25 Lb 53 120 |58 10 48 M16x1 8 3.2
XT HAO0.230.25.160.01 | 100 25 Lb 53 160 |58 10 48 M16x1 8 3.6
XT HAO0.230.25.200.01 | 100 25 Lb 53 200 |58 10 48 M16x1 8 4.5
XT HAO0.230.32.160.01 | 100 32 Lb 53 160 |62 10 52 M16x1 8 3.3
XTHAO0.230.32.200.01 | 100 32 Lb 53 200 |62 10 52 M16x1 8 4.4
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

Schrumpffutter

schlanke Ausfiihrung, 3°

DIN r

Balluf Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL

= —
g
I ]

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 |1 |12 B |l kg
XTHAO0.231.06.85.01 | 100 6 12 |17 |85 |36 |10 |26 |M5 25 2.1
XTHAO0.231.08.85.01 | 100 8 14 |19 |85 36 |10 |26 |M6 3 2.1
XTHAO0.231.10.90.01 | 100 0 |16 |21 90 |41 10 |3 M8x1 3 2.1
XTHAO0.231.12.95.01 | 100 12 |18 |24 |95 |47 |10 |36 |M10x] 5 2.1
XTHA0.231.14.95.01 | 100 14 |20 |26 |95 |47 |10 |36 |MIOXI 5 2.2
XTHA0.231.16.100.01 | 100 16 |22 |28 100 |50 |10 |39 |MI12x] 5 2.2
XTHA0.231.18.100.01 | 100 18 |24 |30 100 |50 |10 |39 |[MI2x] 5 2.3
XTHA0.231.20.105.01 | 100 20 217 34 105 |52 10 41 M16x1 8 23

lange schlanke Ausfiihrung, 3°

DIN V4
ctiploond A | s | v Jocu] can

Balluf Standard Form Toleranz Schaft ~ Wuchtgute STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-A/ISO |d1 [d2 [d3 (U [ |3 |4 kg
XTHA0.231.06.120.01 | 100 6 12|20 120 |36 |10 |26 |M5 2.5 2.2
XTHA0.231.06.160.01 | 100 6 12123 160 |36 |10 |26 |M5 2.5 2.3
XTHA0.231.06.200.01 | 100 6 12|27 200 |36 |10 |26 |M5 2.5 2.5
XTHAO0.231.08.120.01 | 100 8 14 122 120 |36 |10 |26 |Mé 3 2.2
XTHAO0.231.08.160.01 | 100 8 14 |25 160 |36 |10 |26 |[M6 3 2.3
XTHAO0.231.08.200.01 | 100 8 14 |27 200 |36 |10 |26 |Mé 3 2.5
XTHAO0.231.10.120.01 | 100 10 |16 |24 120 |41 10 |31 M8x1 3 2.2
XTHAO0.231.10.160.01 | 100 10 |16 |27  |160 |41 10 |31 M8x1 3 2.4
XTHAO0.231.10.200.01 | 100 10 |16 |31 200 |41 10 |31 M8x1 3 2.5
XTHA0.231.12.120.01 | 100 12 18 |26 120 |47 |10 |36 | MI0x] B 2.3
XTHA0.231.12.160.01 | 100 12 18 |29 160 |47 |10 |36 | MIOx] 5 2.5
XTHA0.231.12.200.01 | 100 12 |18 |32 200 |47 |10 |37 |MI10x] B 2.6
XTHA0.231.14.120.01 | 100 14 |20 |28 [120 |47 |10 |36 |MIOx] 5 2.3
XTHA0.231.14.160.01 | 100 14 |20 |30 [160 |47 |10 |36 |MI10x] 9 2.5
XTHA0.231.14.200.01 | 100 14 |20 |34 200 |47 |10 |37 | MIOX] 5 2.7
XTHAO0.231.16.120.01 | 100 16 |22 |30 [120 |50 |10 |39 |MIi2x] 5 2.3
XTHAO0.231.16.160.01 | 100 16 |22 |32 160 |50 |10 |39 |MI2x] 5 2.6
XTHAO0.231.16.200.01 | 100 16 |22 |34 200 |50 |10 |40 |M12x] 5 2.8
XTHAO0.231.18.120.01 | 100 18 |24 |32 120 |50 |10 |39 |MI2x] 5 2.4
XTHAO0.231.18.160.01 | 100 18 |24 |36 160 |50 [10 |39 |MI1I2x] 5 2.7
XTHAO0.231.18.200.01 | 100 18 |24 |40 200 |50 |10 |40 | MI2x] 5 3.0
XTHAO0.231.20.120.01 | 100 200 |27 |35 120 |52 |10 |41 M16x1 8 2.4
XTHA0.231.20.160.01 | 100 200 |27 |42 160 |52 |10 |41 M16x1 8 2.8
XTHA0.231.20.200.01 | 100 20 |27 |42 200 |52 |10 |42 | MI6x] 8 32




solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

Schrumpffutter Volume Shrink

b ET T‘L ! E\:j’l == = | I —
mit wiederverschliessbaren I | Q ““f s A9 _Ney e
.o |
Kiihlkanalbohrungen &,U han i l
A O] e 55
Balluf Standard Form Kihlung Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL Vibra
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht kg
HSK-A/ISO |d1 |d2 |d3 U 2 3 4
XTHA0.232.06.85.03 | 100 6 21 269 185 |36 |10 |26 M5 2.5 2.2
XTHAO0.232.08.85.03 | 100 8 21 269 |85 |36 |10 |26 |Mé 3 2.3
XTHAO0.232.10.90.03 | 100 10 |24 1307 |90 |41 10 |31 M8x1 3 2.3
XTHAO0.232.12.95.03 | 100 12 |24 315 |95 |47 |10 |37 |MI1Ox] 3 2.4
XTHAO0.232.14.95.03 | 100 14 |27 |345 |95 |47 |10 |37 |MIOx] 5 2.4
XTHA0.232.16.100.03 | 100 16 |27 |353 |[100 |50 |10 |40 |M12x1_KKB |5 2.4
XTHA0.232.18.100.03 | 100 18 |33 |413 |100 |50 |10 |40 |M12x1_KKB |5 2.6
XTHA0.232.20.105.03 | 100 20 |33 |42,0 |105 |52 |10 |42 | Ml6x1_KKB |5 2.6
XTHA0.232.25.115.03 | 100 25 |44 558 |115 |58 |10 |48 | Ml6x1_KKB |5 3.1
XTHA0.232.32.120.03 | 100 32 |44 566 |120 |62 |10 |52 |[M16x1_KKB |5 3
‘ (=
lange Ausfiihrung ; EW’J“ 1 m——
mit wiederverschliessbaren ih *L i = =49 f,r
Kiihlkanalbohrungen R E
W A ] O] e J55
Balluf Standard Form Kihlung Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL Vibra
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht kg
HSK-A/ISO |d1  |d2 |d3 |d4 U 2 K] 4
XTHA0.232.06.160.03 | 100 6 21 29 845 160 |36 |10 |26 |51 M5_KKB 2.5 b
XTHA0.232.08.160.03 | 100 8 21 29 845 |160 |36 |10 |26 |51 Mé_KKB 3 b
XTHA0.232.10.160.03 | 100 10 |24 |32.7 |845 [160 |41 10 |31 55 | M8x1_KKB 3 b4
XTHA0.232.12.160.03 | 100 12 |24 |33.4 |845 [160 |47 |10 |37 |60 |MIOx1_KKB |5 b4
XTHA0.232.16.160.03 | 100 16 |27 |37.2 |845 |160 |50 |10 |40 |65 |[MI2x1_KKB |5 b4
XTHA0.232.20.160.03 | 100 20 B by 84.5 160 |52 10 52 70 M16x1_KKB |5 b4
XTHA0.232.25.160.03 | 100 25 b 55.8 |84.5 |160 |58 10 48 75 M16x1_KKB |5 4.8
XTHA0.232.32.160.03 | 100 32 b 56.6 |84.5 |160 |62 10 52 80 M16x1_KKB |5 4.6
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

Spannfutter fiir Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

DIN A G6.3

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
HSK-A/ISO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTHAO0.125.42.100.01 | 100 2-16 (ER25) 100 42
XTHAO0.126.50.100.01 | 100 2-20 (ER32) 100 50
XTHAO0.127.63.120.01 | 100 3-26 (ER40) 120 63
XTHAO0.125.42.160.01 | 100 2-16 (ER25) 160 42
XTHAO0.126.50.160.01 | 100 2-20 (ER32) 160 50
XTHAO0.127.63.160.01 | 100 3-26 (ER40) 160 63

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E
und DIN 6535 Form HA+HB+HE

(grosser @ 20mm nur mit Reduzierung)

DIN A G6.3
crel ] A |

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse
HSK-A/ISO A D
XTHA0.220.53.105.01 | 100 20 (HKS20) 105 53
XTHAO0.220.63.105.01 | 100 25 (HKS 25) 105 63
XTHAO0.220.68.105.01 | 100 32 (HKS32) 105 68
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

DIN s G63
o N A R B

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
HSK-A/ISO dw A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

XT HAO0.140.06.80.01 100 6 80 25

XT HAO0.140.08.80.01 100 8 80 28 Lieferumfang:

XT HAO0.140.10.80.01 100 10 80 35 Mit Spannschraube

XTHAO0.140.12.80.01 | 100 12 80 42

XTHAO0.140.14.80.01 | 100 14 80 Lb

XTHAO0.140.16.100.01 | 100 16 100 48

XTHAO0.140.18.100.01 | 100 18 100 50

XTHAO0.140.20.100.01 | 100 20 100 52

XTHAO0.140.25.100.01 | 100 25 100 65

XT HAO0.140.32.100.01 | 100 32 100 72

XT HAO0.140.40.105.01 | 100 40 105 80

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanalen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon)

mit Kiithlkanalen fiir optimale Kiihlung der
Werkzeugschneide

DIN G63
cuel i ] & | O | st JR5] o]

Balluf  Standard ~ Form | Kihlung Toleranz Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:

HSK-A/1SO dr A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben
XT HA0.140.06.80.03 | 100 6 80 25 T
XT HA0.140.08.80.03 100 8 80 28 d =20 bis 40 mit vier Kuhlkanalen
XTHAO0.140.10.80.03 | 100 10 80 35
XTHAQ.140.12.80.03 100 12 80 42 Fur Werkzeuge mit innerer Kthlmittelzufuhr
XT HA0.140.14.80.03 100 14 80 44 muss ein O-Ring eingesetzt werden.
XTHA0.140.16.100.03 | 100 16 100 48
XTHAO0.140.18.100.03 | 100 18 100 50
XTHAO0.140.20.100.03 | 100 20 100 52
XTHAO0.140.25.100.03 | 100 25 100 65
XTHAO0.140.32.100.03 | 100 32 100 12
XT HAO0.140.40.105.03 | 100 40 105 80
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschéafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter
Spannflache nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch)

DIN G6.3

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Hinweis:
HSK-A/ISO dr A D Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

XTHAO0.150.06.90.01 | 100 b 90 25
XTHAO0.150.08.90.01 | 100 8 90 28 Lieferumfang:
XTHAO0.150.10.90.01 | 100 10 90 35 Mit Spannschraube
XTHAO0.150.12.100.01 | 100 12 100 42 uindl adelar Viersialsdhizulse
XT HA0.150.14.100.01 | 100 14 100 Lb
XT HA0.150.16.100.01 | 100 16 100 48
XT HA0.150.18.100.01 | 100 18 100 50
XT HA0.150.20.110.01 | 100 20 110 52
XT HA0.150.25.120.01 | 100 25 120 65
XT HA0.150.32.120.01 | 100 32 120 72
XT HA0.150.40.120.01 | 100 40 120 80

Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

zur Aufnahme von Einschraubfraser
mit Gewinde

Y G63
o N A R X

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtglite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment:
HSK-A/1SO M d d, D A L M6 = 10 Nm
XTHAO0.160.08.79.01 | 100 8 8,5 13 23 79 50 M8 = 25 Nm
XTHAO0.160.10.79.01 | 100 10 10,5 18 23 79 50 M10 = 40 Nm
XTHAO0.160.10.129.01 | 100 10 10,5 18 32 129 100 M12 = 60 Nm
XTHAO0.160.10.179.01 | 100 10 10,5 18 37 179 150 M16 = 50 Nm
XTHAO0.160.12.79.01 | 100 12 12,5 21 24 79 50
XTHAO0.160.12.129.01 | 100 12 12,5 21 33 129 100
XTHAO0.160.12.179.01 | 100 12 12,5 21 40 179 150
XTHAO0.160.16.79.01 | 100 16 17 29 34 79 50
XTHAO0.160.16.129.01 | 100 16 17 29 36 129 100
XT HA0.160.16.179.01 | 100 16 17 29 43 179 150
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358

zur Aufnahme von Walzen-,
Walzenstirnfrasern oder Messerkopfen
mit Léngs- oder Quernut <

-.;:. -.__ o - ...-""'.
DIN r G6.3 '- -

Balluf Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Lieferumfang:
HSK-A/1SO dnb A l, D Mit Fréseranzugsschraube, Mitnehmerring und Pass-
XTHA0.170.16.60.01 | 100 16 60 17 32 .
XTHA0.170.22.60.01 | 100 22 60 19 40
XT HA0.170.27.60.01 100 27 60 21 48
XTHA0.170.32.60.01 |100 32 60 24 58
XT HAO0.170.40.70.01 100 40 70 27 70

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter
Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

zur Aufnahme on Messerképfen ~
und Fréasern mit Quernut \

DIN A G6.3
chel s A O | |Sem] cao]

Balluf Standard Form Kihlung Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse d = 40:
HSK-A/ISO dy A L D Fur grosse Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindeboh-
XTHAO0.180.22.50.03 | 100 22 50 19 48 rungen nach DIN 2079.
XTHAO0.180.27.60.03 | 100 27 60 21 58
XT HA0.180.32.60.03 | 100 32 60 24 78 Lieferumfang:
XT HA0.180.40.70.03 100 40 /0 27 88 Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopf-
XT HA0.180.60.70.03 | 100 60 70 40 130 e IR
XTHA0.180.22.100.03 | 100 22 100 19 48 flr Fréser mit innerer KUhlmittelzufuhr.
XTHAO0.180.27.100.03 | 100 27 100 21 58
XT HA0.180.32.100.03 | 100 32 100 24 18
XT HAO0.180.40.100.03 | 100 40 100 27 88
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HSK-A 100

solutions that fit

DIN 69893-A

Hydro-Aufsteckfrasdorne

hydraulische Werkzeugzentrierung

s G2.5
Y A B2 e

Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL

DIN
i A I
Form

Balluf Standard

Kihlung  Toleranz

CAD

L o
f

==

T T(D

da

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse Gewicht
HSK-A/ISO  |d1 |d2 |1 kg
XTHAO0.171.22.50.03 | 100 22 |50 |50 |24
XTHAO0.171.27.50.03 | 100 27 |60 |50 2,6
XTHA0.171.32.50.03 | 100 32 |78 |50 3,0
XTHA0.171.40.60.03 | 100 40* |89 |60 |37
XTHA0.171.60.70.03 | 100 60* 140 |70 |68

Die mit *gekennzeichneten GroRen haben zusatzlich vier Gewindeboh-
rungen zur Aufnahme von Messerképfen mit Werkzeugbefestigung nach
DIN 2079.

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne

Langenausgleich auf Druck und Zug

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

DIN
crploon. ] A

Balluf Standard Form

15000

Wuchtgiite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich |Grdsse Baumasse
HSK-A/ISO A D d
XTHA0.210.19.80.01 | 100 M3 -M14 1 80 38 19
XTHAO0.210.31.90.01 | 100 M5 - M22 2 90 54 31
XTHA0.210.48.133.01 | 100 M14 - M36 3 132,5 86 48

Hinweis:
Fur Bearbeitungszentren mit
Synchronspindel.
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solutions that fit

HSK-A 100 DIN 69893-A

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation fiir
Spannzangen DIN 6499, System ER

fiir Bearbeitungszentren mit
Synchronspindel (@ g

DIN G6.3
el ] A |

Balluf Standard Form Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrésse | Spannbereich Baumasse Hinweis:

HSK-A/ISO A D T c Synchro-Gewindeschneidfutter
XTHAO0.212.28.96.01 | 100 M3 -M12 (ER16) 96 28 0,5 0,5 kompensieren Synchronisations-
XTHAO0.211.22.96.01 | 100 M3-M12 (ER16)Mini |96 22 0,5 0,5 fehler
XTHAO0.211.22.106.01 | 100 M3 -M12 (ER16) Mini | 106 22 0,5 0,5 Minimalléngenausgleich in Druck-
XTHAO0.213.34.97.01 | 100 M3-M16 (ER20) 97 34 0,5 0,5 und Zugrichtung zwischen Syn-
XTHAO0.214.42.101.01 | 100 M3 -M20 (ER25) 101 42 0,5 0,5 chronspindel und Gewindebohrer
XTHA0.215.50.110.01 | 100 M3 - M27 (ER32) 110 50 0,5 0,5 resliETt 2ulehe Camieern-
XTHAO.215.50.160.01 | 100 M3 - M27 (ER32) 160 50 0,5 0,5 kenreibungskrafte.
XTHA0.215.50.190.01 | 100 M3 - M27 (ER32) 190 50 0,5 0,5 Reduziar: evariuae Al
XTHAD.216.63.133.01 | 100 M3 -M33 (ER40) 133 63 0,5 0,5

erhéhung wahrend des Schneid-
zyklus auf ein Minimum.
Geeignet fur Innenkuhlung.
Kihlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang:
Mit gewuchteter Spannmutter
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solutions that fit
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HSK-E 40

solutions that fit

HSK-E
40

Hydro Dehnspannfutter

HPH - High Performance Holder, HPH 3° MULTI

Schrumpffutter

MICRO Universal-Spannfutter 340

Spannfutter fir Spannzangen DIN 6499, System ER

Fréaseraufnahmen fir Zylinderschéfte DIN 1835-B

Fréaseraufnahmen fir Zylinderschafte DIN 1835-E

Quernut-Aufsteckfréaserdorne DIN 6357 mit vergrdsserter Anlageflache
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solutions that fit

HSK-E 40 DIN 69893-E
Hydro Dehnspannfutter
I
o
. . Il - i LT o
kurze schlanke Ausfiihrung, fiir mkan e R ] W i
automatischen Wechsel SEpy | L
DIN ” ls
| ne |55 ] can .2
Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse G SW Gewicht
HSK-E/ISO |d1 |d2 |d3 |01 |12 |13 |l kg
XTHE4.246.06.70.01 40 6 26 335 |70 37 10 36 M5 2.5 0.5
XTHE4.246.08.70.01 40 8 28 335 |70 37 10 36 Mé 3 0.5
XTHE4.246.10.75.01 40 10 30 335 |75 41 10 42 Mé 3 0.6
XTHE4.246.12.80.01 40 12 32 335 180 46 10 48 Mé 3 0.6

HPH - High Performance Holder, HPH 3° MULTI

schlanke Ausfiihrung, 3°

DIN 7
] E | re | JS5ef a0

Standard Form Schaft

Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

3@)@

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-E/ISO [d1 [d2 |d3 (U [ (3B |« kg
XTHEA.251.03.85.01 | 40 3 9 34 |85 |28 |16 |45 |M25 1.3 0.3
XTHE4.251.04.85.01 | 40 4 10 |34 (85 |28 |12 |45 |[M25 1.3 0.3
XTHE4.251.05.85.01 | 40 5 11 34 |85 |28 |8 45 |M2,5 1.3 0.4
XTHE4.251.06.85.01 | 40 6 12 |34 |85 |37 |10 |46 |[M5 2.5 0.4
XTHE4.251.08.85.01 | 40 8 14 |34 |85 |37 |10 |46 |[M6 3 0.4
XTHE4.251.10.85.01 | 40 10 |16 |34 |85 |41 10 |47 |[M5 2.5 0.4
XTHE4.251.12.85.01 | 40 12 |18 |34 |85 |46 |10 |47 |M5 2.5 0.4
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HSK-E 40

solutions that fit

DIN 69893-E

Schrumpffutter

NN
T T S i i
| 7‘L4 _J - }
IS |4
|2
B AL FH RS
Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-E/ISO |d1 |d2 |d3 |U 2 3 4 kg
XTHE4.230.03.60.01 | 40 3 10 |15 |60 |28 |16 |12 |Mé 2 0.3
XTHEA.230.04.60.01 | 40 4 10 |15 |60 |28 |12 16 | Mé 2 0.3
XTHEA.230.05.60.01 | 40 5 10 |15 |60 |30 |10 |20 |Mé 2 0.3
XTHE4.230.06.80.01 | 40 6 21 27 |80 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.4
XTHEA.230.08.80.01 | 40 8 21 27 |80 |36 |10 |26 |Mé 3 0.4
XTHEA.230.10.80.01 | 40 10 |24 |32 |80 |41 10 |31 M8x1 3 0.5
XTHEA.230.12.90.01 | 40 12 |24 |32 |90 |47 |10 |37 |MIOX] 5 0.5
XTHEA.230.14.90.01 | 40 14 |27 335 |90 |47 |10 |37 |MI1Ox] 5 0.6
XTHE4.230.16.90.01 | 40 16 |27 335 |90 |50 |10 |40 |MI2x] 5 0.5
.. SR i v I «l [ .
lange Ausfiihrung u{ R l" - ,,‘H e ——
Is] s
E2 I A K B ER .2
Standard Form Toleranz Schaft =~ Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht
HSK-E/ISO |d1 |d2 |d3 U |2 |8 |l kg
XTHEA.230.03.120.01 | 40 3 10 |20 |120 12 0.4
XTHE4.230.03.160.01 | 40 3 10 |20 |160 12 0.5
XTHEA.230.04.120.01 | 40 4 15 |22 120 16 0.4
XTHEA4.230.04.160.01 | 40 4 15 122|160 16 05
XTHE4.230.05.120.01 | 40 5 15 |22 120 20 0.4
XTHE4.230.05.160.01 | 40 5 15 122|160 20 05
XTHEA.230.06.120.01 | 40 6 21 27 120 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.6
XTHE4.230.06.160.01 | 40 6 21 27 |160 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.7
XTHE4.230.08.120.01 | 40 8 21 27 |120 |36 |10 |26 |Mé 3 0.6
XT HE4.230.08.160.01 | 40 8 21 27 |160 |36 |10 |26 |Mé 3 0.7
XTHE4.230.10.120.01 | 40 10 |24 |32 |120 |41 10 |31 M8x1 3 0.7
XTHE4.230.10.160.01 | 40 10 |24 |32 |160 |41 10 |31 M8x1 3 0.8
XTHEA.230.12.120.01 | 40 12 |24 |32 120 |47 |10 |37 |MI1Ox] 5 0.7
XTHE4.230.12.160.01 | 40 12 |24 |32 160 |47 |10 |37 |MI10x] B 0.8
XTHEA.230.14.120.01 | 40 14 |27 335 [120 |47 |10 |37 |MI1Ox] 5 0.8
XTHE4.230.14.160.01 | 40 14 |27 |335 [160 |47 |10 |37 |MI10x] B 0.9
XTHEA.230.16.120.01 | 40 16 |27 335 [120 |50 |10 |40 |M12x] 5 0.7
XTHEA.230.16.160.01 | 40 16 |27 335 [160 |50 |10 |40 |M12x] 5 0.8
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solutions that fit

HSK-E 40

DIN 69893-E

Schrumpffutter

schlanke Ausfiihrung, 3°

DIN b
69893-E 3pm

Toleranz

Standard Form

Schaft =~ Wuchtglite STEP/STL

d4
d:

ds

Artikel-Nummer Nenngrésse Baumasse G SW Gewicht

HSK-E/ISO [d1 [d2 |d3 [u [ |3 |« kg
XTHEA.231.03.60.01 | 40 3 9 13 |60 |28 |16 |12 |Mé 2 0.3
XT HE4.231.03.70.01 40 3 9 14 70 28 16 12 Mé 2 0.3
XTHE4.231.03.80.01 | 40 3 9 15 |80 |28 |16 |12 |Mé 2 0.3
XTHE4.231.04.60.01 | 40 4 10 |14 |60 |28 |12 |16 [M6 2 0.3
XTHEA.231.04.70.01 | 40 4 10 [15 |70 |28 |12 |16 |[M6 2 0.3
XTHE4.231.04.80.01 | 40 4 10 |16 |80 |28 |12 |16 [M6 2 0.3
XTHEA4.231.05.60.01 | 40 5 11 15 |60 |30 |10 |20 |[Mé 2 0.3
XTHE4.231.05.70.01 | 40 5 11 16 |70 |30 |10 |20 |[Mé 2 0.3
XTHEA4.231.05.80.01 | 40 5 11 17 |80 |30 |10 |20 |[Mé 2 0.3
XTHEA4.231.06.60.01 | 40 6 12 |16 |60 |36 |10 |26 |[M5 25 0.3
XTHE4.231.06.70.01 | 40 6 12 |17 |70 |36 |10 |26 |M5 2.5 0.3
XTHE4.231.06.80.01 | 40 6 12 |18 |80 |36 |10 |26 |[MS 25 03
XTHEA4.231.08.60.01 | 40 8 14 {18 |60 |36 |10 |26 |M5 2.5 03
XTHE4.231.08.70.01 | 40 8 14 |19 |70 |36 |10 |26 M5 2.5 0.3
XTHEA4.231.08.80.01 | 40 8 14 |20 |80 |36 |10 |26 M5 3 03
XTHEA4.231.10.60.01 | 40 10 |16 |20 |60 |38 |7 31 M5 25 03
XTHE4.231.10.70.01 | 40 0 |16 |21 70 |41 10 |31 M5 2.5 0.3
XTHE4.231.10.80.01 | 40 10 |16 |22 |80 |41 10 |31 M5 3 0.3
XTHE4.231.12.60.01 | 40 12 |18 |22 |60 |40 |3 37 M5 2.5 0.3
XTHE4.231.12.70.01 | 40 12 |18 |23 |70 |47 |10 |37 |M5 2.5 0.3
XTHE4.231.12.80.01 | 40 12 |18 |24 |80 |47 |10 |37 |M5 2.5 0.4
MICRO Universal-Spannfutter 340

| Bl i
(1) L

o] £ | i [5] a0
Standard Form Toleranz  Wuchtgiite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse |XACT-Norm |Spannbereich Baumasse Gewicht 1)

HSK-E/ISO da D L L1 max | kg Dichtscheibe XACT 03 (@ 0.5 mm)im
XTHEA.260.19.46.01 | 40 XACT 03 0,2-3,4 19 |46 |49 0.25

Bohrfutterkopf eingebaut, fur Kuhl-
kanalbohrer @ 0.7-3.4 mm mit glattem
Schaft nach DIN 6535 Form HA.
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solutions that fit

HSK-E 40 DIN 69893-F

Spannfutter fiir Spannzangen DIN 6499, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

DIN A G6.3
I A B

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse | Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
HSK-E/ISO A D Mit gewuchteter Spannmutter
XTHE4.123.22.100.01 |40 1-10 (ER16) Mini 100 22
XTHE4.122.28.065.01 | 40 1-10 (ER16) 65 28
XTHE4.125.42.75.01 |40 1-16 (ER25) 75 42
XTHE4.126.50.100.01 | 40 2-20 (ER32) 100 50

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit seitlicher
Spannflache nach DIN 1835
Form B (Weldon)

DIN A G6.3
0 I A Y

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Lieferumfang:
HSK-E/ISO d A D Mit Spannschraube
XTHE4.140.06.60.01 | 40 6 60 25
XTHE4.140.08.60.01 | 40 8 60 28
XTHE4.140.10.60.01 |40 10 60 35
XTHE4.140.12.70.01 |40 12 70 42
XTHE4.140.14.75.01 |40 14 75 Lb
XTHE4.140.16.75.01 | 40 16 75 48
XTHE4.150.20.75.01 | 40 20 75 52
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solutions that fit

HSK-E 40 DIN 69893-F

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN 1835-E

zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften mit geneigter
Spannflache nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch)

DIN A G6.3

Standard Form Toleranz  Wuchtglte STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Lieferumfang:
HSK-E/ISO dwe A D Mit Spannschraube
XTHE4.150.06.60.01 | 40 6 60 25
XTHE4.150.08.80.01 | 40 8 80 28
XTHE4.150.10.80.01 | 40 10 80 35
XTHE4.150.12.90.01 | 40 12 90 42
XTHEA4.150.14.90.01 | 40 14 90 44
XTHE4.150.16.90.01 | 40 16 90 48

Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrésserter Anlageflache

zur Aufnahme von Messerkopfen
und Frasern mit Quernut

DIN b 4 G6.3
I A B

Standard Form Toleranz  Wuchtgite STEP/STL

Artikel-Nummer Nenngrisse Baumasse Lieferumfang:
HSK-E/ISO dhé A L D Mit Mitnehmersteinen und Kreuz-
XTHE4.180.16.50.01 40 16 50 17 34 -
XT HE4.180.22.50.01 40 22 50 19 48
XT HE4.180.27.55.01 40 27 599 21 60
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Reduzierhiilsen

solutions that fit

Spannzangen ER

Spannzangen KPS

Reduzierungen Kraftspannfutter

Reduzierhiilsen

Reduzierhlse kiihimitteldicht

Reduzierhilse KKB

ER | ER | ER | ER | ER

Spanzangen ER
11 | 16 | 20 | 25 | 32

ER
40

Holz-
sockel

Spannzangen

Prazisionsspannzangen

Spannzangen mit Abdichtung

Spannzangen mit Abdichtung fir Hochdruckkiihlung bis 120 bar

Spannzangen mit Dichtstopfen und Kiihlkanalbohrungen

Spannzangen mit Kiihlkanalbohrungen

Spannzangen mit Kihlkanélen entlang der Bohrung

Gewindebohrer Spannzangen

Gewindebohrer Spannzangen mit Dichtstopfen und
Kihlkanalbohrungen

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit

Kihlkanalbohrungen

Spanzangen KPS

KPS
10

KPS
16

Prazisionsspannzangen, System KPS

Prazisionsspannzangen abgedichtet System KPS bis 100 bar

Reduzierungen Kraftspannfutter

System HKS fir innere Kiihimittelzufuhr, Bund geschlossen, kiihimitteldicht bis max. 80 bar

System HKS fiir Peripheriekiihlung, Bund geschlitzt, nicht kiihimitteldicht
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solutions that fit

Reduzierhilsen

1ISO 15488-B

Reduzierhitlse kiihimitteldicht

geschlitzt, fiir flexible

Durchmesseranwendung

Artikel-Nummer

Baumasse

Gewicht

d dl |d2 L 1 2 |kg
XT 710.01.40 VERE 16 |40 |44 |20 |0.04
XT710.1,5.40 12 |15 |16 |40 |44 |20 |0.04
XT710.02.40 12 |2 16 |40 |44 |20 |0.04
XT710.2,5.40 12 |25 |16 |40 |44 |20 |0.04
XT710.03.40 12 |3 16 |40 |44 |29 10.03
XT 710.04.40 12 |4 16 |40 |44 |29 |0.03
XT710.05.40 12 |5 16 |40 |44 |29 10.03
XT710.06.40 12 |6 16 |40 |44 |36 |0.03
XT710.07.40 12 |7 16 |40 |44 |37 |0.03
XT710.08.40 12 |8 16 |40 |44 |37 |0.02
XT710.09.40 12 9 16 |40 |44 |37 |0.02
XT 710.10.40 12 110 |16 |40 |44 |40 |0.01
XT710.03.50 20 |3 25 |50 [54 [28 [0
XT 710.04.50 20 |4 25 |50 |54 (28 |01
XT 710.05.50 20 |5 25 |50 |54 (28 |01
XT 710.06.50 20 |6 25 |50 |54 [36 |01
XT710.07.50 20 |7 25 |50 |54 (38 |01
XT 710.08.50 20 |8 25 |50 |54 |37 ]0.09
XT710.09.50 200 |9 25 |50 |54 |38 ]0.09
XT710.10.50 200 |10 |25 |50 |54 |40 ]0.09
XT710.11.50 200 |11 |25 [50 |54 |40 ]0.08
XT710.12.50 200 |12 |25 |50 |54 |45 |0.08
XT710.13.50 200 |13 |25 |50 |54 |45 |0.07
XT 710.14.50 20 |14 |25 [50 |54 |45 |0.07
XT 710.15.50 200 |15 |25 |50 |54 |45 |0.06
XT 710.16.50 20 |16 |25 |50 |54 |48 |0.05

Achtung:
Niemals ohne Werkzeug spannen - die Reduzierhtlse wird be-
schéadigt!
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solutions that fit

Reduzierhilsen ISO 15488-B

Reduzierhilse kiihimitteldicht

- —— ]

geschlitzt, fiir flexible k

Durchmesseranwendung

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht Achtung:
d di d2 L u 2 kg Niemals ohne Werkzeug spannen - die Reduzierhtlse wird be-

XT710.03.56 25 3 30 56 60 29 0.18 schadigt!

XT710.04.56 25 4 30 56 60 29 0.18

XT710.05.56 25 5 30 56 60 29 0.18

XT710.06.56 25 6 30 56 60 37 0.18

XT710.07.56 25 7 30 56 60 37 0.18

XT710.08.56 25 8 30 56 60 37 0.17

XT710.09.56 25 9 30 56 60 38 0.17

XT710.10.56 25 10 30 56 60 40 0.16

XT710.12.56 25 12 30 56 60 Lo 0.15

XT710.14.56 25 14 30 56 60 47 0.14

XT710.16.56 25 16 30 56 60 48 0.13

XT710.18.56 25 18 30 56 60 48 0.11

XT710.20.56 25 20 30 56 60 50 0.09

XT710.06.60 32 6 36 60 b4 36 0.31

XT710.07.60 32 7 36 60 b4 37 0.31

XT710.08.60 32 8 36 60 b4 36 0.3

XT710.09.60 32 9 36 60 b4 37 0.3

XT710.10.60 32 10 36 60 64 40 0.29

XT710.11.60 32 11 36 60 b4 40 0.28

XT710.12.60 32 12 36 60 64 45 0.28

XT710.13.60 32 13 36 60 64 45 0.28

XT710.14.60 32 14 36 60 64 Lo 0.27

XT710.15.60 32 15 36 60 64 46 0.26

XT710.16.60 32 16 36 60 64 48 0.26

XT710.17.60 32 17 36 60 64 48 0.25

XT710.18.60 32 18 36 60 64 49 0.24

XT710.19.60 32 19 36 60 64 49 0.23

XT710.20.60 32 20 36 60 64 50 0.22

XT710.22.60 32 22 36 60 b4 50 0.19

XT710.25.60 32 25 36 60 64 56 0.15
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solutions that fit

Reduzierhilsen

1ISO 15488-B

Reduzierhtlse KKB

mit Kithlkanalbohrungen, fiir flexible

Durchmesseranwendung

Achtung:

Niemals ohne Werkzeug spannen - die Reduzierhtlse wird be-
schadigt!

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht
d d1 d2 L 1 12 kg
XT710.03.40.03 12 3 16 40 Lb 29 0.03
XT710.04.40.03 12 4 16 40 L 29 0.03
XT710.05.40.03 12 5 16 40 Lb 29 0.03
XT710.06.40.03 12 6 16 40 Lb 36 0.03
XT710.08.40.03 12 8 16 40 L 37 0.02
XT7710.03.50.03 20 3 25 50 54 28 0.1
XT710.04.50.03 20 4 25 50 54 28 0.1
XT710.05.50.03 20 5 25 50 54 28 0.1
XT710.06.50.03 20 6 25 50 54 36 0.1
XT710.08.50.03 20 8 25 50 54 37 0.09
XT710.10.50.03 20 10 25 50 54 40 0.09
XT710.12.50.03 20 12 25 50 54 45 0.08
XT710.14.50.03 20 14 25 50 54 45 0.07
XT710.16.50.03 20 16 25 50 54 48 0.05
XT710.06.64.03 32 6 36 60 64 36 0.31
XT710.08.64.03 32 8 36 60 64 36 0.3
XT710.10.64.03 32 10 36 60 b4 40 0.29
XT710.12.60.03 32 12 36 60 b4 45 0.28
XT710.14.60.03 32 14 36 60 b4 L6 0.27
XT710.16.60.03 32 16 36 60 64 48 0.26
XT710.18.60.03 32 18 36 60 64 49 0.24
XT710.20.60.03 32 20 36 60 64 50 0.22
XT710.25.60.03 32 25 36 60 64 56 0.15
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solutions that fit

Spannzangen ER 11 ISO 15488-B

Spannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugenin
Spannfutter DIN 6499

I1SO Vd

15488-Bf} 15pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse

d D L
XTE.650.01.11 ER 11 1,0-0,5 11,5 18
XTE.650.015.11 ER 11 1,5-1,0 11,5 18
XTE.650.02.11 ER 11 20-15 11,5 18
XTE.650.025.11 ER 11 2,5-20 11,5 18
XTE.650.03.11 ER 11 30-25 11,5 18
XTE.650.035.11 ER 11 3,5-3,0 11,5 18
XTE.650.04.11 ER 11 40-35 11,5 18
XTE.650.045.11 ER 11 45-4,0 11,5 18
XTE.650.05.11 ER 11 50-4,5 11,5 18
XTE.650.055.11 ER 11 55-5,0 11,5 18
XTE.650.06.11 ER 11 6,0-55 11,5 18
XTE.650.065.11 ER 11 6,5-6,0 11,5 18
XTE.650.07.11 ER 11 7,0-6,5 11,5 18

Prazisionsspannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen in
Spannfutter DIN 6499

fir Anwendungen im HSC-Bereich und fiir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

I1SO Vd

15488-Bff 5pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse

d D L
XT EP.650.01.11 ER 11 1,0-0,5 11,5 18
XT EP.650.015.11 ER 11 1,5-1,0 11,5 18
XT EP.650.02.11 ER 11 20-15 11,5 18
XT EP.650.025.11 ER 11 25-2,0 11,5 18
XTEP.650.03.11 ER 11 30-25 11,5 18
XTEP.650.035.11 ER 11 35-3,0 11,5 18
XTEP.650.04.11 ER11 40-3,5 11,5 18
XTEP.650.045.11 ER 11 45-4,0 11,5 18
XTEP.650.05.11 ER11 50-45 11,5 18
XTEP.650.055.11 ER 11 55-50 11,5 18
XTEP.650.06.11 ER 11 6,0-5,5 11,5 18
XTEP.650.065.11 ER 11 6,5-6,0 11,5 18
XTEP.650.07.11 ER 11 70-6,5 11,5 18
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solutions that fit

Spannzangen ER 16

1ISO 15488-B

Spannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

I1SO L4
15488-Bf} 15pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

CAD

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTE.650.01.16 ER16 1-0,5 17 27
XTE.650.02.16 ER16 2-1,0 17 27
XTE.650.03.16 ER16 3-2,0 17 27
XTE.650.04.16 ER16 4-3,0 17 27
XTE.650.05.16 ER16 5-4,0 17 27
XTE.650.06.16 ER16 6-50 17 27
XTE.650.07.16 ER16 7-6,0 17 27
XTE.650.08.16 ER16 8-7,0 17 27
XTE.650.09.16 ER16 9-8,0 17 27
XTE.650.10.16 ER16 10-9,0 17 27

Prazisionsspannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen in
Spannfutter DIN 6499

fir Anwendungen im HSC-Bereich und fir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

I1SO 7
15488-Bff 5pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse

d D L
XTEP.650.01.16 ER16 1-0,5 17 27
XTEP.650.02.16 ER16 2-1,0 17 27
XTEP.650.03.16 ER16 3-2,0 17 27
XTEP.650.04.16 ER16 4-3,0 17 27
XTEP.650.05.16 ER16 5-40 17 27
XTEP.650.06.16 ER16 6-50 17 27
XTEP.650.07.16 ER16 7-6,0 17 27
XTEP.650.08.16 ER16 8-7,0 17 27
XTEP.650.09.16 ER16 9-8,0 17 27
XTEP.650.10.16 ER16 10-9,0 17 27
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solutions that fit

Spannzangen ER 16 ISO 15488-B

@

Spannzangen mit Abdichtung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

Spannfutter DIN 6499

ISO P
15488-Bf 15um CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit

XTEA.680.03.16.01 ER16 3 17 27 Dichtstopfen fur Innenkihlung (einsetzbar bis 21 bar)
XTEA.680.04.16.01 ER16 4 1/ 27 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEA.680.05.16.01 ER16 5 17 27 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEA.680.06.16.01 ER16 6 1/ 27 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEA.680.07.16.01 |ER16 7 17 27 .
XTEA.680.08.16.01 ER16 8 17 27
XTEA.680.09.16.01 ER16 9 17 27
XTEA.680.10.16.01 ER16 10 17 27

Spannzangen mit Abdichtung fiir Hochdruckkiihlung bis 120 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

Spannfutter DIN 6499

ISO s
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grisse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden (einsetzbar

XT EH.680.03.16.01 ER16 3 17 217 bis 120 bar).
XTEH.680.04.16.01 ER16 4 17 27 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEH.680.05.16.01 ER16 5 17 27 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEH.680.06.16.01 ER16 6 17 27 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XT EH.680.07.16.01 ER16 7 17 217 ——
XT EH.680.08.16.01 ER16 8 17 217
XT EH.680.09.16.01 ER16 9 17 217
XTEH.680.10.16.01 ER16 10 17 27
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solutions that fit

Spannzangen ER 16 SO 15488-B

Spannzangen mit Kiihlkanalbohrungen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ISO ”

15488-Bf} 15um CAD
Standard  Toleranz ~ STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kthl-
XTEC.680.03.16.03  |ER16 3 17 27 kanilen. (einsetzbar bis 21 bar)
XTEC.680.04.16.03 ER16 4 7 2] Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEC.680.05.16.03 ER16 5 17 27 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEC.680.06.16.03 ER16 6 17 2] geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEC.680.07.16.03  |ER16 7 17 27 werden.

Spannzangen mit Kiihlkandlen entlang der Bohrung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

15I4$82-B 15):"“ CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grisse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kuhl-
XTECC.680.03.16.03 |ER16 3 17 27 kandlen. felnsetzbar bis 21 bar)
XTECC.680.04.16.03 ER16 4 17 2] Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTECC.680.05.16.03 ER16 0 17 27 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTECC.680.06.16.03 ER16 6 17 2] geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTECC.680.07.16.03 |ER16 7 17 27 erden.
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Spannzangen ER 16

solutions that fit

1ISO 15488-B

Gewindebohrer Spannzangen

fir Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung
von Gewindebohrern

ISO Ld
15488-Bff 15um

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XTG.650.3527.16 ER16 3,5 2,7 17 27,5
XT G.650.0403.16 ER16 4 3 17 27,5
XTG.650.4534.16 ER16 4,5 3,4 17 27,5
XTG.650.0649.16 ER16 6 49 17 27,5
XTG.650.0755.16 ER16 7 55 17 27,5
XT G.650.0862.16 ER16 8 6,2 17 27,5

Gewindebohrer Spannzangen mit Dichtstopfen und Kiihlkanalbohrungen

fir Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung

von Gewindebohrern

I1SO L4
15488-Bf} 15pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.3527.16.03 |ER 16 3,5 2,7 17 27,5
XT GC.680.0403.16.03 |ER 16 4 3 17 27,5
XT GC.680.4534.16.03 |ER 16 45 3,4 17 27,5
XT GC.680.0649.16.03 |ER 16 6 49 17 27,5
XT GC.680.0755.16.03 |ER 16 7 5,5 17 27,5
XT GC.680.0862.16.03 |ER 16 8 6,2 17 27,5
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solutions that fit

Spannzangen ER 20 SO 15488-B

Spannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTE.650.02.20 ER20 2- 15 21 31,5
XTE.650.03.20 ER 20 3- 20 21 31,5
XTE.650.04.20 ER 20 4- 30 21 31,5
XTE.650.05.20 ER 20 5- 40 21 31,5
XTE.650.06.20 ER 20 6- 50 21 31,5
XTE.650.07.20 ER 20 7- 6,0 21 31,5
XTE.650.08.20 ER 20 8- 70 21 31,5
XTE.650.09.20 ER 20 9- 8,0 21 31,5
XTE.650.10.20 ER 20 10- 9,0 21 31,5
XTE.650.11.20 ER 20 11-10,0 21 31,5
XTE.650.12.20 ER 20 12-11,0 21 31,5
XTE.650.13.20 ER 20 13-12,0 21 31,5

Prazisionsspannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

fir Anwendungen im HSC-Bereich und fiir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

15I4$82-B 5:m CAD

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse

d D L

XTEP.650.02.20 ER20 2- 15 21 315
XT EP.650.03.20 ER 20 3- 20 21 31,5
XTEP.650.04.20 ER20 4- 3,0 21 315
XT EP.650.05.20 ER 20 5- 4,0 21 31,5
XTEP.650.06.20 ER20 6- 5,0 21 315
XT EP.650.07.20 ER 20 7- 6,0 21 31,5
XT EP.650.08.20 ER20 8- 17,0 21 31,5
XT EP.650.09.20 ER 20 9- 8,0 21 31,5
XTEP.650.10.20 ER20 10- 9,0 21 31,5
XTEP.650.11.20 ER 20 11-10,0 21 31,5
XTEP.650.12.20 ER20 12-11,0 21 31,5
XTEP.650.13.20 ER 20 13-12,0 21 31,5
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solutions that fit

Spannzangen ER 20 ISO 15488-B

Spannzangen mit Abdichtung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

Spannfutter DIN 6499
ssasnce] 150m || CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kuhl-
XTEA.680.03.20.01  |ER20 3 21 31,5 T
XT EA.680.04.20.01 ER 20 4 21 31,5 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEA.680.05.20.01 ER 20 o 21 31,5 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEA.680.06.20.01 ER20 6 21 31,5 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEA.680.07.20.01  |ER20 7 21 31,5 werden,
XTEA.680.08.20.01 ER 20 8 21 31,5
XTEA.680.09.20.01 ER20 9 21 31,5
XTEA.680.10.20.01 ER 20 10 21 31,5
XTEA.680.11.20.01 ER20 11 21 31,5
XTEA.680.12.20.01 ER 20 12 21 31,5
XTEA.680.13.20.01 ER20 13 21 31,5

Spannzangen mit Abdichtung fiir Hochdruckkiihlung bis 120 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

Spannfutter DIN 6499
152 150m | CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Ktihl-
XTEH.680.03.20.01 ER20 3 21 31,5 kanalen. (einsetzbar bis 120 bar)
XTEH.680.04.20.01 ER20 4 21 31,5 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEH.680.05.20.01 ER20 5 21 31,5 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEH.680.06.20.01 ER20 6 2] 31,5 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEH.680.07.20.01 | ER20 7 21 31,5 N,
XT EH.680.08.20.01 ER 20 8 21 31,5
XT EH.680.09.20.01 ER 20 9 21 31,5
XT EH.680.10.20.01 ER 20 10 21 31,5
XTEH.680.11.20.01 ER 20 11 21 31,5
XT EH.680.12.20.01 ER 20 12 21 31,5
XT EH.680.13.20.01 ER 20 13 21 31,5
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solutions that fit

Spannzangen ER 20 SO 15488-B

Spannzangen mit Kiihlkanalbohrungen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kthl-
XTEC.680.04.20.03 ER 20 4 21 31,5 v, (Eisetserbis 21 )
XTEC.680.05.20.03 ER20 5 21 31,5 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEC.680.06.20.03 ER20 6 21 31,5 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEC.680.07.20.03 ER20 / 21 31,5 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XT EC.680.08.20.03 ER 20 8 21 31,5 ——
XT EC.680.09.20.03 ER 20 9 21 31,5

Spannzangen mit Kiihlkanalen entlang der Bohrung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kihl-
XTECC.680.04.20.03 | ER 20 4 21 31,5 karalen. (elnsetabar bl 21 bar)
XTECC.680.05.20.03 ER 20 5 21 31,5 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTECC.680.06.20.03 ER 20 6 21 31,5 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTECC.680.07.20.03 ER 20 / 21 31,5 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTECC.680.08.20.03 | ER 20 8 21 31,5 N
XTECC.680.09.20.03 | ER20 9 21 31,5
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solutions that fit

Spannzangen ER 20 ISO 15488-B

Gewindebohrer Spannzangen

fur Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung

von Gewindebohrern

ISO L4
15488-Bf 15um

CAD

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT 6.650.3527.20 ER 20 3,5 2,7 20,7 315
XT 6.650.0403.20 ER 20 4 3 20,7 31,5
XT G.650.4534.20 ER 20 4,5 3,4 20,7 315
XT 6.650.0649.20 ER 20 6 4,9 20,7 31,5
XT 6.650.0755.20 ER 20 7 55 20,7 315
XT G.650.0862.20 ER 20 8 6,2 20,7 31,5
XT G6.650.0907.20 ER 20 9 7 20,7 315
XT 6.650.1008.20 ER 20 10 8 20,7 31,5

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit Kiihlkanalbohrungen

fur Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung

von Gewindebohrern

ISO 7

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.3527.20.03 |ER 20 35 2,7 20,7 31,5
XT GC.680.0403.20.03 | ER 20 4 3 20,7 31,5
XT GC.680.4534.20.03 |ER 20 45 3,4 20,7 31,5
XT GC.680.0649.20.03 | ER 20 6 49 20,7 31,5
XT GC.680.0755.20.03 | ER 20 7 55 20,7 31,5
XT GC.680.0862.20.03 | ER 20 8 6,2 20,7 31,5
XT GC.680.0907.20.03 |ER 20 9 7 20,7 31,5
XT GC.680.1008.20.03 | ER 20 10 8 20,7 31,5
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solutions that fit

Spannzangen ER 25 SO 15488-B

Spannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTE.650.02.25 ER 25 2- 15 26 34
XTE.650.03.25 ER 25 3- 20 26 34
XTE.650.04.25 ER 25 4- 3,0 26 34
XTE.650.05.25 ER 25 5- 4,0 26 34
XTE.650.06.25 ER 25 6- 5,0 26 34
XTE.650.07.25 ER 25 7- 6,0 26 34
XTE.650.08.25 ER 25 8- 70 26 34
XTE.650.09.25 ER 25 9- 8,0 26 34
XTE.650.10.25 ER 25 10- 9,0 26 34
XTE.650.11.25 ER 25 11-10,0 26 34
XTE.650.12.25 ER 25 12-11,0 26 34
XTE.650.13.25 ER 25 13-12,0 26 34
XTE.650.14.25 ER 25 14-13,0 26 34
XTE.650.15.25 ER 25 15-14,0 26 34
XTE.650.16.25 ER 25 16-15,0 26 34
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solutions that fit

Spannzangen ER 25 SO 15488-B

Prazisionsspannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

fir Anwendungen im HSC-Bereich und fir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

I1SO 7

15488-Bff 5pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XT EP.650.02.25 ER 25 2- 15 26 34
XT EP.650.03.25 ER 25 3- 20 26 34
XT EP.650.04.25 ER 25 4- 3,0 26 34
XT EP.650.05.25 ER 25 5- 40 26 34
XT EP.650.06.25 ER 25 6- 50 26 34
XT EP.650.07.25 ER 25 7- 6,0 26 34
XT EP.650.08.25 ER 25 8- 7,0 26 34
XT EP.650.09.25 ER 25 9- 8,0 26 34
XTEP.650.10.25 ER 25 10- 9,0 26 34
XTEP.650.11.25 ER 25 11-10,0 26 34
XTEP.650.12.25 ER 25 12-11,0 26 34
XT EP.650.13.25 ER 25 13-12,0 26 34
XTEP.650.14.25 ER 25 14-13,0 26 34
XT EP.650.15.25 ER 25 15-14,0 26 34
XTEP.650.16.25 ER 25 16-15,0 26 34

Spannzangen mit Abdichtung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

Spannfutter DIN 6499
1sasn-a 150m | CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL -
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Dicht-
XTEA.680.03.25.01 ER25 3 26 34 stopfen fur Innenkuhlung. (einsetzbar bis 21 bar)Um eine
XTEA.680.04.25.01 ER25 4 26 34 optimale Abdichtung zu erreichen, muss das zu span-
XTEA.680.05.25.01 ER25 S 26 34 nende Werkzeug auf der ganzen Lange der geschliffe-
XTEA.680.06.25.01 ER25 6 26 34 nen Bohrung der Spannzange eingespannt werden.
XTEA.680.07.25.01 ER 25 7 26 34
XTEA.680.08.25.01 ER 25 8 26 34
XTEA.680.09.25.01 ER 25 9 26 34
XTEA.680.10.25.01 ER 25 10 26 34
XTEA.680.11.25.01 ER 25 11 26 34
XTEA.680.12.25.01 ER 25 12 26 34
XTEA.680.13.25.01 ER 25 13 26 34
XTEA.680.14.25.01 ER 25 14 26 34
XTEA.680.15.25.01 ER 25 15 26 34
XTEA.680.16.25.01 ER 25 16 26 34
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solutions that fit

Spannzangen ER 25 SO 15488-B

Spannzangen mit Abdichtung fiir Hochdruckkiihlung bis 120 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

Spannfutter DIN 6499
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden. (einsetzbar
XTEH.680.03.25.01  |ER25 3 26 34 bis 120 bar]
XTEH.680.04.25.01 ER25 4 26 34 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEH.680.05.25.01 ER25 5 26 34 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEH.680.06.25.01 ER25 6 26 34 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEH.680.07.25.01 | ER25 7 26 34 el
XT EH.680.08.25.01 ER 25 8 26 34
XT EH.680.09.25.01 ER 25 9 26 34
XT EH.680.10.25.01 ER 25 10 26 34
XTEH.680.11.25.01 ER 25 11 26 34
XTEH.680.12.25.01 ER 25 12 26 34
XTEH.680.13.25.01 ER 25 13 26 34
XTEH.680.14.25.01 ER 25 14 26 34
XTEH.680.15.25.01 ER 25 15 26 34
XTEH.680.16.25.01 ER 25 16 26 34

Spannzangen mit Kiihlkanalbohrungen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kuhl-
XTEC.680.03.25.03 | ER25 3 26 34 kanalen. (elnsetzbar bis 21 bar)
XTEC.680.04.25.03 ER 25 4 26 34 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEC.680.05.25.03 ER 25 5 26 34 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEC.680.06.25.03 ER 25 6 26 34 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEC.680.07.25.03 | ER25 7 26 34 N,
XT EC.680.08.25.03 ER 25 8 26 34
XT EC.680.09.25.03 ER 25 9 26 34
XTEC.680.10.25.03 ER 25 10 26 34
XTEC.680.11.25.03 ER 25 11 26 34
XTEC.680.12.25.03 ER 25 12 26 34
XTEC.680.13.25.03 ER 25 13 26 34
XTEC.680.14.25.03 ER 25 14 26 34
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solutions that fit

Spannzangen ER 25 ISO 15488-B

Spannzangen mit Kiihlkanalen entlang der Bohrung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

I1SO Vd

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kihl-
XTECC.680.03.25.03 | ER25 3 26 34 R
XTECC.680.04.25.03 ER25 4 26 34 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTECC.680.05.25.03 ER25 0 26 34 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTECC.680.06.25.03 ER25 6 26 34 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTECC.680.07.25.03 |ER25 7 26 34 werden.
XTECC.680.08.25.03 |ER25 8 26 34
XTECC.680.09.25.03 |ER25 9 26 34
XTECC.680.10.25.03 |ER 25 10 26 34
XTECC.680.11.25.03 |ER25 11 26 34
XTECC.680.12.25.03 |ER25 12 26 34
XTECC.680.13.25.03 |ER25 13 26 34
XTECC.680.14.25.03 |ER25 14 26 34

Gewindebohrer Spannzangen

fur Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung
von Gewindebohrern

I1SO Vd

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.3527.25 ER25 35 2,7 26 34
XT G.650.0403.25 ER 25 4 3 26 34
XT G.650.4534.25 ER 25 45 3.4 26 34
XT G.650.0649.25 ER 25 6 4,9 26 34
XT G.650.0755.25 ER 25 7 5,5 26 34
XT G.650.0862.25 ER 25 8 6,2 26 34
XT G.650.0907.25 ER 25 9 7 26 34
XT G.650.1008.25 ER 25 10 8 26 34
XT G.650.1109.25 ER25 11 9 26 34
XT G.650.1209.25 ER 25 12 9 26 34
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solutions that fit

Spannzangen ER 25 SO 15488-B

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit Kiihlkanalbohrungen

fur Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung
von Gewindebohrern

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.3527.25.03 |ER 25 35 2,7 26 34
XT GC.680.0403.25.03 | ER 25 4 3 26 34
XT GC.680.4534.25.03 |ER 25 4,5 3,4 26 34
XT GC.680.0649.25.03 | ER 25 6 49 26 34
XT GC.680.0755.25.03 | ER 25 7 55 26 34
XT GC.680.0862.25.03 | ER 25 8 6,2 26 34
XT GC.680.0907.25.03 |ER 25 9 7 26 34
XT GC.680.1008.25.03 | ER 25 10 8 26 34
XT GC.680.1109.25.03 |ER 25 1" 9 26 34
XT GC.680.1209.25.03 | ER 25 12 9 26 34
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solutions that fit

Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

Spannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

I1SO Vd

15488-Bf} 15pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTE.650.02.32 ER 32 2- 15 33 40
XTE.650.03.32 ER 32 3- 20 33 40
XT E.650.04.32 ER32 4- 3,0 33 40
XT E.650.05.32 ER 32 5- 4,0 33 40
XT E.650.06.32 ER 32 6- 50 33 40
XT E.650.07.32 ER 32 7- 6,0 33 40
XT E.650.08.32 ER 32 8- 7,0 33 40
XT E.650.09.32 ER 32 9- 8,0 33 40
XTE.650.10.32 ER32 10- 9,0 33 40
XTE.650.11.32 ER 32 11-10,0 33 40
XTE.650.12.32 ER32 12-11,0 33 40
XTE.650.13.32 ER 32 13-12,0 33 40
XTE.650.14.32 ER32 14-13,0 33 40
XTE.650.15.32 ER 32 15-14,0 33 40
XTE.650.16.32 ER32 16-15,0 33 40
XTE.650.17.32 ER 32 17-16,0 33 40
XTE.650.18.32 ER 32 18-17,0 33 40
XTE.650.19.32 ER 32 19-18,0 33 40
XT E.650.20.32 ER32 20-19,0 33 40
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solutions that fit

Spannzangen ER 32 SO 15488-B

Prazisionsspannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

fur Anwendungen im HSC-Bereich und fir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XT EP.650.02.32 ER 32 2- 15 33 40
XT EP.650.03.32 ER 32 3- 20 33 40
XT EP.650.04.32 ER 32 4- 30 33 40
XT EP.650.05.32 ER 32 5- 40 33 40
XT EP.650.06.32 ER 32 6- 50 33 40
XT EP.650.07.32 ER 32 7- 6,0 33 40
XT EP.650.08.32 ER 32 8- 70 33 40
XT EP.650.09.32 ER 32 9- 8,0 33 40
XT EP.650.10.32 ER 32 10- 9,0 33 40
XTEP.650.11.32 ER 32 11-10,0 33 40
XTEP.650.12.32 ER 32 12-11,0 33 40
XT EP.650.13.32 ER 32 13-12,0 33 40
XT EP.650.14.32 ER 32 14-13,0 33 40
XT EP.650.15.32 ER 32 15-14,0 33 40
XT EP.650.16.32 ER 32 16-15,0 33 40
XT EP.650.17.32 ER 32 17-16,0 33 40
XT EP.650.18.32 ER 32 18-17,0 33 40
XT EP.650.19.32 ER 32 19-18,0 33 40
XT EP.650.20.32 ER 32 20-19,0 33 40
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Spannzangen ER 32

solutions that fit

1ISO 15488-B

Spannzangen mit Abdichtung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in
Spannfutter DIN 6499

I1SO Vd

15488-Bf} 15pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTEA.680.03.32.01 ER 32 3 33 40
XTEA.680.04.32.01 ER 32 4 33 40
XT EA.680.05.32.01 ER 32 5 33 40
XT EA.680.06.32.01 ER 32 6 33 40
XT EA.680.07.32.01 ER 32 7 33 40
XT EA.680.08.32.01 ER 32 8 33 40
XT EA.680.09.32.01 ER 32 9 33 40
XT EA.680.10.32.01 ER 32 10 33 40
XTEA.680.11.32.01 ER 32 11 33 40
XT EA.680.12.32.01 ER 32 12 33 40
XTEA.680.13.32.01 ER 32 13 33 40
XTEA.680.14.32.01 ER 32 14 33 40
XTEA.680.15.32.01 ER 32 15 33 40
XTEA.680.16.32.01 ER 32 16 33 40
XTEA.680.17.32.01 ER 32 17 33 40
XT EA.680.18.32.01 ER 32 18 33 40
XTEA.680.19.32.01 ER 32 19 33 40
XT EA.680.20.32.01 ER 32 20 33 40

Hinweis:

Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Dicht-
stopfen fur Innenkdhlung. (einsetzbar bis 21 bar)

Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
werden.
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solutions that fit

Spannzangen ER 32 SO 15488-B

Spannzangen mit Abdichtung fiir Hochdruckkiihlung bis 120 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

Spannfutter DIN 6499
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden. (einsetzbar
XTEH.680.03.32.01  |ER32 3 33 40 T ——
XTEH.680.04.32.01 ER32 4 33 40 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEH.680.05.32.01 ER32 5 33 40 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEH.680.06.32.01 ER32 6 33 40 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XT EH.680.07.32.01 ER32 7 33 40 werdEmn,
XT EH.680.08.32.01 ER 32 8 33 40
XT EH.680.09.32.01 ER32 9 33 40
XTEH.680.10.32.01 ER 32 10 33 40
XTEH.680.11.32.01 ER32 1 33 40
XTEH.680.12.32.01 ER 32 12 33 40
XTEH.680.13.32.01 ER 32 13 33 40
XTEH.680.14.32.01 ER 32 14 33 40
XTEH.680.15.32.01 ER 32 15 33 40
XTEH.680.16.32.01 ER 32 16 33 40
XTEH.680.17.32.01 ER32 17 33 40
XTEH.680.18.32.01 ER 32 18 33 40
XTEH.680.19.32.01 ER32 19 33 40
XT EH.680.20.32.01 ER 32 20 33 40
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solutions that fit

Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

Spannzangen mit Kiihlkanalbohrungen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

I1SO Vd

15488-Bf} 15pm CAD
Standard | Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kthl-
XTEC.680.03.32.03 | ER32 3 33 40 kanalen. (elnsetzbar bis 21 bar)
XTEC.680.04.32.03 ER32 4 33 40 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEC.680.05.32.03 ER32 5 33 40 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEC.680.06.32.03 ER32 6 33 40 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEC.680.07.32.03  |ER32 7 33 40 .
XTEC.680.08.32.03 ER 32 8 33 40
XTEC.680.09.32.03 ER 32 9 33 40
XTEC.680.10.32.03 ER 32 10 3 40
XTEC.680.11.32.03 ER 32 11 33 40
XTEC.680.12.32.03 ER 32 12 3 40
XTEC.680.13.32.03 ER 32 13 33 40
XTEC.680.14.32.03 ER 32 14 B8 40
XTEC.680.15.32.03 ER 32 15 33 40
XTEC.680.16.32.03 ER 32 16 B 40
XTEC.680.17.32.03 ER 32 17 33 40
XTEC.680.18.32.03 ER 32 18 B8 40
XTEC.680.19.32.03 ER 32 19 33 40
XTEC.680.20.32.03 ER 32 20 £S) 40
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solutions that fit

Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

Spannzangen mit Kiihlkandlen entlang der Bohrung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ssasecs]| 190m | CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kihl-
XTECC.680.03.32.03 | ER32 3 33 40 el (s B2 e
XTECC.680.04.32.03 ER32 4 33 40 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTECC.680.05.32.03 ER32 0 33 40 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTECC.680.06.32.03 ER32 6 33 40 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTECC.680.07.32.03 |ER32 7 33 40 N,
XTECC.680.08.32.03 | ER 32 8 33 40
XTECC.680.09.32.03 | ER 32 9 33 40
XTECC.680.10.32.03 | ER 32 10 33 40
XTECC.680.11.32.03 | ER32 11 33 40
XTECC.680.12.32.03 | ER 32 12 33 40
XTECC.680.13.32.03 | ER32 13 33 40
XTECC.680.14.32.03 | ER 32 14 33 40
XTECC.680.15.32.03 | ER 32 15 33 40
XTECC.680.16.32.03 | ER 32 16 33 40
XTECC.680.17.32.03 | ER32 17 33 40
XTECC.680.18.32.03 | ER 32 18 33 40
XTECC.680.19.32.03 | ER32 19 33 40
XTECC.680.20.32.03 | ER 32 20 33 40
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solutions that fit

Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

Gewindebohrer Spannzangen

fur Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung

von Gewindeboh

ISO L4
15488-Bf 15pm CAD
Standard  Toleranz ~ STEP/STL

rern

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.4534.32 ER 32 45 3.4 33 40
XT G.650.0649.32 ER 32 6 4,9 33 40
XT G.650.0755.32 ER 32 7 5,5 33 40
XT G.650.0862.32 ER 32 8 6,2 33 40
XT G.650.0907.32 ER 32 9 7 33 40
XT G.650.1008.32 ER 32 10 8 33 40
XT G.650.1109.32 ER 32 11 9 33 40
XT G.650.1209.32 ER 32 12 9 33 40
XT G.650.140110.32 ER 32 14 11 33 40
XT G.650.160120.32 ER 32 16 12 33 40

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit Kiihlkanalbohrungen

fir Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung von

Gewindebohrern

I1SO b

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.4534.32.03 | ER 32 4,5 3,4 33 40
XT GC.680.0649.32.03 | ER 32 6 4,9 33 40
XT GC.680.0755.32.03 | ER 32 7 55 33 40
XT GC.680.0862.32.03 | ER 32 8 6,2 33 40
XT GC.680.0907.32.03 | ER 32 9 7 33 40
XT GC.680.1008.32.03 | ER 32 10 8 33 40
XT GC.680.1109.32.03 | ER 32 1 9 33 40
XT GC.680.1209.32.03 | ER 32 12 9 33 40
XT GC.680.1411.32.03 |ER 32 14 1 33 40
XT GC.680.1612.32.03 | ER 32 16 12 33 40
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solutions that fit

Spannzangen ER 40 SO 15488-B

Spannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTE.650.03.40 ER 40 3- 25 41 46
XTE.650.04.40 ER 40 4- 3,0 41 L6
XTE.650.05.40 ER 40 5- 40 41 46
XTE.650.06.40 ER 40 6- 50 41 46
XTE.650.07.40 ER 40 7- 6,0 41 46
XTE.650.08.40 ER 40 8- 7,0 41 L6
XTE.650.09.40 ER 40 9- 8,0 41 46
XTE.650.10.40 ER 40 10- 9,0 41 46
XTE.650.11.40 ER 40 11-10,0 41 46
XTE.650.12.40 ER 40 12-11,0 41 46
XTE.650.13.40 ER 40 13-12,0 41 46
XTE.650.14.40 ER 40 14-13,0 41 46
XTE.650.15.40 ER 40 15-14,0 41 46
XTE.650.16.40 ER 40 16-15,0 41 46
XTE.650.17.40 ER 40 17-16,0 41 46
XTE.650.18.40 ER 40 18-17,0 41 46
XTE.650.19.40 ER 40 19-18,0 41 46
XTE.650.20.40 ER 40 20-19,0 41 46
XTE.650.21.40 ER 40 21-20,0 41 46
XTE.650.22.40 ER 40 22-21,0 41 L6
XTE.650.23.40 ER 40 23-22,0 41 46
XTE.650.24.40 ER 40 24-23,0 41 46
XTE.650.25.40 ER 40 25-24,0 41 46
XTE.650.26.40 ER 40 26-25,0 41 46
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solutions that fit

Spannzangen ER 40 SO 15488-B

Prazisionsspannzangen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499

fur Anwendungen im HSC-Bereich und fir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

ISO 7

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XT EP.650.03.40 ER 40 3- 25 41 L6
XT EP.650.04.40 ER 40 4- 3,0 41 L6
XT EP.650.05.40 ER 40 5- 4,0 41 L6
XT EP.650.06.40 ER 40 6- 5,0 41 Lo
XT EP.650.07.40 ER 40 7- 6,0 41 L6
XT EP.650.08.40 ER 40 8- 17,0 41 L6
XT EP.650.09.40 ER 40 9- 8,0 41 L6
XT EP.650.10.40 ER 40 10- 9,0 41 L6
XTEP.650.11.40 ER 40 11-10,0 41 L6
XT EP.650.12.40 ER 40 12-11,0 41 L6
XTEP.650.13.40 ER 40 13-12,0 41 L6
XT EP.650.14.40 ER 40 14-13,0 41 L6
XT EP.650.15.40 ER 40 15-14,0 41 L6
XT EP.650.16.40 ER 40 16-15,0 41 L6
XTEP.650.17.40 ER 40 17-16,0 41 L6
XT EP.650.18.40 ER 40 18-17,0 41 46
XTEP.650.19.40 ER 40 19-18,0 41 46
XT EP.650.20.40 ER 40 20-19,0 41 46
XTEP.650.21.40 ER 40 21-20,0 41 L6
XT EP.650.22.40 ER 40 22-21,0 41 46
XT EP.650.23.40 ER 40 23-22,0 41 46
XT EP.650.24.40 ER 40 24-23,0 41 L6
XT EP.650.25.40 ER 40 25-24,0 41 46
XT EP.650.26.40 ER 40 26-25,0 41 46
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solutions that fit

Spannzangen ER 40

1ISO 15488-B

Spannzangen mit Abdichtung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in

@

Spannfutter DIN 6499
15I4$82-B 15):m CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grisse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Dicht-
XTEA.680.03.40.01 ER 40 3 41 46 stopfen fur Innenkdhlung. (einsetzbar bis 21 bar)
XTEA.680.04.40.01 ER 40 4 41 46 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEA.680.05.40.01 ER 40 o 41 46 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEA.680.06.40.01 ER 40 6 41 46 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEA.680.07.40.01 | ER 40 7 41 46 werden.
XTEA.680.08.40.01 ER 40 8 41 46
XTEA.680.09.40.01 ER 40 9 41 46
XTEA.680.10.40.01 ER 40 10 41 46
XTEA.680.11.40.01 ER 40 11 41 46
XTEA.680.12.40.01 ER 40 12 41 46
XTEA.680.13.40.01 ER 40 13 41 46
XTEA.680.14.40.01 ER 40 14 41 46
XTEA.680.15.40.01 ER 40 15 41 46
XTEA.680.16.40.01 ER 40 16 41 46
XTEA.680.17.40.01 ER 40 17 41 46
XTEA.680.18.40.01 ER 40 18 41 46
XTEA.680.19.40.01 ER 40 19 41 46
XTEA.680.20.40.01 ER 40 20 41 46
XTEA.680.21.40.01 ER 40 21 41 46
XT EA.680.22.40.01 ER 40 22 41 46
XTEA.680.23.40.01 ER 40 23 41 46
XTEA.680.24.40.01 ER 40 24 41 46
XTEA.680.25.40.01 ER 40 25 41 46
XTEA.680.26.40.01 ER 40 26 41 46
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solutions that fit

Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

Spannzangen mit Abdichtung fiir Hochdruckkiihlung bis 120 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Innenkiihlung und Zylinderschaft in
Spannfutter DIN 6499

ISO L4
15488-Bf} 15pm CAD
Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse

Hinweis:

d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden. (einsetzbar
XTEH.680.04.40.01  |ER40 4 41 46 bis 120 bar)
XT EH.680.05.40.01 ER 40 5 41 46 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XT EH.680.06.40.01 ER 40 6 41 46 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XT EH.680.07.40.01 ER 40 / 41 46 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEH.680.08.40.01  |ER40 8 41 46 e,
XT EH.680.09.40.01 ER 40 9 41 46
XT EH.680.10.40.01 ER 40 10 41 46
XT EH.680.11.40.01 ER 40 11 41 46
XT EH.680.12.40.01 ER 40 12 41 46
XT EH.680.13.40.01 ER 40 13 41 46
XT EH.680.14.40.01 ER 40 14 41 46
XT EH.680.15.40.01 ER 40 15 41 46
XT EH.680.16.40.01 ER 40 16 41 46
XT EH.680.17.40.01 ER 40 17 41 46
XT EH.680.18.40.01 ER 40 18 41 46
XT EH.680.19.40.01 ER 40 19 41 46
XT EH.680.20.40.01 ER 40 20 41 46
XT EH.680.21.40.01 ER 40 21 41 46
XT EH.680.22.40.01 ER 40 22 41 46
XT EH.680.23.40.01 ER 40 23 41 46
XTEH.680.24.40.01 ER 40 24 41 46
XTEH.680.25.40.01 ER 40 25 41 46
XTEH.680.26.40.01 ER 40 26 41 46
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solutions that fit

Spannzangen ER 40 SO 15488-B

Spannzangen mit Kiihlkanalbohrungen

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499.

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kthl-
XTEC.680.04.40.03 ER 40 4 41 46 kanélen. (einsetzbar bis 21 bar)
XTEC.680.05.40.03 ER 40 5 41 46 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTEC.680.06.40.03 ER 40 6 41 46 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTEC.680.07.40.03 ER 40 / 41 46 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTEC.680.08.40.03 | ER40 8 41 46 el
XT EC.680.09.40.03 ER 40 9 41 46
XTEC.680.10.40.03 ER 40 10 41 46
XTEC.680.11.40.03 ER 40 11 41 46
XTEC.680.12.40.03 ER 40 12 41 46
XT EC.680.13.40.03 ER 40 13 41 46
XTEC.680.14.40.03 ER 40 14 41 46
XTEC.680.15.40.03 ER 40 15 41 46
XTEC.680.16.40.03 ER 40 16 41 46
XTEC.680.17.40.03 ER 40 17 41 46
XTEC.680.18.40.03 ER 40 18 41 46
XTEC.680.19.40.03 ER 40 19 41 46
XTEC.680.20.40.03 ER 40 20 41 46
XTEC.680.21.40.03 ER 40 21 41 46
XTEC.680.22.40.03 ER 40 22 41 46
XTEC.680.23.40.03 ER 40 23 41 46
XTEC.680.24.40.03 ER 40 24 41 46
XTEC.680.25.40.03 ER 40 25 41 46
XTEC.680.26.40.03 ER 40 26 41 46
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solutions that fit

Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

Spannzangen mit Kiihlkandlen entlang der Bohrung

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter DIN 6499.

1s4se-8] 194m | CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Grosse Baumasse Hinweis:
d D L Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kihl-
XTECC.680.04.40.03 | ER 40 4 41 46 kanalen. (elnsetzbar bis 21 bar)
XTECC.680.05.40.03 ER 40 0 41 46 Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das
XTECC.680.06.40.03 ER 40 6 41 46 zu spannende Werkzeug auf der ganzen Lange der
XTECC.680.07.40.03 ER 40 / 41 46 geschliffenen Bohrung der Spannzange eingespannt
XTECC.680.08.40.03 | ER 40 8 41 46 .
XTECC.680.09.40.03 | ER 40 9 41 46
XTECC.680.10.40.03 |ER 40 10 41 46
XTECC.680.11.40.03 |ER 40 11 41 46
XTECC.680.12.40.03 |ER 40 12 41 46
XTECC.680.13.40.03 |ER 40 13 41 46
XTECC.680.14.40.03 |ER 40 14 41 46
XTECC.680.15.40.03 | ER 40 15 41 46
XTECC.680.16.40.03 |ER 40 16 41 46
XTECC.680.17.40.03 | ER 40 17 41 46
XTECC.680.18.40.03 |ER 40 18 41 46
XTECC.680.19.40.03 |ER 40 19 41 46
XTECC.680.20.40.03 |ER 40 20 41 46
XTECC.680.21.40.03 | ER 40 21 41 46
XTECC.680.22.40.03 |ER 40 22 41 46
XTECC.680.23.40.03 | ER 40 23 41 46
XTECC.680.24.40.03 |ER 40 24 41 46
XTECC.680.25.40.03 |ER 40 25 41 46
XTECC.680.62.40.03 | ER 40 26 41 46
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solutions that fit

Spannzangen ER 40 SO 15488-B

Gewindebohrer Spannzangen

fur Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung

von Gewindebohrern

ISO r

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.0649.40 ER 40 6 49 41 46
XT G.650.0755.40 ER 40 7 5,5 41 46
XT G.650.0862.40 ER 40 8 6,2 41 46
XT G.650.0907.40 ER 40 9 7 41 46
XT G.650.1008.40 ER 40 10 8 41 46
XT G.650.1109.40 ER 40 11 9 41 46
XT G.650.1209.40 ER 40 12 9 41 46
XT G.650.1411.40 ER 40 14 11 41 46
XT G.650.1612.40 ER 40 16 12 41 46
XT G.650.18145.40 ER 40 18 14,5 41 46
XT G.650.2016.40 ER 40 20 16 41 46

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit Kiihlkanalbohrungen

fur Maschinen mit steigungs-
synchronem Vorschub

zur verdrehsicheren Spannung

von Gewindebohrern

I1SO V

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.0649.40.03 | ER 40 6 49 41 L6
XT GC.680.0755.40.03 | ER 40 7 59 41 L6
XT GC.680.0862.40.03 | ER 40 8 6,2 41 L6
XT GC.680.0907.40.03 | ER 40 9 7 41 L6
XT GC.680.1008.40.03 |ER 40 10 8 41 L6
XT GC.680.1109.40.03 | ER 40 11 9 41 L6
XT GC.680.1209.40.03 |ER 40 12 9 41 L6
XT GC.680.1411.40.03 | ER 40 14 11 41 L6
XT GC.680.1612.40.03 |ER 40 16 12 41 L6
XT GC.680.18145.40.03 | ER 40 18 14,5 41 L6
XT GC.680.2016.40.03 | ER 40 20 16 41 L6
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solutions that fit

Spannzangensatze im Holzsockel SO 15488-B

Spannzangen < 15pum

Spannzangensiatze

im Holzsockel

15I4$82-B 15):"“ CAD

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XTE.690.11.S 4008E (ER11;13tlg.) 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7 125 45 20

XTE.690.16.S 426E (ER 16, 10tlg.) 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25

XTE.690.20.S 428E (ER 20, 12tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25

XTE.690.25.S 430E (ER 25; 15tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25

XTE.690.32.S 470E (ER 32;18tlg.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 190 150 30

XTE.690.40.S 472E (ER 40; 23 tlg.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26 | 290 195 25

Spannzangen < 5pm

Spannzangensiatze
im Holzsockel

I1SO Vd

15488-Bff 5pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse

L B H
XTEP.690.11.5 4008E (ER11;13tlg.) 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7 125 45 20
XTEP.690.16.S 426E (ER16;10tlg.) 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25
XTEP.690.20.5 428E (ER20;12tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25
XTEP.690.25.S 430E (ER 25;151tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25
XTEP.690.32.5 470E (ER32;181tlg.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 190 150 30
XTEP.690.40.S 472E (ER 40;23tlg.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26 | 290 195 25
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solutions that fit

Spannzangensatze im Holzsockel SO 15488-B

Spannzangen mit Abdichtung

Spannzangensatze
im Holzsockel

I1SO V4

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse

L B H
XTEA.690.16.S (ER16;85t.) 3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25
XTEA.690.20.01.S (ER20; 11 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25
XTEA.690.25.01.S (ER25; 14 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25
XTEA.690.32.01.S (ER32;15St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XTEA.690.40.01.S (ER40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25

Spannzangen mit Abdichtung fiir Hochdruckkiihlung bis 120 bar

Spannzangensiatze
im Holzsockel

ISO 7

15488-Bf 15um

Standard  Toleranz  STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse

L B H
XTEH.690.16.01.S (ER 16, 85St.) 3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25
XTEH.690.20.01.S (ER20;11St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25
XTEH.690.25.01.S (ER25; 14 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25
XTEH.690.32.01.S (ER32;15St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XTEH.690.40.01.S (ER40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25
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solutions that fit

Spannzangensatze im Holzsockel SO 15488-B

Spannzangen mit Dichtstopfen und Kiihlkanalbohrungen

Spannzangensiatze
im Holzsockel
15I4$82-B 15):"“ CAD
Standard  Toleranz ~ STEP/STL
Artikel-Nummer Abmessung Baumasse

L B H
XTEC.690.16.03.5 (ER16;55t.) 3-4-5-6-7 130 50 25
XTEC.690.20.03.S (ER 20; 6 St.) 4-5-6-7-8-9 165 110 25
XTEC.690.25.03.5 (ER 25; 12 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14 150 195 25
XTEC.690.32.03.5 (ER32; 15 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XTEC.690.40.03.5 (ER 40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25

Spannzangen mit Kiihlkandlen entlang der Bohrung

Spannzangensiatze
im Holzsockel

I1SO Vd

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse

L B H
XTECC.690.16.03.5 (ER16;55St.) 3-4-5-6-7 130 50 25
XTECC.690.20.03.5 (ER20; 6 St.) 4-5-6-7-8-9 165 110 25
XTECC.690.25.03.5 (ER25;12 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14 150 195 25
XTECC.690.32.S (ER32;155t.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XTECC.690.40.03.5 (ER40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25
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solutions that fit

Spannzangensatze im Holzsockel SO 15488-B

Gewindebohrer Spannzangen

Spannzangensiatze .
im Holzsockel
iso | ~ 2

15488-Bf} 15um CAD
Standard  Toleranz ~ STEP/STL
Artikel-Nummer Abmessung Baumasse

L B H
XTG.690.16.S (ER16;6St.) 3,5%2,7 - 4x3 - 4,5x3 4 - 6x4,9-7x55 - 8x6,2 130 50 25
XT6.690.20.S (ER20;8St.) 3,5%2,7-4x3 - 45x3/4-6x4,9-7x55-8x6,2-9x7 -10x8 165 110 25
XTG.690.25.S (ER25;10St.) 3,56%2,7 - 4x3 - 4,5x3 4 - 6x4,9 - 7x55-8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 150 195 25
XT6.690.32.S (ER32;10St.) 4,5%3,4- 6x4,9-7x55-8%6,2 - 9x7-10%8-11x9-12x9-14x11-16x12 | 190 150 30
XT 6.690.40.S gzzfé];]]St.) 6%4,9 - 7x5,5-8%6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11 - 16x12 - 18x14,5 - 290 195 )5

Gewindebohrer Spannzangen mit Dichtstopfen und Kiihlkanalbohrungen

Spannzangensiatze
im Holzsockel

I1SO Vd

15488-Bf} 15pm CAD
Standard  Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer Abmessung Baumasse

L B H
XT GC.690.16.01.S (ER16; 6 St.) 3,5%2,7 - 4x3 - 4,5%3 4 - 6x4,9 - Tx5,5 - 8x6,2 130 50 25
XT GC.690.20.01.S (ER20;8St.) 3,5%2,7 - 4x3 - 4,5%x3,4 - 6x49 - 7x55-8x6,2 - 9x7 - 108 165 110 25
XT GC.690.25.01.S (ER25;10St.) 3,5%2,7 - 4x3 - 4,5x3 4 - 6x49 - 1x55 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 150 195 25
XT GC.690.32.01.S (ER32;10St.) 4,5%3,4 - 6x4,9 - 7x5,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10%8 - 11x9 - 12x9 - 14x11 - 16x12 190 150 30
XT 6C.690.40.01.5 é%Fi]Aé];HSt.) 6x4,9 - 7x55-8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11 - 16x12 - 18x14,5 - 290 195 25
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solutions that fit

Spannzangen KPS 10 ISO 15488-B

Prazisionsspannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS

fir Anwendungen im HSC-Bereich und fiir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

I1SO Vd

15488-Bff 5pm CAD

Standard  Toleranz  STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse

d D L

XT EK.670.010.10 KPS 10 1 15,5 30,5
XTEK.670.015.10 KPS 10 1,5 15,5 30,5
XTEK.670.020.10 KPS 10 2 15,5 30,5
XTEK.670.025.10 KPS 10 2,5 15,5 30,5
XT EK.670.030.10 KPS 10 3 15,5 30,5
XT EK.670.035.10 KPS 10 35 15,5 30,5
XT EK.670.040.10 KPS 10 4 15,5 30,5
XT EK.670.045.10 KPS 10 45 15,5 30,5
XT EK.670.050.10 KPS 10 5 15,5 30,5
XT EK.670.055.10 KPS 10 55 15,5 30,5
XT EK.670.060.10 KPS 10 6 15,5 30,5
XT EK.670.065.10 KPS 10 6,5 15,5 30,5
XT EK.670.070.10 KPS 10 7 15,5 30,5
XTEK.670.075.10 KPS 10 7,5 15,5 30,5
XT EK.670.080.10 KPS 10 8 15,5 30,5
XT EK.670.085.10 KPS 10 8,5 15,5 30,5
XT EK.670.090.10 KPS 10 9 15,5 30,5
XT EK.670.095.10 KPS 10 9,5 15,5 30,5
XT EK.670.100.10 KPS 10 10 15,5 30,5

KPS Spannzangensatze im Holzsockel

I1SO A =

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung
XTEK.690.10.S (KPS 10 | 9St.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10
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solutions that fit

Spannzangen KPS 10 SO 15488-B

Prazisionsspannzangen abgedichtet System KPS bis 100 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS

fur Anwendungen im HSC-Bereich und fiir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

1SO 7

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTRD.670.030.10.01 |KPS10 3 15,5 30,5
XTRD.670.040.10.01 | KPS 10 4 15,5 30,5
XTRD.670.050.10.01 | KPS 10 5 15,5 30,5
XTRD.670.060.10.01 |KPS10 6 15,5 30,5
XTRD.670.070.10.01 | KPS 10 7 15,5 30,5
XTRD.670.080.10.01 | KPS 10 8 15,5 30,5
XTRD.670.090.10.01 |KPS10 9 15,5 30,5
XTRD.670.100.10.01 | KPS 10 10 15,5 30,5

KPS Spannzangensatze im Holzsockel

I1SO V4

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung
XTRD.690.10.01.S (KPS10 | 8St.) 3-4-5-6-7-8-9-10
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solutions that fit

Spannzangen KPS 16 SO 15488-B

Prazisionsspannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS

fir Anwendungen im HSC-Bereich und fir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

ISO 7

15488-Bff 5um

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse
d D L

XTEK.670.040.16 KPS 16 4 24,6 45
XTEK.670.045.16 KPS 16 45 24,6 45
XT EK.670.050.16 KPS 16 5 24,6 45
XT EK.670.055.16 KPS 16 5,5 24,6 45
XTEK.670.060.16 KPS 16 6 24,6 45
XTEK.670.065.16 KPS 16 6,5 24,6 45
XTEK.670.070.16 KPS 16 7 24,6 45
XTEK.670.075.16 KPS 16 7,5 24,6 45
XTEK.670.080.16 KPS 16 8 24,6 45
XTEK.670.085.16 KPS 16 8,5 24,6 45
XT EK.670.090.16 KPS 16 9 24,6 45
XTEK.670.095.16 KPS 16 9,5 24,6 45
XTEK.670.100.16 KPS 16 10 24,6 45
XTEK.670.105.16 KPS 16 10,5 24,6 45
XTEK.670.110.16 KPS 16 11 24,6 45
XTEK.670.115.16 KPS 16 11,5 24,6 45
XTEK.670.120.16 KPS 16 12 24,6 45
XTEK.670.125.16 KPS 16 12,5 24,6 45
XTEK.670.130.16 KPS 16 13 24,6 45
XTEK.670.135.16 KPS 16 13,5 24,6 45
XTEK.670.140.16 KPS 16 14 24,6 45
XTEK.670.145.16 KPS 16 14,5 24,6 45
XTEK.670.150.16 KPS 16 15 24,6 45
XTEK.670.155.16 KPS 16 15,5 24,6 45
XTEK.670.160.16 KPS 16 16 24,6 45

KPS Spannzangensatze im Holzsockel

ISO

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung
XTEK.690.16.5 (KPS 16| 13St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16
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solutions that fit

Spannzangen KPS 16 ISO 15488-B

Prazisionsspannzangen abgedichtet System KPS bis 100 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS

fur Anwendungen im HSC-Bereich und fiir
hochprazise Bearbeitungsergebnisse

15I4$8<8>-B S:m CAD

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Grosse Baumasse

d D L

XTRD.670.040.16.01 |KPS16 4 24,6 45
XTRD.670.050.16.01 |KPS16 5 24,6 45
XTRD.670.060.16.01 | KPS 16 6 24,6 45
XTRD.670.070.16.01 | KPS 16 7 24,6 45
XTRD.670.080.16.01 |KPS16 8 24,6 45
XTRD.670.090.16.01 |KPS16 9 24,6 45
XTRD.670.100.16.01 |KPS16 10 24,6 45
XTRD.670.110.16.01 | KPS 16 11 24,6 45
XTRD.670.120.16.01 |KPS16 12 24,6 45
XTRD.670.130.16.01 |KPS16 13 24,6 45
XTRD.670.140.16.01 |KPS16 14 24,6 45
XTRD.670.150.16.01 | KPS 16 15 24,6 45
XTRD.670.160.16.01 | KPS 16 16 24,6 45

KPS Spannzangensatze im Holzsockel

ISO 7 E

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Abmessung
XTRD.690.16.01.S (KPS 16 | 13St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16

174



solutions that fit

Reduzierungen Kraftspannfutter ISO 15488-B

System HKS fiir innere Kiihimittelzufuhr, Bund geschlossen,
kuhimitteldicht bis max. 80 bar

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft und innerer
Kihimittelzufuhr

I1SO Vd

15488-Bff 5pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Baumasse Hinweis:
d D L Der Spanndurchmesser ist fUr eine Werkzeugtoleranz h, ausgelegt.

XT730.03.20.53.01 20 3 52,9
XT730.04.20.53.01 20 4 52,9
XT730.05.20.53.01 20 5 52,9
XT730.06.20.53.01 20 6 52,9
XT730.08.20.53.01 20 8 52,9
XT730.10.20.53.01 20 10 52,9
XT730.12.20.53.01 20 12 52,9
XT730.14.20.53.01 20 14 52,9
XT730.16.20.53.01 20 16 52,9
XT730.03.25.53.01 25 3 52,5
XT730.04.25.53.01 25 4 52,5
XT730.05.25.53.01 25 5 52,5
XT730.06.25.53.01 25 6 52,5
XT730.08.25.53.01 25 8 52,5
XT730.10.25.53.01 25 10 52,5
XT730.12.25.53.01 25 12 52,5
XT730.14.25.53.01 25 14 52,5
XT730.16.52.53.01 25 16 52,5
XT730.18.25.53.01 25 18 52,5
XT730.20.25.53.01 25 20 52,5
XT730.03.32.66.01 32 3 66
XT730.04.32.66.01 32 4 66
XT730.05.32.66.01 32 5 66
XT730.06.32.66.01 32 6 66
XT730.08.32.66.01 32 8 66
XT730.10.32.66.01 32 10 66
XT730.12.32.66.01 32 12 66
XT730.14.32.66.01 8 14 66
XT730.16.32.66.01 32 16 66
XT730.18.32.66.01 32 18 66
XT730.20.32.66.01 32 20 66
XT730.25.32.66.01 32 25 66
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solutions that fit

Reduzierungen Kraftspannfutter ISO 15488-B

System HKS fiir Peripheriekiihlung, Bund geschlitzt,
nicht kihimitteldicht

zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft

IS0 V

15488-Bf} 5pm

Standard  Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer Baumasse Hinweis:
d D L Der Spanndurchmesser ist fUr eine Werkzeugtoleranz h, ausgelegt.

XT730.03.20.53 20 3 52,5
XT730.04.20.53 20 4 52,5
XT730.05.20.53 20 5 52,5
XT730.06.20.53 20 6 25
XT730.08.20.53 20 8 52,5
XT730.10.20.53 20 10 52,5
XT7730.12.20.53 20 12 52,5
XT730.14.20.53 20 14 52,5
XT7730.16.20.53 20 16 52,5
XT730.06.25.60 25 6 60
XT730.08.25.60 25 8 60
XT730.10.25.60 25 10 60
XT7730.12.25.60 25 12 60
XT730.14.25.60 25 14 60
XT7730.16.25.60 25 16 60
XT7730.18.25.60 25 18 60
XT730.20.25.60 25 20 60
XT7730.06.32.73 32 6 13
XT7730.08.32.73 32 8 13
XT7730.10.32.73 32 10 13
XT7730.12.32.73 32 12 13
XT7730.14.32.73 32 14 13
XT7730.16.32.73 32 16 13
XT7730.18.32.73 32 18 13
XT7730.20.32.73 32 20 13
XT7730.25.32.73 32 25 13
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solutiol

Hydro-Dehnverldngerung als flexible Adaption

AAS Anschlagschraube fiir XACT Reduzierhiilsen fiir axiale Langeneinstellung

Kihimitteliibergaberohr HSK

Ausziehschliissel fiir Reduzierhiilsen aus dem XACT Hydro-Dehnspannfutter

Sechskant Quergriffschliissel fiir axiale Langeneinstellung

Montageschliissel fiir Kiilhimitteliibergaberohr

Sechskantschliissel fiir CNC Bohrfutter und Hydrodehnspannfutter

Schrumpfverlangerung als flexible Adaption

MICRO Universal-Spannfutter 340 mit Zylinderschaft

Sechskant Quergriffschliissel fir Ritzelbetatigung

Spannmuttern, System KPS

Montagehilfe, System KPS

Spannschliissel fir Spannmuttern, System KPS

Einstellschraube fiir innere Kiihimittelzufuhr, System KPS

Hakenschliissel fiir System HKS, Kraftspannfutter

Auszieher fiir Reduzierungen, System HKS, Kraftspannfutter

Einstellschraube fiir System HKS, Kraftspannfutter

Spannmuttern DIN 6499, System ER - Mini

Spannmuttern DIN 6499, System ER

Drehmomentschliissel zur Ubertragung eines definierten Anzugsmomentes

Schliisseleinsatze

Spannschliissel

Anzugsbolzen

Schnellwechsel-Einsatze

Reduzieradapter

Gewindeschneidfutter und Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Spannfutter mit Zylinderschaft

ns that fit
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solutions that fit

Zubehor

Hydro-Dehnverldngerung als flexible Adaption

d1
d2
ds

4 - I
|t —(

Y K FH ED

Kiihlung  Toleranz  Schaft = Wuchtgite STEP/STL l2

Artikel-Nummer Baumasse G SW Gewicht
d1 |d2 d3 1 12 13 4 kg

XT7720.12.20.150.11 |20 12 25 150 |46 10 100 | M10x1 5 0.5

XT7720.20.20.150.11 |20 20 31.5 [150 |51 10 100 | M16x1 5 0.6

XT7720.20.32.150.11 |32 20 315 |150 |51 10 90 M16x1 5 0.7

XT720.20.32.200.11 |32 20 315 |200 |51 10 90 M16x1 5 0.8

AAS Anschlagschraube bei Verwendung von
XACT Reduzierhiilsen fiir axiale Langeneinstellung

AAS 12 fiir Hydro-Reduktionshiilse @12

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht
G SW L kg

XT740.10.16 M10x1 25 |16 0.002

XT 740.04.26 M4x0,5 1.5 |26 0.001

AAS 20 fiir Hydro-Reduktionshiilse @20

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht
G SW oL kg
XT740.16.16 M16x1 5 16 0.002
XT 740.08.19 M8x1 25 |19 0.002
XT 740.04.26 M4x05 |15 |26 0.001

AAS 25 fiir Hydro-Reduktionshiilse @25

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht
G SW |1 kg
XT740.16.20 M16x1 5 20 0.002
XT 740.08.19 M8x1 25 119 0.002
XT740.04.26 M4x0,5 1.5 |26 0.001

AAS 32 fiir Hydro-Reduktionshiilse @32

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht

G SW L kg
XT740.16.20 M16x1 5 20 0.002 1
XT740.08.19 M8x1 25 |19 0.002
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Zubehor

solutions that fit

Kiihimitteliibergaberohr fir HSK

Artikel-Nummer HSK Gewicht
kg
XT750.32.01 32 0.01
XT750.40.01 40 0.01
XT 750.50.01 50 0.02
XT750.63.01 63 0.02
XT 750.80.01 80 0.02
XT750.100.01 100 0.03

Ausziehschlussel zum einfachen Herausziehen der Reduzierhtlsen

aus dem XACT Hydro-Dehnspannfutter

1

- |
1'._;_'{#"_

Artikel-Nummer Fiir A B

XT621.25.100 HS 12 24.6 100
XT621.37.160 HS 20 38 160
XT621.51.180 HS 25 51 180
XT 621.63.200 HS 32 63 200
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solutions that fit

Zubehor

Sechskant Quergriffschliissel fiir axiale Ldngeneinstellung

Artikel-Nummer SW L Gewicht
kg

XT620.2,5.150 2.5 150 0.02

XT 620.3.150 3 150 0.02

XT 620.5.150 5 150 0.06

XT 620.8.150 8 150 0.1

Montageschliissel fiir Kithimitteliibergaberohr

Artikel-Nummer HSK Gewicht
kg
XT 620.32 32 0.01
XT 620.40 40 0.01
XT 620.50 50 0.01
XT 620.63 63 0.01
XT 620.80 80 0.02
XT 620.100 100 0.02

Sechskantschliissel fir CNC Bohrfutter und Hydrodehnspannfutter

Artikel-Nummer Abmessung | SW L

XT 620.4.100 4-100 4 100
XT620.5.100 5-100 5 100
XT620.6.100 6-100 6 100
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solutions that fit

Zubehor

Schrumpfverlangerung als flexible Adaption,
inkl. Langenverstellschraube ab @ 6mm

; v | @
individuelle Kiirzung des Schaftes "P:-T«?: = —
nach Kundenwunsch méglich el

l2

som CAD
Toleranz  Schaft  STEP/STL
Artikel-Nummer Baumasse G SW Gewicht

d1 |2 [d3 [u |2 B |4 kg
X7700.03.12.150.01 |12 |3 8 150 12 0.1
XT7700.04.12.150.01 |12 |4 8 150 16 0.1
X7700.05.12.150.01 |12 |5 110|150 20 0.1
X7700.06.12.150.01 |12 |6 10 150 |36 [10 |26 |M5 25 0.1
X7700.03.16.150.01 |16 |3 10 150 12 02
XT7700.04.16.150.01 |16 |4 10 |150 16 02
X7700.05.16.150.01 |16 |5 10 |150 20 02
XT700.06.16.150.01 16 6 10 150 |36 10 26 M5 2.5 0.2
XT700.08.16.150.01 16 8 12 150 |36 10 26 M6 3 0.2
X7700.03.20.150.01 |20 |3 10 [150 12 03
XT7700.04.20.150.01 |20 |4 10 | 150 16 03
X7700.05.20.150.01 |20 |5 10 [150 20 03
X7700.06.20.150.01 |20 |6 10 [150 [36 |10 |26 |M5 2.5 03
XT700.08.20.150.01 20 8 12 150 |36 10 26 M6 3 0.3
X7700.10.20.150.01 |20 |10 |14 [150 |42 [10 [32 |M8« 3 03
X7700.12.20.150.01 |20 |12 |16 [150 |47 [10 [37 | MI10x 5 03
X7700.03.25.150.01 |25 |3 10 150 12 05
X7700.04.25.150.01 |25 |4 10 150 16 05
X7700.05.25.150.01 |25 |5 15 150 20 05
X7700.06.25.150.01 |25 |6 20 150 |36 |10 |26 |M5 25 05
X7700.08.25.150.01 |25 |8 20 150 (36 |10 |26 | M6 3 0.5
X7700.10.25.150.01 |25 |10 |20 |150 |42 |10 |32 |M8 3 0.5
XT7700.12.25.150.01 |25 |12 |20 [150 |47 |10 |37 |MI1Od 5 0.5
XT700.14.25.150.01 |25 |14 |20 [150 |47 |10 |37 |MI1Od 5 0.4
X7700.16.25.150.01 |25 |16 |22 [150 |50 |10 |40 |M10x] 5 0.4
X7700.06.32.150.01 |32 |6 20 150 [36 |10 |26 [M5 25 0.8
XT700.08.32.150.01 |32 |8 20 150 (36 |10 |26 | M 3 0.8
XT700.10.32.150.01 |32 |10 |24 [150 |42 [10 |32 |MBxI 3 0.8
XT700.12.32.150.01 |32 |12 |24 [150 |47 |10 |37 |MI1OxI 5 0.8
XT700.14.32.150.01 |32 |14 |27 150 |47 |10 |37 |MI1OxI 5 0.8
XT700.16.32.150.01 |32 |16 |27 150 |50 |10 |40 | M10xI 5 0.8
XT700.18.32.150.01 |32 |18 |27 [150 |50 |10 |40 |MI10xI 5 0.7
XT700.20.32.150.01 |32 |20 |27 150 |52 [10 |42 |MI10xI 5 0.7
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solutions that fit

Zubehor

MICRO Universal-Spannfutter 340 mit Zylinderschaft,
Durchmesser 10/ 16 / 20 mm, fiir XACT Norm 03

di

ﬁ a] 4 :,;::7,:7::,;:% %@U’h I: D] ™3 . »
P
FALDEED :
Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL (1) L imax
Artikel-Nummer Nenngrésse | XACT-Norm | Spannbereeich Baumasse Gewicht e1)
wv di D d2 L L1 max L kg Dichtscheibe
XTZYL.260.10.70.34.01 10 XACT 03 0,2-3,4 19 10 70 |73 40 0.08 XACT 03 (@
XTZYL.260.10.100.34.01 10 XACT 03 0,2-3,4 19 10 100 |103 70 0.09 85 mm i
XTZYL.260.10.160.34.01 10 XACT 03 0,2-3,4 19 10 160 | 163 130 [0.13 Bohrfutterkopf
XTZYL.260.16.80.34.01 16 XACT 03 0,2-3,4 19 16 |80 |83 50 |0.13 eingebaut, fiir
XTZYL.260.16.100.34.01 16 XACT 03 0,2-3,4 19 16 100 |103 70 |0.16 Kihlkanalbohrer
XTZYL.260.16.160.34.01 16 XACT 03 0,2-3,4 19 16 160 | 163 130 [0.26 3 0.7-3.4mm
XTZYL.260.20.80.34.01 20 XACT 03 0,2-3,4 19 120 |80 |83 52 0.17 mit glattern
XTZYL.260.20.100.34.01 20 XACT 03 0,2-3,4 19 120 100 |103 72 0.21 Schaft nach DIN
XTZYL.260.20.160.34.01 20 XACT 03 0,2-3,4 19 120 160 | 163 132 |0.36 6535 Form HA.
MICRO Universal-Spannfutter 640 mit Zylinderschaft,
Durchmesser 16 / 20 mm, fiir XACT Norm 06
R e e =
L
L tmax
p (1)
Toleranz Schaft ~ Wuchtgite STEP/STL
Artikel-Nummer Nenngrésse | XACT-Norm | Spannbereeich Baumasse Gewicht (1)
wv di D d2 L L1 max |1 kg Dichtscheibe
XTZYL.260.16.100.64.01 16 XACT 03 0,2-6,4 25 16 100 | 104 60 0.3 XACT 03 (@
XTZYL.260.16.150.64.01 16 XACT 03 0,2-6,4 25 16 150 | 154 110 |05 05 i
XTZYL.260.16.200.64.01 16 XACT 03 0,2-6,4 25 16 [200 | 204 160 (0.7 Bohrfutterkopf
XTZYL.260.20.100.64.01 20 XACT 03 0,2-6,4 25 |20 100 | 104 60 |04 eingebaut, fir
XTZYL.260.20.150.64.01 20 XACT 03 0,2-6,4 25 |20 150 | 154 110 |0.6 Kihlkanalboh-
rer@0,7-3.4
mm mit glattem
XTZYL.260.20.200.64.01 20 XACT 03 0,2-6,4 25 |20 |200 |204 160 |0.8 Schaft nach
DIN 6535 Form
HA.
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solutions that fit

Zubehor

Sechskant Quergriffschliissel fiir Ritzelbetatigung

Artikel-Nummer SW § Gewicht | XACT-Norm
kg

XT 620.2.60 2 60 0.01 XACT 03

XT 620.2,5.60 2.5 60 0.01 XACT 06

Spannmuttern, System KPS

fur Spannzangen System KPS

Artikel-Nummer Spannbereich | D M
XT 770.28.10.KPS KPS 10 28 M21,5x1,0
XT 770.40.16.KPS KPS 16 40 M32,0x1,5

Montagehilfe, System KPS

zur Montage und Demontage der O

Spannzangen System KPS

Artikel-Nummer Abemssung

XT 900.10.KPS KPS 10
XT 900.16.KPS KPS 16
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solutions that fit

Zubehor

Spannschlissel fiir Spannmuttern System KPS

fur Spannmuttern System KPS

Artikel-Nummer Abmessung |D

XT 620.28.10.KPS KPS 10 28
XT 620.40.16.KPS KPS 16 40

Einstellschraube fiir innere Kiihimittelzufuhr System KPS

zur Abdichtung von Werkzeugen
mit Innenkuhlung

Artikel-Nummer Abmessung | L M
XT740.12.13.KPS KPS 10 12,5 M12x1,75
XT 740.18.16.KPS KPS 16 16,3 M18x1,50
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solutions that fit

Zubehor

Hakenschlissel fiir System HKS, Kraftspannfutter

zum Spannen der HKS Spannfutter

Artikel-Nummer Abmessung D
XT 620.50.20.HKS HKS 20 50
XT 620.60.25.HKS HKS 25 + HKS 32 60

Auszieher fiir Reduzierungen, System HKS, Kraftspannfutter

zum Herausziehen der Reduzierungen

Artikel-Nummer Abemssung

XT 900.202532 HKS 20 / HKS 25 / HKS 32
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solutions that fit

Zubehor

Einstellschraube fiir System HKS, Kraftspannfutter

zum Einstellen des Werkzeuges beim
HKS Spannfutter

Artikel-Nummer Abmessung A D * Nicht mit Reduzierungen einsetzbar
XT 740.19.30.HKS HKS 20 30 19
XT 740.24.30.HKS HKS 25 30 24
XT 740.31.38.HKS HKS 32 38 31

Spannmuttern DIN 6499, System ER - Mini

Standardausfiihrung mit Exzenterring, gewuchtet (SO 15488)

e f/
nY

R

alle Spannzangen mit Aussenform

DIN 6499 (ISO 15488) kbnnen L
gespannt werden

Artikel-Nummer Spannbereich |D M

XT770.16.11 1- 7 (ER11) |16 M13x0,75

XT770.22.11 1-10 (ER16) |22 M19 x 1
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solutions that fit

Zubehor

Spannmuttern DIN 6499, System ER
Standardausfiihrung mit Exzenterring, gewuchtet (SO 15488)

alle Spannzangen mit Aussenform
DIN 6499 (ISO 15488) knnen

gespannt werden

Artikel-Nummer Spannbereich | D SW M Ty Py ——
XT7770.19.11 1- 7 (ER11)[19 17 M14x0,75

XT770.32.16 1-10 (ER16) 32 M22 x1,5

XT770.28.16 1-10 (ER16) |28 25 M22 x1,5

XT770.35.20 2-13 (ER20) |35 M25x 1,5

XT770.34.20 2-13 (ER20) |34 30 M25x 1,5

XT770.42.25 2-16 (ER25) |42 M32x1,5

XT770.50.32 2-20 (ER32) |50 M40 x 1,5

XT770.63.40 3-26 (ER40) |63 M50 x 1,5

Spannmuttern DIN 6499, System ER
gleitgelagerte Ausfiihrung (IS0 15488)

alle Spannzangen mit Aussenform
DIN 6499 (ISO 15488) kénnen

gespannt werden

Artikel-Nummer Spannbereich | D swW M * Seahalammuitiar
XT770.28.16.20 1-10 (ER16) |28 25 M22x1,5

XT770.42.25.20 2-16 (ER25) |42 M32x1,5

XT770.50.32.20 2-20 (ER32) |50 M40 x 1,5

XT770.63.40.20 3-26 (ER40) |63 M50 % 1,5
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solutions that fit

Zubehor

Drehmomentschliissel zur Ubertragung eines

definierten Anzugsmomentes

Artikel-Nummer Drehmoment |L B H
XT 620.430.010 20-100Nm | 430 18 14
XT 620.580.030 60-300Nm | 580 18 14

Schliisseleinsatze fiir Spannmuttern, System ER, mit Sechskant

&5
<R
- “;ﬁ ;_ :
zur Ubertragung eines definierten
Anzugsmomentes
Artikel-Nummer Abmessung | sw
XT 620.16.25.03 1-10(ER16) |25
XT 620.16.27.03 1-10(ER16) |27
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solutions that fit

Zubehor

Schlisseleinsatze fiir Spannmuttern, System ER

zur Ubertragung eines definierten

Anzugsmomentes
Artikel-Nummer Abmessung | D
XT620.32.16.03 1-10(ER16) |32
XT 620.35.20.03 2-13(ER20) |35
XT 620.52.25.03 2-16(ER25) |42
XT 620.50.32.03 2-20(ER32) |50
XT 620.63.40.03 2-26(ER40) |63

Schliisseleinsatze, fir System HKS

zur Ubertragung eines definierten

Anzugsmomentes

Artikel-Nummer Abmessung D
XT 620.50.20.03.HKS | HKS 20 50
XT 620.60.25.03.HKS | HKS 25 +HKS 32 60
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solutions that fit

Zubehor

Schlisseleinsatze fiir Anzugsbolzen

A
.. o

zur Ubertragung eines definierten
Anzugsmomentes

Artikel-Nummer Abmessung | sw

XT 620.30.13.03 BT 30 13

XT 620.30.14.03 30 14

XT 620.40.19.03 SK/BT40 19

XT 620.50.30.03 SK/BT 50 30

Spannschliissel DIN 6368 fiir Aufsteckdorne

fiir Fraseranzugsschraube DIN 6367

Artikel-Nummer D

XT 622.16.08 16 /M8
XT622.22.10 22 /M10
XT 622.27.12 27/M12
XT 622.32.16 32/M16
XT 622.40.20 40/ M20
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Zubehor

solutions that fit

Spannschlissel fir Spannmuttern, System ER

fir Spannmuttern System ER

Artikel-Nummer Abmessung | D

XT620.32.16 1 -10(ER16) |32
XT 620.35.20 -13(ER20) |35
XT 620.42.25 -16 (ER25) |42
XT 620.50.32 2 20 (ER32) |50
XT620.63.40 2-26 (ER40) |63

fur Spannmuttern System ER

Artikel-Nummer Abmessung D sw
XT 620.19.11 1- 7(ER11) |19 17
XT 620.28.16 1-10(ER16) |28 25
XT 620.30.16 1-10(ER16) |30 27
XT 620.34.20 2-13(ER20) |34 30
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solutions that fit

Zubehor

Spannschliissel fir Spannmuttern, System ER

fur Mini-Spannmuttern System ER

Artikel-Nummer Abmessung (D
XT 620.16.11 1- 7(ER11) |16
XT 620.22.16 1-10(ER16) |22
XT 620.28.20 2-13(ER20) |28
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solutions that fit

Zubehor

Anzugsbolzen DIN 69872 A+B

Form A FormB

Artikel-Nummer Baumasse Form A
M L L L d, d, d d, (mit Durchgangsbohrung, ohne O-Ring)
XT7560.12.11.01 M12 Lb 24 19 13 9 13 3,0 DIN 69872 A
XT560.16.11.01 M16 Sk 26 20 19 14 17 7,0
XT560.24.11.01 M24 14 34 25 28 21 25 11,5
Artikel-Nummer Baumasse Form A
M L L L d, d, d, d, (mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring)
XT560.16.12.01 M16 Sh 26 20 19 14 17 1,0 DIN 69872 A
XT560.24.12.01 M24 14 34 25 28 21 25 11,5
Artikel-Nummer Baumasse Form B
M L L L d, d, d d, (ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring)
XT560.16.13.01 M16 o4 26 20 19 14 17 - DIN 69872 B
XT560.24.13.01 M24 14 34 29 28 21 25 -

Anzugsbolzen ahnlich DIN 69872 A, um 3 mm verlangert

FormA

Artikel-Nummer Baumasse Form A
M L L L d, d, d, d, (mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring)
XT7560.16.12.02 M16 Sh 29 23 19 14 17 1,0 DIN 69872 A
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solutions that fit

Zubehor

Anzugsbolzen ISO 7388

FormB

Artikel-Nummer Baumasse Form IIB

M L L L d, d, d d, (mit Durchgangsbohrung, ohne O-Ring)
XT7530.16.11.01 M16 445 16,40 11,15 18,95 12,95 17 7,0
XT530.24.11.01 M24 65,5 285,59 17,95 29,10 19,60 25 11,5
Artikel-Nummer Baumasse Form IIB

M L L L d, d, d; d, (mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring)
XT7530.16.12.01 M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17 7,0
XT530.24.12.01 M24 65,5 25,55 17,95 29,10 19,60 25 11,5
Artikel-Nummer Baumasse Form 7388

M L L L d, d, d d, (ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring)
XT7530.16.13.01 M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17 -
XT530.24.13.01 M24 65,5 2555 [1795 2910 [19,60 |25 -

Anzugsbolzen dhnlich ISO 7388, um 3 mm verlangert

Artikel-Nummer Baumasse
M ll Ll |'3 dI dZ d3 db
XT530.16.12.02 M16 47,50 119,25 14,15 18,95 |12,95 [17,00 7,3

Mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring
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solutions that fit

Zubehor

Anzugsbolzen JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Artikel-Nummer Baumasse Ohne Durchgangsbohrung, ohne O-Ring
M L L, L d  [d, [d,
XT540.12.10.01.45 M12 - 45° 43 23 18 11 7 12,5
XT540.12.10.01.60 M12 - 60° 43 23 18 11 7 12,5
XT540.16.10.01.45 M16 - 45° 60 35 28 15 10 17,0
XT540.16.10.01.60 M16 - 60° 60 3 28 15 10 17,0
XT540.16.10.01.90 M16 - 90° 60 35 28 15 10 17,0
XT540.24.10.01.45 M24 - 45° 85 45 3 23 17 25,0
XT540.24.10.01.60 M24 - 60° 85 45 35 23 17 25,0
XT540.24.10.01.90 M24 - 90° 85 45 35 23 17 25,0

Artikel-Nummer Baumasse Mit Durchgangsbohrung, inkl.
M L v v Td [d [d |4 O-Ring
XT540.12.12.01.45 M12 - 45° 43 23 18 11 7 12,5 2,5
XT540.12.12.01.60 M12 - 60° 43 23 18 11 7 12,5 2,5
XT540.16.12.01.45 M16 - 45° 60 35 28 15 10 17,0 40
XT540.16.12.01.60 M16 - 60° 60 35 28 15 10 17,0 4,0
XT540.16.12.01.90 M16 - 90° 60 35 28 15 10 17,0 4,0
XT540.24.12.01.45 M24 - 45° 85 45 35 23 17 25,0 6,0
XT540.24.12.01.60 M24 - 60° 85 45 35 23 17 25,0 6,0
XT540.24.12.01.90 M24 - 90° 85 45 35 23 17 25,0 6,0
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solutions that fit

Zubehor

Anzugsbolzen Haas dhnlich JIS B 6399 (MAS 403 BT), um 3mm verkiirzt

Artikel-Nummer Baumasse Mit Durchgangsbohrung, inkl.
M L L L d, d, d, d, O-Ring
XT540.16.12.03.45 M16 - 45° 57 32 25 15 10 17 4,0

XT540.16.12.03.60 M16 - 60° 57 32 25 15 10 17 4,0
XT540.16.12.03.90 M16 - 90° 57 32 25 15 10 17 4,0

Artikel-Nummer Baumasse Ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring
M L L L d, d, d

XT 540.16.13.03.45 M16 - 45° 57 32 25 15 10 17

XT 540.16.13.03.60 M16 - 60° 57 32 25 15 10 17

XT540.16.13.03.90 M16 - 90° 57 32 25 15 10 17

Schnellwechsel-Einsdtze, Grosse 1, ohne Sicherheitskupplung

zur Spannung von Gewindebohrern

fur Rechts- und Linksgewinde

Standardausfiihrung ohne Sicherheitskupplung

Artikel- Baumasse Schaft Vierkant
Nummer D d L,

XT760.3,5.30 |30 19 5 3,5 2,7
XT760.45.30 |30 19 5 45 3,4
XT760.04.30 |30 19 5 40 3,0
XT760.06.30 |30 19 5 6,0 49
XT760.07.30 |30 19 5 7,0 55
XT760.08.30 |30 19 5 8,0 6,2
XT760.09.30 |30 19 5 9,0 7,0
XT7760.10.19 |30 19 5 10,0 8,0
XT760.11.19 |30 19 5 11,0 9,0
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Zubehor

solutions that fit

Schnellwechsel-Einsatze, Grosse 2,

ohne Sicherheitskupplung

zur Spannung von Gewindebohrern
fir Rechts- und Linksgewinde
Standardausfiihrung ohne Sicherheitskupplung

Artikel-Nummer Baumasse Schaft Vierkant
D d L,

XT760.06.48 48 31 6 6 49
XT760.07.48 48 31 6 7 55
XT760.08.48 48 31 6 8 6,2
XT760.09.48 48 31 6 9 7,0
XT760.10.31 48 31 6 10 8,0
XT760.11.31 48 31 6 1 9,0
XT760.12.48 48 31 6 12 9,0
XT760.14.48 48 31 6 14 11,0
XT760.16.48 48 31 6 16 12,0
XT760.18.48 48 31 6 18 14,5

Schnellwechsel-Einsatze, Grosse 3,

ohne Sicherheitskupplung

zur Spannung von Gewindebohrern
fiir Rechts- und Linksgewinde
Standardausfiihrung ohne Sicherheitskupplung

ol

Artikel-Nummer Baumasse Schaft Vierkant
D d L

XT760.11.48 63 48 6 1 9,0
XT760.12.63 63 48 6 12 9,0
XT760.14.63 63 48 6 14 11,0
XT760.16.63 63 48 6 16 12,0
XT760.18.63 63 48 6 18 14,5
XT760.20.63 63 48 6 20 16,0
XT760.22.63 63 48 6 22 18,0
XT760.25.63 63 48 6 25 20,0
XT760.28.63 63 48 6 28 22,0
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solutions that fit

Zubehor

Reduzieradapter fir Schnellwechsel-Einsatze

Reduzieradapter zum Reduzieren der
Gréssen 3 auf 2 bzw. 2 auf 1 (hiermit
kénnen die Spannbereiche nach unten

erweitert werden)
Artikel-Nummer Aufnahme Einsatz Baumasse

D d L
XT710.48.41 2 1 48 31 40,4
XT710.59.63 3 2 59 48 62,6

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich
auf Druck und Zug fiir Zylinderschéafte DIN 1835 B+E

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fiir Gewindebohrer

Artikel-Nummer d, Spannbereich | Grosse Baumasse Hinweis:
A D d T C FUr Bearbeitungszentren ohne Syn-
XT ZYL.210.36.43.20.SPF 20 |M3-Mil4 1 43 36 19 7 7 chronspindel.
XT ZYL.210.53.73.20.SPF 20 |M5-M22 2 73 53 31 12 12
XT ZYL.210.36.43.25.SPF 25 |M3-Mil4 1 43 36 19 7 7 Ausfiihrung:
XT ZYL.210.53.73.25.SPF 25 |M5-M22 2 73 53 31 12 12 Mit seitlicher Spannfiache nachiDIN
1835 Form B (Wel DIN 1
XTZYL210.53.73.32.5PF |32 | M5-M22 2 73153 (31 12 |12 835 Form 8 (Weldon) und DIN 1835
Form E (Whistle Notch).
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Zubehor

Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation mit Zylinderschaft DIN 1835
B+E fir Spannzangen DIN 6499 System ER

fur Bearbeitungszentren mit
Synchronspindel

Artikel-Nummer d Spannbereich Baumasse

A D T c
XT ZYL.210.22.58.20.SPF 20 M3 -M10 (ER16) Mini | 58 22 0,5 0,5
XT ZYL.210.42.63.20.SPF 20 M3 - M20 (ER 25) 63 42 0,5 0,5
XTZYL.210.22.58.25.SPF 25 M3 -M10 (ER16) Mini | 58 22 0,5 0,5
XT ZYL.210.42.63.25.SPF 25 M3 - M20 (ER25) 63 42 0,5 0,5
XT ZYL.210.50.69.25.SPF 25 M4 - M27 (ER32) 69 50 0,5 0,5
XT ZYL.210.63.109.25.SPF 25 M4 - M33 (ER 40) 108,5 |63 0,5 0,5
XT ZYL.210.50.69.32.SPF 32 M4 - M27 (ER 32) 69 50 0,5 0,5
XTZYL.210.63.109.32.SPF 32 M4 - M33 (ER 40) 108,5 |63 0,5 0,5

Hinweis:

« Synchro-Gewindeschneidfutter kompensie-
ren Synchronisationsfehler

« Minimallangenausgleich in Druck- und Zug-

richtung zwischen Synchronspindel und

Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewinde-

flankenreibungskrafte.

« Reduziert eventuelle Axialkrafterhohung wah-

rend des Schneidzyklus auf ein Minimum.

Lieferumfang:

Mit gewuchteter Spannmutter

Spannfutter mit Zylinderschaft mit Minimutter DIN 6499, System ER

\

zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

r
Form Toleranz  STEP/STL
Artikel-Nummer d, Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
L L, D Inkl. Spannmutter
XTZYL.120.16.150.01.SPF 16 1-07 (ER11) 150 |20 16
XTZYL.122.22.150.01.SPF 20 1-10 (ER16) 150 |30 22
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Zubehor

Spannfutter mit Zylinderschaft fiir Spannzangen DIN 6499, System ER

zur Aufnahem von Werkzeugen mit 7 S
Zylinderschaft in Spannzangen \ “(’ y
P 5
3um CAD

Form Toleranz ~ STEP/STL

Artikel-Nummer d, Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
L L, D Inkl. Spannmutter

XTZYL.122.32.150.01 |16 1-10 (ER16) 150 |30 32
XTZYL.125.42.150.01 |20 1-16 (ER25) 150 |40 42
XTZYL.126.50.150.01 |32 2-20 (ER32) 150 |35 50

Spannfutter mit Zylinderschaft mit Spannflache fiir Spannzangen
DIN 6499, System ER

zur Aufnahem von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

”
Form Toleranz ~ STEP/STL
Artikel-Nummer d, Spannbereich Baumasse Lieferumfang:
L L D Inkl. Spannmutter
XTZYL.122.32.150.01.SPF 16 1-10 (ER16) 150 |30 32
XTZYL.125.42.150.01.SPF |20 1-16 (ER25) 150 |40 42
XTZYL.126.50.150.01.SPF |32 2-20 (ER32) 150 |35 50
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Zubehor

Spannfutter mit Zylinderschaft fiir Spannzangen DIN 6499, System ER

zur Aufnahem von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

3
Form Toleranz ~ STEP/STL
Artikel-Nummer Spannbereich Baumasse Sechskantmutter
d, D L A
XT ZYL.120.19.68.01.SPF 1-07 (ER11) 20 19 50 67,5
XT ZYL.120.19.88.01.SPF 1-07 (ER11) 20 19 70 87,5
XT ZYL.122.28.96.01.SPF 1-10 (ER16) 20 28 70 96,0
XT ZYL.124.34.74.01.SPF 1-13 (ER20) 25 34 50 74,0

Spannfutter mit Zylinderschaft mit Minimutter DIN 6499, System ER

zur Aufnahem von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen

’ N
Form Toleranz ~ STEP/STL
Artikel-Nummer Spannbereich Baumasse Mit Minimutter
d, D L A
XT ZYL.122.22.77.01.SPF 1-10 (ER16) 22 22 50 76,5
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Steilkegel-Aufnahmen

solutions that fit

Anzugsbolzen

HSK (Hohlschaftkegel)

Ubersicht HSK-Schiafte

HSK-Kiihimittelibergabeinheiten

HSK-Norm

SK-Norm

BT-Norm

Hydrodehnspanntechnik

Schrumpftechnik

MICRO Universal-Spannfutter

Fraseraufnahmen

Montageanleitung fiir Spannzangen

Prazisions-Spannzangenfutter

Hochleistungs-Kraftspannfutter

Gewindebohrer-Schaftmasse

Allgemeine Informationen

Liefer- und Zahlungsbedingungen
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solutions that fit

Steilkegel-Aufnahmen

Die Maschinenspindeln bei manuellen oder CNC-Maschinen sind
mit prazise geschliffenen Innenkegeln versehen, in die die entspre-
chenden Werkzeugaufnahmen aufgenommen werden.

= Die Werkzeugaufnahmen werden mit einem Anzugsbolzen oder Gewin-
destange in die Maschinenspindel eingezogen.

= Bei CNC-Maschinen erfolgt der Werkzeugeinzug automatisch Uber einen
Anzugsbolzen.

Ein Werkzeughalter besteht aus fiinf Grund-Komponenten:

w
»
[y

Anzugsbolzen
2 Kegelschaft

3 Greiferrille:
umlaufende V-Nut

4 Adapter-—
Werkzeugaufnahme

5 Mitnahme-Nut

Kegelschaft

Der Standard definiert sechs grundlegende Kegelschaft-Gréssen:
SK 30, 35, 40, 45, 50 und 60.

Der passende Kegelschaft fiir den Maschinentyp:

= SK60 Sehrgrosse Maschinen

= SK50 Mittelgrosse Maschinen

= SK40 Kleine Maschinen

= SK30 Sehrkleine Maschinen

Kihimittelzufuhr Form AD/B

= Aufnahmen Form AD/B haben Innenkdhlung.

= Bei Form B (KuhImittelzufuhr durch den Bund) missen die beiden Ge-
windestifte entfernt und ein nicht durchbohrter Anzugsbolzen eingesetzt
werden.

= Bei Form AD (zentrale Kuhimittelzufuhr) missen die beiden Gewindestifte

im Bund verbleiben und ein Anzugsbolzen mit Bohrung eingesetzt werden.
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solutions that fit

Anzugsbolzen

Der Anzugsbolzen erlaubt es dem Spanngreifer der Spindel den
Werkzeughalter fest in die Spindel zu ziehen und ihn automatisch
auszuwerfen.

= Anzugsbolzen gibt es in verschiedenen Ausfihrungen und Gréssen. Sie sind
nicht untereinander austauschbar.

= Nur die Anzugsbolzen verwenden, die vom Maschinenwerkzeughersteller
spezifiziert wurden.

<«
Spanngreifer
(I KS

Anzugsbolzen

Einziehen (Spannen)

\‘ Auswerfen
[]

Empfohlenes Anzugsmoment fiir Montage der Anzugsbolzen:

SK/BT/1S0 30 20~25Nm .
SK/BT/1S0 40 60~80 Nm e
SK/BT/1S050 200~250Nm

207




HSK (Hohlschaftkegel)

DIN 69893

HSK-WERKZEUGHALTER DIN 69893

208

Der Hohlschaftkegel (HSK) hat sich seit der Normung als Schnitt-
stelle zwischen Maschine und Werkzeug durchgesetzt.

HSK bietet folgende Vorteile:

= Hohe statische und dynamische Steifigkeit

= Hohe DrehmomentUbertragung und definierte radiale Positionierung
= Hohe Wechsel- und Wiederholgenauigkeit

= Hochgeschwindigkeitstauglichkeit

= Kurze Wechselzeiten

= Codierung bzw. Identifizierung

= KUhlmittelzufuhr

Wuchtempfehlung und Grenzdrehzahlen
XACT HSK-Aufnahmen sind grundsétzlich vorgewuchtet.

Auf Kundenwunsch ist ein Feinwuchten auf héhere Wuchtgiten
moglich.

Da die Drehzahl letztendlich den gréssten Einfluss hat, und auch
von der Schnittstelle Spindel bzw. Spindellagerung Grenzen vorlie-
gen, wurden im Rahmen der HSK-Normung folgende Grenzdreh-
zahlen fur die HSK-Schnittstellen als Richtwerte empfohlen:

= HSK-A/C 32 bis 30.000 min-t

HSK-A/C 40 bis 30.000 min-t

HSK-A/C 50 bis 30.000 min-t

HSK-A/C 63 bis 25.000 min-t

HSK-A/C 80 bis 20.000 min-t

HSK-A/C 100 bis 16.000 min-

Abhangig vom Werkzeug kann es bei diesen maximalen Drehzahlen notwen-
dig sein, die Werkzeugaufnahme und das Werkzeug gemeinsam zu wuchten.
Klare Grenzwerte kdnnen nur unter BerUcksichtigung der Maschinen- oder
Spindelausfuhrung und bei definierten Werkzeugen mit Auskragléngen be-
stimmt werden.



solutions that fit

HSK (Hohischaftkegel) DIN 69893

Begriffserklarung an HSK-A-Werkzeugaufnahmen

1 Greiferrille:
umlaufende V-Nut

2 Positionskerbe quer zur Greiferrille:
dient zur Indexierung

3 Mitnehmernut am Bund:
Zur Indexierung oder zur Aufnahme in einem Werkzeugmagazin
oder Greifer. Bei HSK-B/D gleichzeitig zur formschliissigen
Drehmomentibertragung zur Spindel.

4 Codierbohrung:
zur Aufnahme eines Datentrégers (Codierchip) im Bund

5 Anschlussgewinde fiir Kiihimitteliibergabeeinheit:
zur Aufnahme des Kihimittelrohrs

6 Mitnehmernut am Kegelschaft:
formschlissige Drehmoment-Kegelschaft Gbertragung zur Spindel

7 Radiale Zugriffsbohrung im Kegelschaft:
zur Betatigung manueller Spannsysteme

8 Spannschulter:
Ringflache, an der das Werkzeug eingezogen wird

9 Lage der Werkzeugschneide bei einschneidigen Werkzeugen
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Ubersicht HSK-Schafte DIN 69063-(A-F)

DIN 69063-1 (ISO 12164-1) Form A

Standard-Typ fir Bearbeitungszentren und Frasmaschinen. Hohlschaftkegel
fur automatischen Werkzeugwechsel mit Greif- und Indexiernut.

Manuelle Betatigung durch Zugriffsbohrung im Kegel méglich.

Aufnahmebohrung fiir Datentrdger DIN STD 69873 im Flansch. Das
Drehmoment wird kraft- und formschlissig Gbertragen. =

DIN 69063-2 (ISO 12164-1) Form B

Fir Bearbeitungszentren, Frés- und Drehmaschinen.
Mit vergrosserter Flanschgrosse fiir stabile Bearbeitung.

Fir automatischen Werkzeugwechsel.

Kuhlmittelversorgung durch den Flansch.
Aufnahme fir Datentréager DIN STD 69873 im Flansch.

DIN 69063-1 (ISO 12164-1) Form C

Fur Transferstrassen, spezielle Maschinen und modulare Werkzeugsysteme.
Hohlschaftkegel fir manuellen Werkzeugwechsel.

Betédtigung durch Zugriffsbohrung im Kegel. Da alle Form A Halterungen mit
Seitenléchern fiir manuellen Werkzeugwechsel ausgestattet sind, kénnen sie
auch als Form C Halterungen verwendet werden.

Das Drehmoment wird kraft- und formschlissig Gbertragen.

DIN 69063-2 (ISO 12164-2) Form D

Fir spezielle Maschinen.
Mit vergrosserter Flanschgrosse fir stabile Bearbeitung.

Fir manuellen Werkzeugwechsel. Kiihimittelversorgung durch den Flansch

DIN 69063-5 Form E

Fir Hochgeschwindigkeits-Bearbeitung.

Hohlschaftkegel fir automatischen Werkzeugwechsel.

Das Drehmoment wird kraftschlissig tibertragen.

Ausflihrung mit Zugriffsbohrung nach DIN 69893-1 nach Vereinbarung.

DIN 69063-6 Form F

Fir Hochgeschwindigkeits-Bearbeitungen, hauptsachlich in der holz-
verarbeitenden Industrie.

Hohlschaftkegel fir automatischen Werkzeugwechsel.
Mit vergrosserter Flanschgrdsse fir stabile Bearbeitung.

Das Drehmoment wird kraftschlissig Ubertragen.
Ausfuhrung mit Zugriffsbohrung nach DIN 69893-1 nach Vereinbarung.
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HSK-Kuhimittelibergabeinheiten

Bei Bearbeitung mit Innenkiihlung miissen HSK-Aufnahmen Form A mit einem
KihImittelrohr bestickt werden.

= Werden Aufnahmen mit Innenkthlung ohne Kihimittelibergabeeinheiten eingesetzt kann
dies zur Beschadigung der Spindel fuhren.

= FUr DIN 69893 Form C, -E und -F sind keine Kahimittelrohre erforderlich.
Die zentrale Kuhlmittelzufuhr bzw. Abdichtung erfolgt durch eine Spanneinheit.

= Der Einbau des Kuhimittelrohres wird idealerweise in vertikaler Richtung —von unten nach
oben —vorgenommen. Hierdurch soll verhindert werden, dass der Dichtring beim Ein-

schrauben verrutscht, bzw. verdrickt wird und somit seine Abdichtfunktion verliert.

= Das KuhImittelrohr ist nach dem Einbau, gemass DIN, minimal beweglich (+ 1°).

O-Ring (bei Montage einfetten).

Uberwurfmutter
KUhlmittelrohr

T

Kuhlmittelibergabeeinheit

Montage

1. Die HSK-Aufnahme muss sauber und frei von Spanen
und Beschadigungen sein.

2. Die O-Ringe vor Montage einfetten.
3. Den Kuhimittelubergabe-Satz vollstandig (Kihlmittelrohr,
Uberwurfmutter und 2 O-Ringe) mit Hilfe des Steckschliissels zentrisch in den HSK

einfuhren.

4. Den KuhimittelUbergabe-Satz/die Kihimittellbergabe-Einheit
einschrauben und fest anziehen. (Drenmoment s. Tabelle rechts)

5. Das Kuhimittelrohr auf radiale Beweglichkeit prufen.

Drehmoment
fiir HSK 32 40 50 63 80 100
Mt (Nm) 7 1 15 20 25 30
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HSK-Norm

FUr Hohlschafte DIN 69893-1 HSK-A, HSK-C

Lg
dg

I

2
[
E——

I

d1

L1 f1

HSK-A

fir automatischen und manuellen Werkzeugwechsel

d2

HSK-C

Lg

dg

-
[~

di

b1

far manuellen Werkzeugwechsel

HSK-Grosse
Nenngrisse di1 h10 32 40 50 63 80 100
Kegeldurchmesser d2 24,007 30,007 38,009 48,01 60,012 75,013
Schaftldnge L1 0/-0,2 16 20 25 32 40 50
Nutbreite b1  +/-0,04 71,05 8,05 10,54 12,54 16,04 20,02
Bohrungsdurchmesser ds 4 4,6 6 7,5 8,5 12
Bohrungsabstand L8 +/-0,1 5 6 7,5 9 12 15
Flanschbreite HSK-A f1 0/-0,1 20 20 26 26 26 29
Flanschbreite HSK-C f5 10 10 12,5 12,5 16 16
Alle Massangaben in mm.
Lg
\
% J
)e His
| T %J ‘ ©T|T
|
AN
|5
| L3
=
HSK-A HSK-C
far automatischen Werkzeugwechsel fir manuellen Werkzeugwechsel
HSK-Grosse
Nenngrésse d1 32 40 50 63 80 100
Kegeldurchmesser d2 23,998 29,998 37,998 47,998 59,997 74,997
Tiefe L3 +0,2 11,4 14,4 17,9 22,4 28,4 35,4
Mitnehmerbreite b1  +/-0,05 6,8 7,8 10,3 12,3 15,8 19,78
zusétzlich bei HSK-C
Bohrungsdurchmesser dé 4 5 6 8 9 11
Bohrungsabstand L8 +/-0,1 5 6 1,5 9 12 15
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HSK-Norm

solutions that fit

FUr Hohlschafte DIN 69893-5, HSK-E und DIN 69893-6, HSK-F

dq

L f1

dq

HSK-E HSK-E
fur automatischen Werkzeugwechsel far automatischen und manuellen Werkzeugwechsel
HSK-Grdsse

Nenngrisse d1 h10 25 32 40 50 63
Kegeldurchmesser d2 19,006 24,007 30,007 38,009 48,01
Schaftldnge L1 0/-0,2 13 16 20 25 32
Bohrungsdurchmesser ds 3,7 4 4,6 6 1,5
Bohrungsabstand L8 +/-0,1 4 5 6 1,5 9
Flanschbreite HSK-E f1 0/-0,1 10 20 20 26 26

SK-Norm

Alle Massangaben in mm.

FUr Werkzeugschafte SK nach ISO 7388-1

724

L1

Form A, Form AD, Form AF und Ausfiihrung mit Datentrédger

Fir automatischen Werkzeugwechsel

BT-Norm

HSK-Grosse

30 40 45 50
a +/-0,1 3,2 3,2 3,2 3,2
d1 31,75 Lb 45 57,15 69,85
d2 0/-0,1 50 63,55 82,55 97,5
d3 M12 M16 M 20 M 24
d4 max 45 50 63 80
el +/-0,1 21 27 35 42
L1 0/-0,3 478 68,4 82,7 101,75
L2 0/-0,1 191 191 191 191

Alle Massangaben in mm.

FUr Werkzeugschafte BT nach ISO 7388-2

Form J, Form JF, Form JD und Ausfiihrung mit Datentréger
Far automatischen Werkzeugwechsel

HSK-Grosse

30 40 50
a  +/-04* 2 2 3
d, 31,75 Lb 45 69,85
d, h8 L6 63 100
d, M 12 M16 M 24
e +/-0,1 20 27 42
L, +/-0,2 48,4 65,4 101,8
L min 22 27 38

Alle Massangaben in mm.

*+0,1fur Form JF
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WILTER MEIER

solutions that fit

Hydrodehnspanntechnik

ANWENDUNGSBEREICHE DER HYDRODEHNSPANNTECHNIK

VORTEILE DER XACT HYDRODEHNSPANNTECHNIK

T 214

' Werkzeugwechsel in kiirzester Zeit
% Hohe Rundlaufgenauigkeit

' Schwingungsdampfende
Werkzeugspannung

I Erhéhung der Werkzeugstandzeit

 Verminderung von Microausbriichen
an der Werkzeugschneide

I Verbesserung der Oberflachengiite

I Flexibel verwendbar durch den
Einsatz von Reduzierhiilsen

I Geringer Wartungsaufwand durch
geschlossenes Spannsystem

I Einfache Bedienung
' Hohe Drehmomentiibertragung
= Design entspricht der DIN 69882-7

% Hohe Positionier- und
Wiederholgenauigkeit

I Werkzeugspannung mit héchster
Rundlaufgenauigkeit (maximal 3 pm)

1 Standige Weiterentwicklung

0 Zertifizierte Produkte nach
DIN EN ISO 9001:2008

1 gefertigt in Deutschland

shop.waltermeier.solutions



solutions that fit

Hydrodehnspanntechnik

ELEMENTE DER HYDRODEHNSPANNTECHNIK

1 Dichtungselement
Sickerverluste an der Spannbohrung werden durch die
Lippendichtung verhindert.

2 Spannkolben
Presst das Hydraulikmedium in das Kammersystem.

3 Spannschraube
7 2 Zur Betéatigung des Spannkolbens kann ohne Drehmomentschlissel
gespannt werden.

4 Dehnbuchse
Spannt den Werkzeugschaft zentrisch durch gleichmassig Druck.

5 Kammersystem
Entsteht durch die Verbindung von Dehnbuchse und Grundkérper.
Hat durch das Hydraulik-Medium eine dédmpfende Wirkung auf das
Werkzeug und wirkt so verschleissmindernd.

6 Rille
Ol-, Fett- oder Schmierstoffreste werden durch den hohen
Spanndruck in die Rille verdréngt. Die Spannflachen bleiben
weitgehend trocken, die Ubertragung der Drehmomente ist
gewabhrleistet.

7 Grundkérper
XACT Hydro-Dehnspannfutter sind fiir alle géngigen
maschinenseitigen Schnittstellen (HSK-A, HSK-C, HSK-E, HSK-F, SK,
BT und Flanschmodul) erhaltlich.

FUNKTIONSPRINZIP

Beim Spannen mit der hydraulischen Hydrodehnspanntech-

nik wird mittels einer Spannschraube und einem Spannkolben
2 innerhalb eines geschlossenen Kammersystems ein gleich-
massiger Druck aufgebaut. Uber die eingebaute Dehnbuchse
wird dieser Druck auf das Werkzeug Ubertragen.

1 Die Spannschraube wird mit einem Sechskantschlissel bis auf
Anschlag eingedreht.
2 Der Spannkolben driickt das Hydraulikmedium in die

3 Dehnkammer und bewirkt einen Druckanstieg.

4 Die dinnwandige Dehnbuchse wolbt sich gleichméssig gegenden
Werkzeugschaft. Durch diesen Spannprozess wird zuerst der
Werkzeugschaft zentriert und anschliessend vollflichig und kréftig
gespannt.

5 Das Dichtungselement gewahrleistet absolute Dichtheit und eine
hohe Lebensdauer.
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Hydrodehnspanntechnik

HPH 3° MULTI - ADDITIV GEFERTIGTE HYDRODEHNSPANNTECHNIK

Mit der neuen HPH Technologie mit schlanker Kontur gelingt XACT
eine Revolution in der Spanntechnik. Erstmals ist es m.glich, die
Vorteile eines Hydro-Dehnspannfutters in einem noch breiteren
Anwendungsspektrum zu nutzen.

Zum einen weist das neue Spannfutter eine schlanke Kontur mit der vom
Schrumpffutter bekannten Verjungung von drei Grad auf. Zum anderen bie-
tet es die Vorteile der XACT HPH (High Performance Holder) Technologie.
Nicht nur fur den Formenbau bietet das neue Spannfutter signifi kante Vor-
teile sondern auch fur Anwendungen im Automotive- und Aerospace-Be-
reich. Denn: Die HPH Technologie mit schlanker Kontur eignet sich auch fur
alle Bearbeitungen im konturkritischen Bereich.

1 Optimaler Rundlauf, da der Spannbereich nahe an der
Futterspitze positioniert ist
2 Hohe Drehmomentiibertragung und Temperaturbestandigkeit

3 Verjingung von 3 Grad in der Aussenkontur ermdglicht
Bearbeitungen im konturkritischen Bereich

4 Alles aus einem Guss —keine Létverbindung zwischen Buchse
und Grundkérper

5 Hohe Biegefestigkeit trotz schmaler Bauweise
6 Einfaches und schnelles Spannen dank Sechskantschraube

7 Optional mit dynamisch ausgewuchtetem HSK

HYDRODEHNSPANNTECHNIK MIT AUSGLEICHS-TECHNOLOGIE

Spannschraube (1

Schraube fur (2
Sicherungsring
mit Sicherungslack
(3 Stiick)

Sicherungsring (3
Justierschrauben fur (4

Ausgleichsverstellung
(3 Stiick)
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Das Spannfutter «Comp-R» eignet sich
perfekt fir leichte Zerspanungsaufgaben

mit Mehrschneidenreibahlen. Es baut auf der
Hydrodehnspanntechnologie auf und kann
im Rundlauf an drei Verstell-Elementen exakt
eingestellt werden.

Je nach Richtung des Fehlers wird mit einem Sechs-
kantschlUssel der Rundlauf einfach und schnell
korrigiert. Der Einstellbereich betragt bis zu 10 um.
Keile im Spannfutter richten das Werkzeug aus, ein
Klemmen des Werkzeugs wird dadurch verhindert.
Das Systemiist selbsthemmend, selbststandiges
Losen wahrend der Feinbearbeitung ist unmaoglich.
Ein feststehender Ring dichtet das Ausrichtsystem
ab. Esist infolgedessen wartungsarm und schmutz-
unempfindlich.
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solutions that fit

Hydrodehnspanntechnik

EINSTELL- UND HANDHABUNGSHINWEISE
FUR RUNDLAUFAUSRICHTUNG DES COMP-R

Rundlaufausrichtung in 4 Schritten

1. Diedrei Justierschrauben . mit einem
Anzugsdrehmoment von 1 Nm anziehen.

2. Das Comp-R mit einer Rundlaufmessvorrichtung
ausmewwssen.

3. Die Justierschrauben . so weit anziehen
(maximal 3 Nm), bis das Comp-R den
vorgeschriebenen Rundlauf aufweist.

4. Nach der Rundlaufausrichtung die gewlinschte
Wuchtgute einstellen.

Spannschraube

Ergebnis:
Die Rundlaufausrichtung des Comp-Rist
vollstandig durchgefiihrt.

Schraube fiir Sicherungsring
mit Sicherungslack (3 Stiick)

Sicherungsring

Justierschrauben fir
Ausgleichseinstellung (3 Stiick)

shop.waltermeier.solutions 217
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Hydrodehnspanntechnik

SICHERES SPANNEN / PFLEGE UND WARTUNG
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Hydrodehnspanntechnik

TECHNISCHE DATEN XACT HYDRO-DEHNSPANNFUTTER

Werkstoff 1600-1800 N/mm? Zugfestigkeit

Harte 52 + 2HRc

Halter gewuchtet

Laserbeschriftet

Max. Drehzahl 40000 min-!
(Beachtung Grenzdrehzahl, Schnittstelle,
Feinwuchtung empfohlen!)

Einsatztemperatur 20-50 °C;
hoéhere Temperaturen auf Anfrage,
nicht Gber 80 °C einsetzen

Kuhlmitteldruck maximal 80 bar

Verstellweg 10 mm

Spannbare Schéfte (Toleranz h6)
mit und ohne Reduzierhlsen:

===
]

DIN 1835 Form A, B, C,D

DIN 6535 Form H, HB, HE

ZULASSIG UBERTRAGBARE DREHMOMENTE: XACT HYDRO

XACT Hydro-Dehnspannfutter, Spanndurchmesser 32 mm mit Reduzierhiilse

Spanndurchmesser in mm 6 8 10 12 14 16 18 20 25

Mindesteinspanntiefe in mm 36 36 40 45 46 48 49 50 56

Ubertragbares Drehmoment in Nm

(Kleinstmass hé) 30 45 60 120 120 180 220 250 360

XACT Hydro-Dehnspannfutter, Spanndurchmesser 20 mm mit Reduzierhiilse

Spanndurchmesser in mm 3 4 5 6 8 10 12 14 16

Mindesteinspanntiefe in mm 28 28 28 36 37 40 45 45 48

Ubertragbares Drehmoment in Nm

(Kleinstmass hé) 6 9 16 30 55 90 120 135 190

XACT Hydro-Dehnspannfutter, Spanndurchmesser 12 mm mit Reduzierhiilse

Spanndurchmesser in mm 3 4 5 6 8
Mindesteinspanntiefe in mm 28 28 28 36 37
Ubertragbares Drehmoment in Nm (Kleinstmass hé) 4 5 8 12 18

Alle Drehmomentangabenin Nm
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HPH - High Performance Holder

TECHNISCHE DATEN XACT HYDRO-DEHNSPANNFUTTER

Werkstoff 1600-1800 N/mm? Zugfestigkeit
Harte 52 + 2HRc

Halter gewuchtet

Laserbeschriftung

Max. Drehzahl 40000 min

(Beachtung Grenzdrehzahl, Schnittstelle,
Feinwuchtung empfohlen!)
Einsatztemperatur 20-120° C;
Kuhlmitteldruck maximal 80 bar
Verstellweg 10 mm

Spannbare Schéfte (Toleranz h6)

mit und ohne Reduzierhilsen:

-DIN 1835 FormA,B,C,D
- DIN 6535 Form H, HB, HE

ZULASSIG UBERTRAGBARE DREHMOMENTE: HPH

Ubertragbare Drehmomente bei Direktspannung (metrisch)

Spanndurchmesser in mm 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32
Mindesteinspanntiefe in mm 27 27 31 36 36 39 39 41 47 51
Ubertragbares Drehmomentin Nm | 50 100 150 [210 280|360  |550  |700  |900

(Kleinstmass hé)
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XACT HPH 3° Multi

TECHNISCHE DATEN XACT HPH 3° MULTI

Werkstoff Zugfestigkeit 1600 N/mm?

Harte Aufnahmebohrung 46+2HRc /
Maschinenschnittstelle 52+2HRc

Halter standardmaéssig gewuchtet
Laserbeschriftung

Maximale Drehzahl 40000 min-1 (Beachtung
Grenzdrehzahl Schnittstelle, Feinwuchtung
empfohlen)

Einsatztemperatur 20-120°C

KihImitteldruck maximal 80 bar

Verstellweg 10mm

Spannbare Schéfte (Toleranz h6) mit und ohne
Reduzierhilsen:

-DIN 1835 FormA, B, E

- DIN 6535 Form H, HB, HE

ZULASSIG UBERTRAGBARE DREHMOMENTE HPH: 3° MULTI

Ubertragbare Drehmomente bei Direktspannung

Spanndurchmesser in mm 6 8 10 12
Mindesteinspanntiefe in mm 27 217 31 36
Ubertragbares Drehmoment in Nm (Kleinstmass hé) 20 35 65 110

Alle Drehmomentangabenin Nm
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Schrumpftechnik

VORTEILE DER XACT SCHRUMPFFUTTER

T 222

I Einfacher Aufbau des
Werkzeughalters

I Hohe Rundlaufgenauigkeit bei der
Werkzeugspannung

% Sichere Kraftlibertragung

1 Schlanke Bauweise

I Wirtschaftlichkeit

 Hohe Drehmomentiibertragung

' Lange Lebensdauer und
Temperaturbestandigkeit durch
Verwendung von hochfestem

Warmarbeitsstahl

' Verzugsfrei durch optimale
Warmebehandlung

7 Optimale Wuchtgute
I Ab Spanndurchmesser

6 mm standardmassig mit
Wuchtgewindebohrung

shop.waltermeier.solutions

= Design entspricht der DIN 69882-8

" Hohe Positionier- und
Wiederholgenauigkeit

1 Garantierte héchste
Rundlaufgenauigkeit —maximal 3 ym

1 Laserkennzeichnung fiir sichere
Produktriickverfolgbarkeit

1 Standige Weiterentwicklung und
Reparatur-Service

[0 Zertifi zierte Produkte nach DIN
EN1SO 9001:2008 - gefertigtin
Deutschland

I Flexibles Schrumpfsystem
durch den Einsatz von XACT
Schrumpfverldngerungen

I Anschlagschraube beidseitig
verstellbar
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Schrumpftechnik

SCHRUMPFTECHNIK

XACT Schrumpffutter kommen an Holz- und Metallbe-
arbeitungsma schinen mit rotierenden Werkzeugen zum
Einsatz. Schrumpffutter nutzen warmebedingte Ausdeh-
| nung zur Werkzeugspannung. Die Einsatzbereiche fir diese
Spannzeuge erstrecken sich dabei von verschiedensten
| Frasaufgaben Uber Schwerzerspanungsbearbeitung bis hin
zur Holzbearbeitung oder auch Bohranwendungen. XACT
Schrumpffutter werden grundlegend mit innerer Kiihimit-
telzufihrung gefertigt.

Ausgewahlte Produktgruppen sind zusatzlich mit Bundkihlungim
Programm. Sonderanfertigungen in Bezug auf die Anwendung seit-
licher KUhlkanalbohrungen sind auf Anfrage jederzeit moglich.

FUr automatischen Werkzeugwechsel sind XACT Schrumpffutter in
folgenden Ausfuhrungen erhaltlich:

= |SO 7388-1(DIN 69871)

= DIN 69893-A

= DIN 69893-E

= DIN 69893-F

= SO 7388-2 (JISB6339)

= Fr manuellen Werkzeugwechsel in der Ausfuhrung DIN 69893-C

FUNKTIONSPRINZIP

1. Erwarmen des Spannfutters
Das Spannfutter wird mittels modernster Induktionstechnik
gezielt an der Einspannstelle erwarmt. Eine Induktionsspule
erzeugt dazu schnell wechselnde Wirbelstréme, die direkt auf das
Schrumpffutter wirken und exakt an der Stelle erwdrmen, an der
der Werkzeugschaft sitzt. Der Bohrungsdurchmesser weitet sich.

2. Einsetzen des Werkzeugschaftes
Der kalte Werkzeugschaft wird in das erwarmte Schrumpffutter
gefugt.

3. Abkiihlen
Das Schrumpffutter wird abgekuhlt, der Spanndurchmesser
geht wieder auf sein Ausgangsmass zurick und spannt den
Werkzeugschaft. Ein leistungsfahiges Gerat mit wassergekuhlten
Kuhlkérpern ermoglicht schnelle Abkdhlung innerhalb von 30
Sekunden. Dadurch erfolgt keine Erwdrmung des Kegels und des
Datenchips. In den Kuhlkérper einsetzbare Adapter ermoglichen
die Kiihlung von Verlangerungen sowie nicht genormter
Schrumpffutter.

o :
.,.;: Das Ergebnis:

Durch die induktive Erwarmung lassen sich Werkzeugwechsel
sekundenschnell realisieren. Schrumpffutter und Werkzeugschaft
bilden eine kraftschlUssige Verbindung. Es kénnen Hartmetall und
auch HSS-Werkzeuge gespannt werden. Das Werkzeug sitzt pass-
genau mit hdchster Spannkraft in der Werkzeugaufnahme.
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solutions that fit

Schrumpftechnik

BESCHREIBUNG LANGENEINSTELLUNG

7 1. Vor dem Schrumpfvorgang Werkzeug (4,
Z 4 Langenvoreinsteller (3 und Schrumpffutter (1)
= mit Anschlagschraube . zusammenstecken.

s 2 . 2. Durch Drehen des Léangenvoreinstellers (stellt
die Anschlagschraube auf gewilinschtes Mass

(/ o : ein) Langenendmass des Werkzeuges einstellen.
° Die gewlinschte Lange (L) nach dem Schrumpfen
ergibt sich mit der Voreinstellldnge (Lv) aus L =
Lv-60 mm.

Lv

Lv-60

L

3. Langenvoreinsteller entfernen und Werkzeug
einschrumpfen. Das Werkzeug muss auf der
Anschlagschraube aufsitzen.
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solutions that fit

SICHERES SPANNEN & LANGENVERSTELLUNG

[ZTooos[ale—2

-

ot

ZUSATZINFORMATIONEN

i

XACT Schrumpffutter sind fiir die Ubertragung gros-
ser Ubertragbarer Drehmomente (Haltekrafte) aus-
gelegt. Dies wird durch optimal an den Werkstoff und
an die Schrumpfgerate angepasste Aufnahmeboh-
rungen und Schrumpfanpassungsldngen erreicht.

Die Langenverstellung der XACT Schrumpffutter erfolgt
durch eine Verstellschraube mit beidseitigem Innensechs-
kant. Die Schraube ist in der Mitte durchbohrt, sodass die
innere Kuhlmittelzufuhr gewahrleistet ist. Die Langenver-
stellung kann von beiden Seiten erfolgen.

Wuchtgite

Alle XACT Schrumpffutter sind standardmassig gewuchtet.
Die Wuchtgute entnehmen Sie bitte den einzelnen Artikel-
beschreibungen. Sollten Sie andere Wuchtgiten benétigen,
kdnnen die XACT Schrumpffutter entsprechend Ihren Win-
schen gewuchtet werden.

Sonderschrumpffutter

Durch unsere langjahrigen Erfahrungen auf dem Gebiet der
Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von Schrumpf-

futtern haben wir die Méglichkeit, Schrumpffutter nach Ihren 7
Wunschen zu entwickeln und in kiirzester Zeit zu fertigen.
Gerne beantworten wir hierzu lhre Anfragen.

Schrumpffutter - schwere Ausfiihrung

Auchin Sachen Induktions-Schrumpfgerate stehen wir
lhnen beratend zur Seite..
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Schrumpffutter

TECHNISCHE DATEN

Werkstoff 1600-1800 N/mm?

Héarte 52 + 2HRc

Halter standardméssig gewuchtet
Laserbeschriftung

Maximale Drehzahl 40000 min-1 (Beachtung
Grenzdrehzahl Schnittstelle, Feinwuchtung
empfohlen)

Schrumpftemperatur 100-420 °C

Maximale Schrumpftemperatur 500 °C
Kihlmitteldruck maximal 80 bar

Verstellweg 10 mm, beidseitig einstellbar

Spannbar: Zylinderschafte Toleranz
Aussendurchmesser h6

Ein- und Ausschrumpfen von HM- und
HSS-Werkzeugen bei Verwendung der
entsprechenden Schrumpfgerate

ZULASSIGE UBERTRAGBARE DREHMOMENTE FUR SCHRUMPFFUTTER

Ubertragbare Drehmomente bei Direktspannung

Spanndurchmesser in mm 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32
Mindesteinspanntiefe in mm 12 16 20 26 26 31 37 37 40 40 42 48 52
Drehmoment 4 11 17 24 45 82 145 190 200 290 450 530 700
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MICRO Universal-Spannfutter

VORTEILE DER XACT MICRO UNIVERSAL-SPANNFUTTER

I Grosser Spannbereich von ¢ 0.2 bis 6.4 mm @ Einfache Handhabung

I Geringe Stérkontur I Inden Schaftformen HSK-A, HSK-E, SK
und mit Zylinderschaft lieferbar
1 Sichere und schnelle Spannung
I Fur Drehzahlen bis 60000 min

FUNKTIONSPRINZIP XACT MICRO UNIVERSAL-SPANNFUTTER

1. Offnen der Spannbacken entgegen des Uhrzeigersinns zum
Einlegen des jeweiligen Schneidwerkzeuges.

2. Das Schneidwerkzeug muss bis zum Anschlag eingesteckt werden,
damit der Werkzeugschaft immer auf der gesamten Lange der
Spannbacken anliegt.

Achtung: Keine konischen Schifte spannen, da Unfallgefahr!

3. Schlussel mit dem angegebenen Anzugsmoment (siehe Tabelle)
im Uhrzeigersinn drehen, um das Werkzeug ordnungsgemass
zu spannen. Verlangerungen oder Anzugshilfen durfen nicht
verwendet werden, da durch ein grosseres Anzugsmoment der
Kegelradantrieb zerstort werden kann.

4. Nach erfolgreicher Prifung der korrekten Spannung und der
zentrischen Ausrichtung des Schneidwerkzeuges ist das Bohrfutter
betriebsbereit.
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solutions that fit

MICRO Universal-Spannfutter

SICHERES SPANNEN / PFLEGE UND WARTUNG

Achtung:

Zur Reinigung der Spannfutter keine Druckluft ver-
wenden, da feine Spane in den Spannmechanismus
gelangen kénnen. Die Spannfutter nicht mit Lésungs-
mittel oder I6sungsmittelhaltigen Reinigern reinigen,
da diese Korrosion verursachen.

TECHNISCHE DATEN MICRO UNIVERSAL-SPANNFUTTER

Anzugsmoment

Spannbereich 0.2-3.4mm 0.2-6.4mm
Runt_llaufabwelchung, <0.005mm (*) <0.005 mm (*)
maximal

Anzugsmoment in Bezug

auf Rundlaufabweichung -5 Nm 3Nm
Ubertragbares Drehmoment | 4.5 Nm (**) 9 Nm (**)
Maximal zuldssiges 2 Nm ANm
Anzugsmoment

Ubertragbares Drehmoment

bei maximal zuldssigem 7 Nm (**) 12 Nm (**)

Maximal zuldssige Drehzahl

60000 min-t (***)

60000 min-' (*¥**)

o 228

*%

KK

Prufung der Rundlaufabweichung gemass Priifprotokoll «MICRO
Universal-Spannfutter».

Alle MICRO Universal-Spannfutter werden mittels eines Sechs-
kant-Quergriffschlissels seitlich Uber einen Kegeltrieb gespannt.
Fur den Einsatz des MICRO Universal-Spannfutters ist am Sechs-
kant-Quergriffschlissel ein Anzugsdrehmoment von 1.5 Nm

(XACT 03) bzw. 3 Nm (XACT 06) ausreichend. Die mit den MICRO
Universal-Spannfuttern erreichbaren hoheren Haltemomente sind
als zusatzliche Sicherheit zu sehen und sind fur den Ublichen Einsatz
nicht notwendig.

Die MICRO Universal-Spannfutter sind «ungewuchtet» fur einen
Einsatz bis 18000 min-1 geeignet. Fur die Anwendung bei Drehzah-
len Uber 18000 min-1 bis 60000 min-1 (z. B.in der Alu- oder Holz-
bearbeitung) mussen die MICRO Universal-Spannfutter zusatzlich
gemass den Wuchtklassen gewuchtet werden —unter Bertcksichti-
gung von Drehzahl und Wuchtgute.

shop.waltermeier.solutions



solutions that fit

Fraseraufnahmen DIN 6359

DREHMOMENT ZUM SPANNEN VON WELDON-FRASERN
IN FRASERAUFNAHMEN DIN 6359

Hoéchste Rundlaufgenauigkeiten
mit definierten Drehmomenten
bei Weldonschaften.

DREHMOMENTE FUR DIN 1835

Bohrung Schraube Schliisselweite Drehmoment
g 6mm M 6 SW3 10Nm
g 8mm M 8 SW 4 10Nm
@10 mm M10 SW5 16 Nm
@12 mm M 12 SW 6 28Nm
@ 14mm M12 SWé 28 Nm
@16 mm M 14 SW 6 42 Nm
@18 mm M 14 SW6 42 Nm
@20 mm M16 Sws 50 Nm
@ 25mm M 182 SW10 60Nm
@32 mm M 20 x 2 SW10 72Nm
@ 40 mm M 20 x 2 SW10 72Nm
@50 mm M 24 x 2 SW12 90 Nm
@63 mm M 24 x 2 SW12 90 Nm
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Montageanleitung fiir Spannzangen

SPANNZANGEN DIN 6499

Montage: Nut der Spannzange
1. Nut der Spannzange in den Exzenterring der Spannmutter __'.3"
einhangen. I.-’ {
l' N‘1_ - -TEI Exzenterrin
2. Spannzange in entgegengesetzte Richtung kippen, bis diese \ %5# 9
deutlich hoérbar einrastet. Werkzeug einsetzen. —E_ )

3. Spannmutter mit der eingerasteten Spannzange auf das
Gewinde des Spannfutters schrauben.

4. Wir empfehlen, die Spannmutter mit einem
DrehmomentschlUssel anzuziehen.

Demontage:

Nach dem Abschrauben vom Spannfutter auf die Frontseite der Spann-
zange drlicken und gleichzeitig die Spannzange durch seitlichen Druck
auf den hinteren Teil aus der Einrastung der Mutter herausnehmen.

Eine falsche Handhabung beeintréchtigt den Rundlauf der
Spannzange und kann die Spannmutter beschédigen.

Achtung:
Nur Spannmuttern mit richtig eingerasteter Spannzange
montieren!

Niemals Schifte mit Ubermass spannen!

z.B. niemals in eine Zange mit @ 12-11 mm
einen Schaft mit @ 12,2 mm einpressen.
Verwenden Sie jeweils die nachst grossere
Spannzange (hier 13-12 mm).

Werkzeugschaft moglichst auf der gesamten
Lénge der Spannzange spannen (mindestens
jedoch 2/3 der Spannzangenléange).

Maximales Drehmoment

ER16 M22 x1,5 70Nm
ER20 M25x1,5 100 Nm
ER 25 M32 x1,5 130 Nm
ER32 M40x1,5 170 Nm
ER 40 M50x 1,5 220Nm

Bitte beachten Sie das angegebene maximale Drehmoment.
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Prazisions-Spannzangenfutter System KPS

solutions that fit

Das XACT Prazisions-Spannzangenfutter ist die Alternative zu
Hydro-Dehnspannfuttern und Schrumpfaufnahmen.

= Hohe Flexibilitat durch austauschbare Spannzangen (Prazisions-
Spannzangen System KPS verfugbar von @ 0,5 bis 16 mm).

= Hohe Spannkrafte und Rundlaufgenauigkeit ergeben eine erstklassige
Oberflache und langere Werkzeugstandzeiten.

= Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

= Schlanke Ausfuhrung.

Spannschaft:

Zylindrisch DIN 1835-1 Form A/DIN 6535 Form HA, Toleranz h8.
Werkzeugschafte mussen dem nominalen Durchmesser der Spannzangen
entsprechen. Spannzangen sind in Stufen von 0,5 mm verfugbar.

Rundlauf:

Max. Rundlauf-Abweichung 5 um bei 4xd des eingespannten Werkzeugs.
Neigungswinkel:

Die Spannflache hat einen Neigungswinkel von 4°, so dass radiale Krafte
wahrend des Spannens nicht auftreten kdnnen und keinen Einfluss auf den
Rundlauf haben.

Auswuchtung:

Standardmassig feinausgewuchtet (G 2,5 30.000 min-).

Hinweis:

Spannzangenfutter System KPS werden standardmassig ohne An-
schlagschrauben geliefert, da diese bei hohen Drehzahlen nicht zu
empfehlen sind.

Spannzangengrésse | Spannbereich | @ Stufen Max. Typ D Zuldssige
mm mm Anzugsmoment | max. Drehzahl*

D16 (KPS 10) 0,5-10 0,5 40 Nm 60.000

D24 (KPS 16) 1,0-16 0,5 70Nm 40.000

* Die max. Drehzahl fur Aufnahmen dieser Art wird begrenzt durch Grésse und Form des Kegelschaftes.
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Prazisions-Spannzangenfutter System KPS

Montage der KPS-Spannzangen mit der Montagehilfe
1. Die Spannmutter vom Spannfutter I6sen.
2. Die Spannzange in die Montagehilfe einsetzen.

3. Die Spannzange mit der Montagehilfe bis zum Anschlag
in die Spannmutter einschieben.

4. Die Montagehilfe ausklinken.

5. Die Spannmutter mit der Spannzange auf das
Spannfutter montieren.

Demontage

Setzen Sie die Spannzange zusammen mit der Spannmutter
in die Montagehilfe ein, um die Spannzange zusammenzudrtcken.
Anschliessend die Spannmutter entfernen.

KPS-Spannzange KPS-Montagehilfe* KPS-Spannmutter* KPS-Spannschliisssel*

* Patent geschutzt
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Hochleistungs-Kraftspannfutter System HKS

Die Hochleistungs XACT Prazisions-Spannzangenfutter
sind fiir nahezu alle Anwendungen geeignet.

= Insbesondere in der Schwerzerspanung garantieren wir uniber-
troffen hohen Spannkréfte und hohe Prozesssicherheit.

= HKS Kraftspannfutter fUhren durch die Steifigkeit des Futters,
seine Rundlaufgenauigkeit und das Spannen bereits
bei 3mm ab Futternase zu hervorragendem OberflachenSchaft
und gunstigen Werkzeugstandzeiten.

= Alle HKS Kraftspannfutter gewahren eine maximale Abweichung
der Rundlaufgenauigkeit von 3 pm bei 3 x D.

Anwendung:
Schwerzerspanung
Schlichtfrasen
Hartfrasen
Bohren, Reiben

Gewindefrasen

Rundlauf:

Max. Rundlauf-Abweichung 3 um bei 3xd des eingespannten
Werkzeugs.

Auswuchtung:

Standardmassig feinausgewuchtet (G 6,3 15.000 min-1).

Spannschaft:

Alle marktUblichen Werkzeugschéafte mit oder ohne Weldonschaft
kdnnen direkt oder mit Spannhtlse gespannt werden.

Grosse Anzugsmoment | Spannkraft
20 mm 50-70Nm 780 Nm
25mm 80-100 Nm 2000 Nm
32mm 80-100 Nm 2000 Nm
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Gewindebohrer-Schaftmasse

Schaftmasse @ x [] DIN 352 DIN 5157 DIN 371 DIN 374 DIN 376
025 x 210 M1 M1 M3 M3,5
025 x 210 M1,1 M1,1 M3,5

025 x 210 M1,2 M1,2

025 x 210 M1,4 M1,4

B 25 x 210 M1,6 M1,6

025 x 210 M1,8 M1,8

B 28 x 210 M2 M2 M4 M4
B 28 x 210 M2,2 M2,2

B 25 x 210 M2,5 M2,5

035 x 270 M3 M3 M5 M5
0 4 x 30O M3,5 M3,5

B 45 x 340 M4 M4 M6 Mé
0 6 x 490 M5 M5

0 6 x 490 Mé M6

0 6 x 490 M8 M8 M8
0 7 x 550 M10 G1/g" M10 M10
0 8 x 620 M8

0 9 x 70O M12 M12 M12
g 10 x 80O M10

g 11 x 90O M14 G/, M14 M14
B 12 x 90O M16 G 3/g" M16 M16
B 14 x 110 M18 M18 M18
g 16 x 120 M20 G/y" M20 M20
0 18 x 1450 M22 GS/g" M22 M22
0 18 x 1450 M24 M24 M24
B 20 x 160 M27 G/ M27 M27
B 22 x 180 M30 Glg" M30 M30
B 25 x 200 M33 G1 M33 M33
0 28 x 20 M36 G 1" M36 M36
0 32 x 34O M39 G114 M39 M39
0 32 x 240 M42 M42 M42
B 36 x 290 M45 G 13/5" M45 M45
B 36 x 290 M48 G 11y M48 M48
B 36 x 290 G 13/

B 36 x 290 62"
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Allgemeine Informationen

Bestellbezeichnung / Technische Spezifikation

|| ] ||
\ | | || |
XACT Werkzeug- Schnittstelle Kegel Spanndurch- Lange Zusatz
aufnahmen SK3 =30 messer d1in mm XX = Kulhlung
SK4 =40 01=AD
SK5=50 02=AD/B
BT3=30 Code 03=KKB
BT4 =40 110 = Spannzangenfutter System OZ
BT5 =50 120 = Spannzangenfutter System ER11
HSK-A 121 = Spannzangenfutter System ER11/mini
HA4 = 40 122 = Spannzangenfutter System ER16
HA6 = 63 123 = Spannzangenfutter System ER16/mini
HAO = 100 124 = Spannzangenfutter System ER20
HSK-E 125 = Spannzangenfutter System ER25
HE4 = 40 126 = Spannzangenfutter System ER32

ZYL = Zylindrisch

127 = Spannzangenfutter System ER40

130 = Spannzangenfutter System KPS10

131 = Spannzangenfutter System KPS16

140 = Fraseraufnahme Weldon

150 = Fraseraufnahme Whistle Notch

160 = Fraseraufnahme fur Einschraubfraser

170 = Kombi-Aufsteckfraserdorne

171 = Hydro-Aufsteckfrasdorne

180 = Quernut-Aufsteckfraserdorne

190 = Bohrfutteraufnahmen DIN 238

200 = CNC-Bohrfutter

210 = Gewindeschneidfutter schnellwechsel

211 = Gewindeschneidfutter ER16/mini

212 = Gewindeschneidfutter ER16

213 = Gewindeschneidfutter ER20

214 = Gewindeschneidfutter ER25

215 = Gewindeschneidfutter ER32

216 = Gewindeschneidfutter ER40

220 = Kraftspannfutter HKS

230 = Schrumpffutter 4.5°

231 = Schrumpffutter 3.0°

232 = Schrumpffutter schwere Ausfuhrung (Volume Shrink)
240 = Hydrodehnspannfutter

241 = Hydrodehnspannfutter 3.0°

242 = Hydrodehnspannfutter Radial

243 = Hydrodehnspannfutter lang schlank

244 = Hydrodehnspannfutter kurz schwer

245 = Hydrodehnspannfutter ultra kurz

246 = Hydrodehnspannfutter kurz schlank

247 = Hydrodehnspannfutter schwere Ausftihrung (Volume Shrink)
248 = Hydrodehnspannfutter ausgleichs Technologie
250 = HPH Hydrodehnspannfutter

251 = HPH Hydrodehnspannfutter 3.0°

252 = HPH Hydrodehnspannfutter Radial

253 = HPH Hydrodehnspannfutter lang schlank

254 = HPH Hydrodehnspannfutter kurz schwer

255 = HPH Hydrodehnspannfutter ultra kurz

256 = HPH Hydrodehnspannfutter kurz schlank

257 = HPH Hydrodehnspannfutter schwere Ausfuhrung (Volume Shrink)

258 = HPH Hydrodehnspannfutter ausgleichs Technologie
260 = Spannfutter
270 = Bohrerhalter
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Allgemeine Informationen

Erklarung der Baumasse und Abkiirzungen

d = Spanndurchmesser Reduzierhtlse 11 = Auskragléange

d1 = Spanndurchmesser Limax. = Auskraglange beiBohrfutter
d2 = Storkontur min. G = Gewinde

d3 = Storkontur max. sw = SchlUsselweite

I = Einspanntiefe (Reduzierhulse)
= Lange (Anschlagschraube)
= Langeneinstellmal’ (Ldngenvoreinsteller)

Symbolerkldrungen
Bohrung fur Datentrager/Chip Zentrale KuhImittelfUhrung Steilkegel P4 Rundlauftoleranz
(Sl o DIN 69873-E10 (Balluf) JD (neue Bezeichnung) 3um
Balluf Form Toleranz
ISO Erlauterung der Zentrale Kihimittelfuhrung Steilkegel Wuchtgute
yELEBN entsprechenden Norm JD/UJF oder Kuhimittelfuhrung tber Bund
Standard Form (neue Bezeichnung) Wuchtgite
Zentrale Kuhimittelfihrung Hohlschaftkegel Schafttoleranz
Steilkegel Form A
Form Form Schaft
Zentrale Kuhlmittelfuhrung Steilkegel Hohlschaftkegel CAD Daten verfugbar
AD/B oder KuhIimittelfuhrung tber Bund ﬂ FormE CAD
Form Form STEP/STL
Zentrale Kuhimittelfuhrung Steilkegel Kahlkanalbohrungen Vibrationshemmend
AD/AF oder KuhIimittelfuhrung tber Bund O VW
Form (neue Bezeichnung) Kiihlung Vibra
Erhdhte Spannkraft
p
Strong

Liefer- und Zahlungsbedingungen

Wir liefern ausschlieflich zu unseren Liefer- und Zahlungsbedin-
gungen (siehe shop.waltermeier.solutions). Mit Herausgabe dieses
Katalogs werden die entsprechenden Vorgéanger-Versionen ungil-
tig. Anderungen und Normabweichungen vorbehalten.

Druckfehler von technischen Daten berechtigen nicht zu Ansprichen. Nach-

druck, auch auszugsweise, ohne unsere ausdrickliche Genehmigung nicht
gestattet.
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Walter Meier (Fertigungslésungen) AG
Bahnstrasse 24

8603 Schwerzenbach

Schweiz

Telefon +41 44 806 46 46
Fax +4144 806 47 47
info@waltermeier.solutions
www.waltermeier.solutions

Exakt der richtige
Zeitpunkt fur spannende
Bestellungen.
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