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Werkzeugaufnahmen SK
 S.  5-48

Werkzeugaufnahmen BT
 S.  49-84

Werkzeugaufnahmen HSK-A
 S.  85-126

Werkzeugaufnahmen HSK-E
 S.  127-134

Spannzangen/Hülsen
 S.  135-178

Zubehör
 S.  179-204

Technische Informationen
 S.  205-236

Unser umfassendes Angebot an Werkzeugaufnahmen 
sowie Zubehör in Top-Qualität  –  erstmals in einem 
einzigen Katalog für Sie zusammengefasst.
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shop.waltermeier.solutions

SK 30  ISO 7388-1

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK3.246.06.55.02 30 6 26 45 55 37 10 20 M5 2.5 0.6
XT SK3.246.08.55.02 30 8 28 45 55 37 10 20 M6 3 0.6
XT SK3.246.10.55.02 30 10 30 45 55 41 10 21 M8x1 3 0.6
XT SK3.246.12.55.02 30 12 32 45 55 46 10 22 M8x1 3 0.6
XT SK3.246.14.90.02 30 14 34 45 90 46 10 42 M8x1 3 0.7
XT SK3.246.16.90.02 30 16 38 45 90 49 10 50 M8x1 3 0.7
XT SK3.246.18.90.02 30 18 40 45 90 49 10 50 M8x1 3 0.7
XT SK3.246.20.90.02 30 20 42 45 90 51 10 50 M8x1 3 0.7

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
h6

 
CAD

 

Hydro-Dehnspannfutter
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK3.251.03.80.01 30 3 9 40 80 28 16 40 M2,5 1.3 0.6
XT SK3.251.04.80.01 30 4 10 40 80 28 12 40 M2,5 1.3 0.6
XT SK3.251.05.80.01 30 5 11 40 80 28 8 41 M2,5 1.3 0.6
XT SK3.251.06.80.01 30 6 12 40 80 37 10 41 M5 2.5 0.6
XT SK3.251.08.80.01 30 8 14 40 80 37 10 41 M6 3 0.6
XT SK3.251.10.80.01 30 10 16 40 80 41 10 42 M8x1 3 0.6
XT SK3.251.12.80.01 30 12 18 40 80 46 10 42 M8x1 3 0.6

HPH - High Performance Holder
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L
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SK 30  ISO 7388-1

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

4.
5°

G

l3 l4

l2

d
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d
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d
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK3.230.03.80.01 30 3 10 17 80 28 16 12 M6 2 0.5
XT SK3.230.04.80.01 30 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 0.5
XT SK3.230.05.80.01 30 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 0.5
XT SK3.230.06.80.01 30 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 0.6
XT SK3.230.08.80.01 30 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 0.6
XT SK3.230.10.80.01 30 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 0.6
XT SK3.230.12.80.01 30 12 24 32 80 47 10 37 M10x1 5 0.7
XT SK3.230.14.80.01 30 14 27 34 80 47 10 37 M10x1 5 0.7
XT SK3.230.16.80.01 30 16 27 34 80 50 10 40 M12x1 5 0.7
XT SK3.230.18.80.01 30 18 33 42 80 50 10 40 M12x1 5 0.8
XT SK3.230.20.80.01 30 20 33 42 80 52 10 42 M16x1 5 0.8

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

5μm
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

XACT-Norm Spannbereich  
d1

Baumasse Gewicht  
kg

(1)  
Dichtscheibe XACT 03 (Ø 0.5 mm) im 
Bohrfutterkopf eingebaut, für Kühl-
kanalbohrer Ø 0.7-3.4 mm mit glattem 
Schaft nach DIN 6535 Form HA.

D L L1 
max

XT SK3.260.19.45.01 30 XACT 03 0,2-3,4 19 45 48 0.41

Universal-Spannfutter 340 

(1)
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SK 30 ISO 7388-1

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK3.122.32.70.01 30 1 – 10 (ER 16) 70 32
XT SK3.124.35.70.01 30 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT SK3.125.42.70.01 30 2 – 16 (ER 25) 70 42
XT SK3.126.50.70.01 30 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT SK3.127.63.70.01 30 3 – 26 (ER 40) 70 63
XT SK3.122.32.100.01 30 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT SK3.124.35.100.01 30 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT SK3.125.42.100.01 30 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT SK3.126.50.100.01 30 2 – 20 (ER 32) 100 50

Spannfutter für Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen   
mit Zylinderschaft in Spannzangen  
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und  
für hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
30‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK3.130.28.60.01 30 1 – 10 (KPS 10) 60 27,5
XT SK3.131.40.60.01 30 4 – 16 (KPS 16) 60 40
XT SK3.130.28.90.01 30 1 – 10 (KPS 10) 90 27,5
XT SK3.131.40.90.01 30 4 – 16 (KPS 16) 90 40

Spannfutter für Spannzangen, System KPS
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zur Aufnahme von Werkzeugen   
mit Zylinderschaft in Spannzangen 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK3.121.16.70.01 30 1 – 7 (ER 11) 70 16
XT SK3.121.16.100.01 30 1 – 7 (ER 11) 100 16
XT SK3.123.22.70.01 30 1 – 10 (ER 16) 70 22
XT SK3.123.22.100.01 30 1 – 10 (ER 16) 100 22

Spannfutter für Spannzangen, System ER - Mini

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Lieferumfang:  
Mit SpannschraubedH4 A D

XT SK3.140.06.50.01 30 6 50 25
XT SK3.140.08.50.01 30 8 50 28
XT SK3.140.10.50.01 30 10 50 35
XT SK3.140.12.50.01 30 12 50 42
XT SK3.140.14.63.01 30 14 63 44
XT SK3.140.16.63.01 30 16 63 48
XT SK3.140.18.63.01 30 18 63 50
XT SK3.140.20.70.01 30 20 70 52

SK 30 ISO 7388-1
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SK 30  ISO 7388-1

zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräserzugsschraube,  
Mitnehmerring und Passfeder

dh6 A l1 D
XT SK3.170.16.50.01 30 16 50 17 32
XT SK3.170.22.50.01 30 22 50 19 40
XT SK3.170.27.55.01 30 27 55 21 48
XT SK3.170.32.60.01 30 32 60 24 58

zur Aufnahme von Messerköpfen und 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse
dh6 A l1 D

XT SK3.180.16.40.01 30 16 40 17 38
XT SK3.180.22.40.01 30 22 40 19 48
XT SK3.180.27.50.01 30 27 50 21 58
XT SK3.180.32.50.01 30 32 50 24 78
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zur Aufnahme von Schnellwechsel- 
Einsätzen für Gewindebohrer

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis:  
Für Bearbeitungszentren mit Synchron-
spindel.

A D d
XT SK3.210.19.58.01 30 M3 – M14 1 58 34 19
XT SK3.210.31.103.01 30 M5 – M22 2 103 49 31

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne  
Längenausgleich auf Druck und Zug 

SK 30  ISO 7388-1
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd1 d2 d3 l1 l2 l3

XT SK4.245.20.25.01 40 20 34 48 24.5 51 10 M16x1 8 0.6

l1

d
2

d
3d
1

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.246.06.81.02 40 6 26 49.5 80.5 37 10 29.5 M5 2.5 1.3
XT SK4.246.08.81.02 40 8 28 49.5 80.5 37 10 30 M6 3 1.3
XT SK4.246.10.81.02 40 10 30 49.5 80.5 41 10 35 M8x1 3 1.3
XT SK4.246.12.81.02 40 12 32 49.5 80.5 46 10 40 M10x1 5 1.3
XT SK4.246.14.81.02 40 14 34 49.5 80.5 46 10 40 M10x1 5 1.3
XT SK4.246.16.81.02 40 16 38 49.5 80.5 49 10 45 M12x1 5 1.4
XT SK4.246.18.81.02 40 18 40 49.5 80.5 49 10 46 M12x1 5 1.3
XT SK4.246.20.81.02 40 20 42 49.5 80.5 51 10 47 M16x1 8 1.3
XT SK4.246.25.81.02 40 25 55 63 80.5 57 10 28 M16x1 8 1.6
XT SK4.246.32.81.02 40 32 63 70 80.5 61 10 25.5 M16x1 8 1.7

d
2

d
3

d
1

l2

l3

G
l4

l1

SK 40   ISO 7388-1

ultrakurze Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5
 

CAD
 

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro-Dehnspannfutter
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.243.06.110.02 40 6 26 49.5 110 37 10 29 M5 2.5 1.7
XT SK4.243.08.110.02 40 8 28 49.5 110 37 10 30 M6 3 1.8
XT SK4.243.10.110.02 40 10 30 49.5 110 41 10 35 M8x1 3 1.8
XT SK4.243.12.110.02 40 12 32 49.5 110 46 10 40 M10x1 5 1.8
XT SK4.243.14.110.02 40 14 34 49.5 110 46 10 40 M10x1 5 1.8
XT SK4.243.16.110.02 40 16 38 49.5 110 49 10 45 M12x1 5 1.8
XT SK4.243.18.110.02 40 18 40 49.5 110 49 10 46 M12x1 5 1.9
XT SK4.243.20.110.02 40 20 42 49.5 110 51 10 47 M16x1 8 1.9
XT SK4.243.25.110.02 40 25 55 63 110 57 10 28 M16x1 8 2.3
XT SK4.243.32.110.02 40 32 63 59 110 61 10 59 M16x1 8 2.4

l4

l1

d
1

d
2

d
3

l 2

l3

G

SK 40  ISO 7388-1

Hydro-Dehnspannfutter

lange schlanke Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd1 d2 l1 l2 l3

XT SK4.244.20.65.02 40 20 49.5 64.5 51 10 M16x1 8 1.3

l1

d
1

d
2

l2

l3

G

kurze schwere Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD
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schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

d 1

d 2 d 3

3 °

l4

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.251.03.80.02 40 3 9 49.5 80 28 16 40 M2,5 1.3 1.1
XT SK4.251.04.80.02 40 4 10 49.5 80 28 12 40 M2,5 1.3 1.1
XT SK4.251.05.80.02 40 5 11 49.5 80 28 8 40 M2,5 1.3 1.1
XT SK4.251.06.80.02 40 6 12 49.5 80 37 10 40 M5 2.5 1.1
XT SK4.251.08.80.02 40 8 14 49.5 80 37 10 40 M6 3 1.1
XT SK4.251.10.80.02 40 10 16 49.5 80 41 10 41 M8x1 3 1.1
XT SK4.251.12.80.02 40 12 18 49.5 80 46 10 42 M10x1 5 1.1
XT SK4.251.14.80.02 40 14 22 49.5 80 46 10 42 M10x1 5 1.1
XT SK4.251.16.80.02 40 16 24 49.5 80 49 10 40 M12x1 5 1.1
XT SK4.251.18.80.02 40 18 26 49.5 80 49 10 40 M12x1 5 1.1
XT SK4.251.20.85.02 40 20 28 49.5 85 51 10 45 M16x1 5 1.2

SK 40 ISO 7388-1

HPH - High Performance Holder

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

l4

d
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d
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d
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l 3

l2

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.256.06.75.02 40 6 32 50 75 37 10 26 M5x15 2.5 1.4
XT SK4.256.08.75.02 40 8 34 50 75 37 10 27 M6x15 3 1.4
XT SK4.256.10.80.02 40 10 36 50 80 41 10 32 M8x1x15,5 3 1.4
XT SK4.256.12.80.02 40 12 38 50 85 46 10 37 M10x1x9,8 5 1.5
XT SK4.256.14.85.02 40 14 40 50 85 46 10 37 M10x1x13 5 1.6
XT SK4.256.16.90.02 40 16 42 50 90 49 10 42 M12x1x15 5 1.6
XT SK4.256.18.90.02 40 18 44 50 90 49 10 42 M12x1x17 5 1.7
XT SK4.256.20.95.02 40 20 48 50 95 51 10 45 M16x1x15,8 5 1.7
XT SK4.256.25.110.02 40 25 57 50 110 57 10 60 M16x1x19,8 5 2.2
XT SK4.256.32.120.02 40 32 63 50 120 61 10 65 M16x1x25,8 5 2.5
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kurze schwere Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

d
1

d
2

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT SK4.254.12.50.02 40 12 42 50 46 10 M8x1x13,5 3 1
XT SK4.254.20.65.02 40 20 49 64.5 51 10 M16x1x13,5 8 1.4

SK 40 ISO 7388-1

HPH - High Performance Holder

kurze schwere Ausführung, mit  
wiederverschliessbaren Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 
l2

l1

d
1

d
2

l 3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT SK4.254.12.50.03 40 12 42 50 46 10 M8X1 3 1
XT SK4.254.16.65.03 40 16 46 64.5 49 10 M12x1 5 1.3
XT SK4.254.20.65.03 40 20 49 64.5 51 10 M16x1 8 1.4
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SK 40   ISO 7388-1

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

d 1 d 2 d 3

3 °

l4

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.251.03.120.02 40 3 9 49.5 120 28 16 80 M2,5 1.3 1.1
XT SK4.251.03.160.02 40 3 13 49.5 160 28 16 117 M2,5 1.3 1.5
XT SK4.251.03.200.02 40 3 13 49.5 200 28 16 158 M2,5 1.3 1.8
XT SK4.251.04.120.02 40 4 10 49.5 120 28 12 80 M2,5 1.3 1.2
XT SK4.251.04.160.02 40 4 14 49.5 160 28 12 117 M2,5 1.3 1.6
XT SK4.251.04.200.02 40 4 14 49.5 200 28 12 158 M2,5 1.3 1.9
XT SK4.251.05.120.02 40 5 11 49.5 120 28 8 80 M2,5 1.3 1.2
XT SK4.251.05.160.02 40 5 15 49.5 160 28 8 117 M2,5 1.3 1.6
XT SK4.251.05.200.02 40 5 15 49.5 200 28 8 158 M2,5 1.3 1.9
XT SK4.251.06.120.02 40 6 12 49.5 120 37 10 80 M5 2.5 1.2
XT SK4.251.06.160.02 40 6 16 49.5 160 37 10 119 M5 2.5 1.6
XT SK4.251.06.200.02 40 6 16 49.5 200 37 10 160 M5 2.5 1.9
XT SK4.251.08.120.02 40 8 14 49.5 120 37 10 80 M6 3 1.2
XT SK4.251.08.160.02 40 8 18 49.5 160 37 10 119 M6 3 1.6
XT SK4.251.08.200.02 40 8 18 49.5 200 37 10 160 M6 3 2.0
XT SK4.251.10.120.02 40 10 16 49.5 120 41 10 81 M8x1 3 1.2
XT SK4.251.10.160.02 40 10 20 49.5 160 41 10 121 M8x1 3 1.7
XT SK4.251.10.200.02 40 10 20 49.5 200 41 10 162 M8x1 3 2.0
XT SK4.251.12.120.02 40 12 18 49.5 120 46 10 82 M10x1 5 1.2
XT SK4.251.12.160.02 40 12 22 49.5 160 46 10 122 M10x1 5 1.8
XT SK4.251.12.200.02 40 12 22 49.5 200 46 10 163 M10x1 5 2.2
XT SK4.251.14.120.02 40 14 22 49.5 120 46 10 79 M10x1 5 1.3
XT SK4.251.14.160.02 40 14 26 49.5 160 46 10 121 M10x1 5 2
XT SK4.251.14.200.02 40 14 26 49.5 200 46 10 162 M10x1 5 2.5
XT SK4.251.16.120.02 40 16 24 49.5 120 49 10 79 M12x1 5 1.3
XT SK4.251.16.160.02 40 16 28 49.5 160 49 10 121 M12x1 5 2.1
XT SK4.251.16.200.02 40 16 28 49.5 200 49 10 162 M12x1 5 2.5
XT SK4.251.18.120.02 40 18 26 49.5 120 49 10 80 M12x1 5 1.4
XT SK4.251.18.160.02 40 18 30 49.5 160 49 10 122 M12x1 5 2.1
XT SK4.251.18.200.02 40 18 30 49.5 200 49 10 163 M12x1 5 2.6
XT SK4.251.20.120.02 40 20 28 49.5 120 51 10 80 M16x1 5 1.4
XT SK4.251.20.160.02 40 20 32 49.5 160 51 10 122 M16x1 5 2.2
XT SK4.251.20.200.02 40 20 32 49.5 200 51 10 163 M16x1 5 2.6

HPH - High Performance Holder
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SK 40  ISO 7388-1

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD
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l 4
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l3

l1

G

4.
5°

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.230.03.80.02 40 3 10 17 80 28 16 12 M6 2 0.9
XT SK4.230.04.80.02 40 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 0.9
XT SK4.230.05.80.02 40 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 0.9
XT SK4.230.06.80.02 40 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 1
XT SK4.230.07.80.02 40 7 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 1
XT SK4.230.08.80.02 40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 1
XT SK4.230.09.80.02 40 9 21 27 80 36 10 26 M6 3 1
XT SK4.230.10.80.02 40 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 1
XT SK4.230.11.80.02 40 11 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 1
XT SK4.230.12.80.02 40 12 24 32 80 47 10 37 M10x1 5 1
XT SK4.230.13.80.02 40 13 24 32 80 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT SK4.230.14.80.02 40 14 27 34 80 47 10 37 M10x1 5 1
XT SK4.230.15.80.02 40 15 27 34 80 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT SK4.230.16.80.02 40 16 27 34 80 50 10 40 M12x1 5 1
XT SK4.230.18.80.02 40 18 33 42 80 50 10 40 M12x1 5 1.1
XT SK4.230.20.80.02 40 20 33 42 80 52 10 42 M16x1 8 1.1
XT SK4.230.25.100.02 40 25 44 53 100 58 10 48 M16x1 8 1.6
XT SK4.230.32.100.02 40 32 44 53 100 62 10 52 M16x1 8 1.4
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SK 40  ISO 7388-1

lange Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

d
1

d
2

d
3

l 4

l2

l3

l1

G

4.
5°

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.230.03.120.02 40 3 10 20 120 12 0.9
XT SK4.230.03.160.02 40 3 10 20 160 12 1
XT SK4.230.03.200.02 40 3 10 20 200 12 1.1
XT SK4.230.04.120.02 40 4 15 22 120 16 1
XT SK4.230.04.160.02 40 4 15 22 160 16 1.1
XT SK4.230.04.200.02 40 4 15 22 200 16 1.2
XT SK4.230.05.120.02 40 5 15 22 120 20 1
XT SK4.230.05.160.02 40 5 15 22 160 20 1.1
XT SK4.230.05.200.02 40 5 15 22 200 20 1.2
XT SK4.230.06.120.02 40 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT SK4.230.06.160.02 40 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 1.3
XT SK4.230.06.200.02 40 6 21 27 200 36 10 26 M5 2.5 1.4
XT SK4.230.08.120.02 40 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 1.1
XT SK4.230.08.160.02 40 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 1.3
XT SK4.230.08.200.02 40 8 21 27 200 36 10 26 M6 3 1.4
XT SK4.230.10.120.02 40 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 1.2
XT SK4.230.10.160.02 40 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 1.5
XT SK4.230.10.200.02 40 10 24 32 200 41 10 31 M8x1 3 1.7
XT SK4.230.12.120.02 40 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT SK4.230.12.160.02 40 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 1.5
XT SK4.230.12.200.02 40 12 24 32 200 47 10 37 M10x1 5 1.7
XT SK4.230.14.120.02 40 14 27 34 120 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT SK4.230.14.160.02 40 14 27 34 160 47 10 37 M10x1 5 1.6
XT SK4.230.14.200.02 40 14 27 34 200 47 10 37 M10x1 5 1.8
XT SK4.230.16.120.02 40 16 27 34 120 50 10 40 M12x1 5 1.3
XT SK4.230.16.160.02 40 16 27 34 160 50 10 40 M12x1 5 1.6
XT SK4.230.16.200.02 40 16 27 34 200 50 10 40 M12x1 5 1.8
XT SK4.230.18.120.02 40 18 33 42 120 50 10 40 M12x1 5 1.5
XT SK4.230.18.160.02 40 18 33 42 160 50 10 40 M12x1 5 1.7
XT SK4.230.18.200.02 40 18 33 42 200 50 10 40 M12x1 5 1.9
XT SK4.230.20.120.02 40 20 33 42 120 52 10 42 M16x1 8 1.5
XT SK4.230.20.160.02 40 20 33 42 160 52 10 42 M16x1 8 1.8
XT SK4.230.20.200.02 40 20 33 42 200 52 10 42 M16x1 8 2
XT SK4.230.25.120.02 40 25 44 53 120 58 10 48 M16x1 8 1.8
XT SK4.230.25.160.02 40 25 44 53 160 58 10 48 M16x1 8 2.5
XT SK4.230.25.200.02 40 25 44 53 200 58 10 48 M16x1 8 2.8
XT SK4.230.32.120.02 40 32 44 53 120 62 10 52 M16x1 8 1.7
XT SK4.230.32.160.02 40 32 44 53 160 62 10 52 M16x1 8 2.4
XT SK4.230.32.200.02 40 32 44 53 200 62 10 52 M16x1 8 3.2
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SK 40  ISO 7388-1

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.231.03.80.02 40 3 9 14 80 28 16 12 M6 2 0.9
XT SK4.231.04.80.02 40 4 10 15 80 28 12 16 M6 2 0.9
XT SK4.231.05.80.02 40 5 11 16 80 30 10 20 M6 2 0.9
XT SK4.231.06.80.02 40 6 12 17 80 36 10 26 M5 2.5 0.9
XT SK4.231.08.80.02 40 8 14 19 80 36 10 26 M6 3 0.9
XT SK4.231.10.80.02 40 10 16 21 80 41 10 31 M8x1 3 0.9
XT SK4.231.12.80.02 40 12 18 23 80 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT SK4.231.14.80.02 40 14 20 26 80 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT SK4.231.16.80.02 40 16 22 28 80 50 10 40 M12x1 5 1
XT SK4.231.18.80.02 40 18 24 30 80 50 10 40 M12x1 5 1
XT SK4.231.20.80.02 40 20 26 32 80 52 10 42 M16x1 8 1
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SK 40  ISO 7388-1

lange schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

d
1

d
2

d
3

3°

l1

G

l3 l4

l2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.231.03.120.02 40 3 9 16 120 12 0.9
XT SK4.231.03.160.02 40 3 9 19 160 12 1.1
XT SK4.231.03.200.02 40 3 9 19 200 12 1.2
XT SK4.231.04.120.02 40 4 10 17 120 16 0.9
XT SK4.231.04.160.02 40 4 10 20 160 16 1.1
XT SK4.231.04.200.02 40 4 10 20 200 16 1.2
XT SK4.231.05.120.02 40 5 11 18 120 20 1
XT SK4.231.05.160.02 40 5 11 21 160 20 1.1
XT SK4.231.05.200.02 40 5 11 21 200 20 1.2
XT SK4.231.06.120.02 40 6 12 22 120 36 10 26 M5 2.5 1
XT SK4.231.06.160.02 40 6 12 24 160 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT SK4.231.06.200.02 40 6 12 24 200 36 10 26 M5 2.5 1.4
XT SK4.231.08.120.02 40 8 14 24 120 36 10 26 M6 3 1
XT SK4.231.08.160.02 40 8 14 26 160 36 10 26 M6 3 1.2
XT SK4.231.08.200.02 40 8 14 26 200 36 10 26 M6 3 1.4
XT SK4.231.10.120.02 40 10 16 26 120 41 10 31 M8x1 3 1.1
XT SK4.231.10.160.02 40 10 16 28 160 41 10 31 M8x1 3 1.2
XT SK4.231.10.200.02 40 10 16 28 200 41 10 31 M8x1 3 1.6
XT SK4.231.12.120.02 40 12 18 28 120 47 10 37 M10x1 5 1.1
XT SK4.231.12.160.02 40 12 18 30 160 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT SK4.231.12.200.02 40 12 18 30 200 47 10 37 M10x1 5 1.5
XT SK4.231.14.120.02 40 14 20 30 120 47 10 37 M10x1 5 1.1
XT SK4.231.14.160.02 40 14 20 32 160 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT SK4.231.14.200.02 40 14 20 32 200 47 10 37 M10x1 5 1.6
XT SK4.231.16.120.02 40 16 22 32 120 50 10 40 M12x1 5 1.2
XT SK4.231.16.160.02 40 16 22 34 160 50 10 40 M12x1 5 1.4
XT SK4.231.16.200.02 40 16 22 34 200 50 10 40 M12x1 5 2.6
XT SK4.231.18.120.02 40 18 24 34 120 50 10 40 M12x1 5 1.2
XT SK4.231.18.160.02 40 18 24 36 160 50 10 40 M12x1 5 1.5
XT SK4.231.18.200.02 40 18 24 36 200 50 10 40 M12x1 5 2.8
XT SK4.231.20.120.02 40 20 26 36 120 52 10 42 M16x1 8 1.2
XT SK4.231.20.160.02 40 20 26 38 160 52 10 42 M16x1 8 1.6
XT SK4.231.20.200.02 40 20 26 38 200 52 10 42 M16x1 8 2.9
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SK 40  ISO 7388-1

mit wiederverschliessbaren Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD
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d 1 d 2 d 3

4,
5 °
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.247.06.65.03 40 6 22 28.4 65 36 10 26 M5 2.5 1
XT SK4.247.08.65.03 40 8 22 28.4 65 36 10 26 M6 3 1
XT SK4.247.10.65.03 40 10 26.5 32.9 65 41 10 31 M8x1 3 1
XT SK4.247.12.65.03 40 12 26.5 32.9 65 47 10 37 M8x1 3 1
XT SK4.247.16.65.03 40 16 29.5 36.2 65 50 10 40 M8x1 3 1
XT SK4.247.20.65.03 40 20 35.5 42.6 65 52 10 42 M8x1 3 1.1

lange Ausführung,  
mit wiederverschliessbaren Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht kg
d 1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5

XT SK4.247.06.120.03 40 6 21 29 49.5 120 36 10 26 51 M5_KKB 2.5 1.5
XT SK4.247.08.120.03 40 8 21 29 49.5 120 36 10 26 51 M6_KKB 3 1.5
XT SK4.247.10.120.03 40 10 24 32.7 49.5 120 41 10 31 55 M8x1_KKB 3 1.6
XT SK4.247.12.120.03 40 12 24 33.4 49.5 120 47 10 37 60 M10x1_KKB 5 1.5
XT SK4.247.16.120.03 40 16 27 37 49.5 120 50 10 40 63 M12x1_KKB 5 1.6
XT SK4.247.20.120.03 40 20 33 43.2 49.5 120 52 10 42 65 M16x1_KKB 5 1.7
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SK 40 ISO 7388-1

mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

d 1

l2

l3

d 3

l1

d 2

l4G

4.
5°

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.230.03.80.03 40 3 10 17 80 28 16 12 M6 2 0.9
XT SK4.230.04.80.03 40 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 0.9
XT SK4.230.05.80.03 40 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 0.9
XT SK4.230.06.80.03 40 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 1
XT SK4.230.08.80.03 40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 1
XT SK4.230.10.80.03 40 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 1
XT SK4.230.12.80.03 40 12 24 32 80 47 10 37 M10x1 5 1
XT SK4.230.14.80.03 40 14 27 34 80 47 10 37 M10x1 5 1
XT SK4.230.16.80.03 40 16 27 34 80 50 10 40 M12x1 5 1
XT SK4.230.18.80.03 40 18 33 42 80 50 10 40 M12x1_KKB 5 1.1
XT SK4.230.20.80.03 40 20 33 42 80 52 10 42 M16x1_KKB 5 1.1
XT SK4.230.25.100.03 40 25 44 53 100 58 10 48 M16x1 8 1.6
XT SK4.230.32.100.03 40 32 44 53 100 62 10 52 M16x1_KKB 5 1.4

lange Ausführung 
mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

d 1

l2

l3

d 3

l1

d 2

l4

G

4.
5°

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK4.230.03.120.03 40 3 9 16 120 12 0.9
XT SK4.230.04.120.03 40 4 10 17 120 16 1
XT SK4.230.05.120.03 40 5 11 18 120 20 1
XT SK4.230.06.120.03 40 6 12 22 120 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT SK4.230.08.120.03 40 8 14 24 120 36 10 26 M6 3 1.1
XT SK4.230.10.120.03 40 10 16 26 120 41 10 31 M8x1 3 1.2
XT SK4.230.12.120.03 40 12 18 28 120 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT SK4.230.14.120.03 40 14 20 30 120 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT SK4.230.16.120.03 40 16 22 32 120 50 10 40 M12x1_KKB 5 1.3
XT SK4.230.18.120.03 40 18 24 34 120 50 10 40 M12x1_KKB 5 1.5
XT SK4.230.20.120.03 40 20 26 36 120 52 10 42 M16x1_KKB 5 1.5
XT SK4.230.25.120.03 40 25 44 53 120 58 10 48 M16x1 8 1.8
XT SK4.230.32.120.03 40 32 44 53 120 62 10 52 M16x1_KKB 5 1.7
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SK 40 ISO 7388-1

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK4.122.32.63.01 40 1 – 10 (ER 16) 63 32
XT SK4.124.35.70.01 40 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT SK4.125.42.60.01 40 2 – 16 (ER 25) 60 42
XT SK4.126.50.70.01 40 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT SK4.127.63.80.01 40 3 – 26 (ER 40) 80 63
XT SK4.122.32.100.01 40 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT SK4.124.35.100.01 40 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT SK4.125.42.100.01 40 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT SK4.126.50.100.01 40 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT SK4.127.63.100.01 40 3 – 26 (ER 40) 100 63

Spannfutter für Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK4.122.32.63.02 40 1 – 10 (ER 16) 63 32
XT SK4.124.35.70.02 40 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT SK4.125.42.60.02 40 2 – 16 (ER 25) 60 42
XT SK4.126.50.70.02 40 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT SK4.127.63.80.02 40 3 – 26 (ER 40) 80 63
XT SK4.122.32.100.02 40 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT SK4.124.35.100.02 40 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT SK4.125.42.100.02 40 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT SK4.126.50.100.02 40 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT SK4.127.63.100.02 40 3 – 26 (ER 40) 100 63
XT SK4.122.32.160.02 40 1 – 10 (ER 16) 160 32
XT SK4.124.35.160.02 40 2 – 13 (ER 20) 160 35
XT SK4.125.42.160.02 40 2 – 16 (ER 25) 160 42
XT SK4.126.50.160.02 40 2 – 20 (ER 32) 160 50
XT SK4.127.63.160.02 40 3 – 26 (ER 40) 160 63
XT SK4.122.32.200.02 40 1 – 10 (ER 16) 200 32
XT SK4.124.35.200.02 40 2 – 13 (ER 20) 200 35
XT SK4.125.42.200.02 40 2 – 16 (ER 25) 200 42
XT SK4.126.50.200.02 40 2 – 20 (ER 32) 200 50
XT SK4.127.63.200.02 40 3 – 26 (ER 40) 200 63
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SK 40 ISO 7388-1

zur Aufnahme von Werkzeugen   
mit Zylinderschaft in Spannzangen  
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und  
für hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
30‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK4.130.28.60.01 40 1 – 10 (KPS 10) 60 27,5
XT SK4.131.40.60.01 40 4 – 16 (KPS 16) 60 40
XT SK4.130.28.90.01 40 1 – 10 (KPS 10) 90 27,5
XT SK4.131.40.90.01 40 4 – 16 (KPS 16) 90 40
XT SK4.130.28.120.01 40 1 – 10 (KPS 10) 120 27,5
XT SK4.131.40.120.01 40 4 – 16 (KPS 16) 120 40
XT SK4.120.28.160.01 40 1 – 10 (KPS 10) 160 27,5
XT SK4.131.40.160.01 40 4 – 16 (KPS 16) 160 40

Spannfutter für Spannzangen, System KPS

zur Aufnahme von Werkzeugen   
mit Zylinderschaft in Spannzangen 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK4.121.16.55.02 40 1 – 7 (ER 11) 55 16
XT SK4.121.16.100.02 40 1 – 7 (ER 11) 100 16
XT SK4.121.16.160.02 40 1 – 7 (ER 11) 160 16
XT SK4.123.22.55.02 40 1 – 10 (ER 16) 55 22
XT SK4.123.22.100.02 40 1 – 10 (ER 16) 100 22
XT SK4.123.22.160.02 40 1 – 10 (ER 16) 160 22

Spannfutter für Spannzangen, System ER - Mini
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SK 40 ISO 7388-1

zur Aufnahme von Werkzeugen   
 

(grösser Ø 20 mm nur mit Reduzierung) 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse
A D

XT SK4.220.53.90.02 40 20 (HKS 20) 90 53
XT SK4.220.63.105.02 40 25 (HKS 25) 105 63
XT SK4.220.68.105.02 40 32 (HKS 32) 105 68

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS 

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d=25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang:  
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT SK4.140.06.50.01 40 6 50 25
XT SK4.140.08.50.01 40 8 50 28
XT SK4.140.10.50.01 40 10 50 35
XT SK4.140.12.50.01 40 12 50 42
XT SK4.140.14.50.01 40 14 50 44
XT SK4.140.16.63.01 40 16 63 48
XT SK4.140.18.63.01 40 18 63 50
XT SK4.140.20.63.01 40 20 63 52
XT SK4.140.25.100.01 40 25 100 65
XT SK4.140.32.100.01 40 32 100 72
XT SK4.140.06.100.01 40 6 100 25
XT SK4.140.08.100.01 40 8 100 28
XT SK4.140.10.100.01 40 10 100 35
XT SK4.140.12.100.01 40 12 100 42
XT SK4.140.14.100.01 40 14 100 44
XT SK4.140.16.100.01 40 16 100 48
XT SK4.140.18.100.01 40 18 100 50
XT SK4.140.20.100.01 40 20 100 52
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SK 40  ISO 7388-1

zum Spannen von zylindrischen  
Werkzeugschäften mit seitlicher  

 
(Weldon) 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis:  
Ab d=25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT SK4.140.16.35.02 40 16 35 45
XT SK4.140.20.35.02 40 20 35 45
XT SK4.140.25.35.02 40 25 35 50
XT SK4.140.32.65.02 40 32 65 50
XT SK4.140.06.50.02 40 6 50 25
XT SK4.140.08.50.02 40 8 50 28
XT SK4.140.10.50.02 40 10 50 35
XT SK4.140.12.50.02 40 12 50 42
XT SK4.140.14.50.02 40 14 50 44
XT SK4.140.16.63.02 40 16 63 48
XT SK4.140.18.63.02 40 18 63 50
XT SK4.140.20.63.02 40 20 63 52
XT SK4.140.25.100.02 40 25 100 65
XT SK4.140.32.100.02 40 32 100 72
XT SK4.140.40.120.02 40 40 120 80
XT SK4.140.06.100.02 40 6 100 25
XT SK4.140.08.100.02 40 8 100 28
XT SK4.140.10.100.02 40 10 100 35
XT SK4.140.12.100.02 40 12 100 42
XT SK4.140.14.100.02 40 14 100 44
XT SK4.140.16.100.02 40 16 100 48
XT SK4.140.18.100.02 40 18 100 50
XT SK4.140.20.100.02 40 20 100 52
XT SK4.140.06.160.02 40 6 160 25
XT SK4.140.08.160.02 40 8 160 28
XT SK4.140.10.160.02 40 10 160 35
XT SK4.140.12.160.02 40 12 160 42
XT SK4.140.14.160.02 40 14 160 44
XT SK4.140.16.160.02 40 16 160 48
XT SK4.140.18.160.02 40 18 160 50
XT SK4.140.20.160.02 40 20 160 52
XT SK4.140.25.160.02 40 25 160 65
XT SK4.140.32.160.02 40 32 160 72
XT SK4.140.40.160.02 40 40 160 80
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SK40  ISO 7388-1

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon) 

mit Kühlkanälen für optimale Kühlung der 
Werkzeugschneide 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben
• 
• 
•  Für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr 

muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube und O-Ring

dH4 A D
XT SK4.140.06.50.03 40 6 50 25
XT SK4.140.08.50.03 40 8 50 28
XT SK4.140.10.50.03 40 10 50 35
XT SK4.140.12.50.03 40 12 50 42
XT SK4.140.14.50.03 40 14 50 44
XT SK4.140.16.63.03 40 16 63 48
XT SK4.140.18.63.03 40 18 63 50
XT SK4.140.20.63.03 40 20 63 52
XT SK4.140.25.100.03 40 25 100 65
XT SK4.140.32.100.03 40 32 100 72
XT SK4.140.40.120.03 40 40 120 80
XT SK4.140.06.100.03 40 6 100 25
XT SK4.140.08.100.03 40 8 100 28
XT SK4.140.10.100.03 40 10 100 35
XT SK4.140.12.100.03 40 12 100 42
XT SK4.140.14.100.03 40 14 100 44
XT SK4.140.16.100.03 40 16 100 48
XT SK4.140.18.100.03 40 18 100 50
XT SK4.140.20.100.03 40 20 100 52
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SK 40  ISO 7388-1

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube und axialer 
 Verstellschraube

dH4 A D
XT SK4.150.06.50.02 40 6 50 25
XT SK4.150.08.50.02 40 8 50 28
XT SK4.150.10.50.02 40 10 50 35
XT SK4.150.12.50.02 40 12 50 42
XT SK4.150.14.50.02 40 14 50 44
XT SK4.150.16.63.02 40 16 63 48
XT SK4.150.18.63.02 40 18 63 50
XT SK4.150.20.63.02 40 20 63 52
XT SK4.150.25.100.02 40 25 100 65
XT SK4.150.32.100.02 40 32 100 72
XT SK4.150.40.120.02 40 40 120 80

zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräserzugsschraube,  
Mitnehmerring und Passfeder

dh6 A l1 D
XT SK4.170.16.55.02 40 16 55 17 32
XT SK4.170.22.55.02 40 22 55 19 40
XT SK4.170.27.55.02 40 27 55 21 48
XT SK4.170.32.60.02 40 32 60 24 58
XT SK4.170.40.60.02 40 40 60 27 70
XT SK4.170.16.100.02 40 16 100 17 32
XT SK4.170.22.100.02 40 22 100 19 40
XT SK4.170.27.100.02 40 27 100 21 48
XT SK4.170.32.100.02 40 32 100 24 58
XT SK4.170.40.100.02 40 40 100 27 70
XT SK4.170.16.160.02 40 16 160 17 32
XT SK4.170.22.160.02 40 22 160 19 40
XT SK4.170.27.160.02 40 27 160 21 48
XT SK4.170.32.160.02 40 32 160 24 58
XT SK4.170.40.160.02 40 40 160 27 70

f



1

shop.waltermeier.solutions

SK 40  ISO 7388-1

zur Aufnahme von Messerköpfen und 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinwelse:
•  

 
zusätzlichen Gewindebohrungen nach DIN 
2079.

Lieferumfang: 
Mit Mitnehmersteinen, Kreuz schraube und 
Zylinderkopfschraube nach DIN 912 für Fräser 
mit innerer Kühlmittelzufuhr.

dh6 A l1 D
XT SK4.180.16.35.01 40 16 35 17 38
XT SK4.180.22.35.01 40 22 35 19 48
XT SK4.180.27.40.01 40 27 40 21 58
XT SK4.180.32.50.01 40 32 50 24 78
XT SK4.180.40.50.01 40 40 50 27 88
XT SK4.180.16.35.03 40 16 35 17 38
XT SK4.180.22.35.03 40 22 35 19 48
XT SK4.180.27.40.03 40 27 40 21 58
XT SK4.180.32.50.03 40 32 50 24 78
XT SK4.180.40.50.03 40 40 50 27 88
XT SK4.180.16.100.03 40 16 100 17 38
XT SK4.180.22.100.03 40 22 100 19 48
XT SK4.180.27.100.03 40 27 100 21 58
XT SK4.180.32.100.03 40 32 100 24 78
XT SK4.180.40.100.03 40 40 100 27 88
XT SK4.180.16.160.03 40 16 160 17 38
XT SK4.180.22.160.03 40 22 160 19 48
XT SK4.180.27.160.03 40 27 160 21 58
XT SK4.180.32.160.03 40 32 160 24 78
XT SK4.180.40.160.03 40 40 160 27 88

 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   Toleranz

3μm
 

h7
 

G 2.5 
16‘000

 
CAD

 

Aufsteckfräserdorne, hydraulische Werkzeugzentrierung 

l1

d 1 d 2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse Gewicht 
kg

-

DIN 2079.

d 1 d2 l1
XT SK4.171.22.35.03 40 22 48 35 1.1
XT SK4.171.27.35.03 40 27 49.5 35 1.2
XT SK4.171.32.50.03 40 32 78 50 1.8
XT SK4.171.40.50.03 40 40* 89 50 2.1
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SK 40  ISO 7388-1

 
 

Zylinderschaft 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

4μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 

Lieferumfang: 
Mit Spannschrauben

dH5 A D
XT SK4.270.20.65.02 40 20 65 40
XT SK4.270.25.70.02 40 25 70 45
XT SK4.270.32.75.02 40 32 75 52

zur Aufnahme von Schnellwechsel- 
Einsätzen für Gewindebohrer

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis:  
Für Bearbeitungszentren mit Synchron-
spindel.

A D d
XT SK4.210.19.62.01 40 M3 – M14 1 62 34 19
XT SK4.210.31.95.01 40 M5 – M22 2 95 49 31
XT SK4.210.48.130.01 40 M14 – M36 3 130 74 48

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne  
Längenausgleich auf Druck und Zug 
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SK 40  ISO 7388-1

für Bearbeitungszentren  
mit Synchronspindel

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Hinweis:
• Synchro-Gewindeschneidfutter 

kompensieren Synchronisations-
fehler.

• Minimallängenausgleich in Druck- 
und Zugrichtung zwischen Syn-
chronspindel und Gewindebohrer 

-
reibungskräfte.

• -
höhung während des Schneidzyklus 
auf ein Minimum. 
Geeignet für Innenkühlung. 
Kühlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT SK4.212.28.79.02 40 M3 – M12 (ER 16) 79 28 0,5 0,5
XT SK4.211.22.79.02 40 M3 – M12 (ER 16) Mini 79 22 0,5 0,5
XT SK4.213.34.80.02 40 M3 – M16 (ER 20) 80 34 0,5 0,5
XT SK4.214.42.84.02 40 M3 – M20 (ER 25) 84 42 0,5 0,5
XT SK4.215.50.95.02 40 M3 – M27 (ER 32) 95 50 0,5 0,5
XT SK4.216.63.120.02 40 M3 – M33 (ER 40) 120 63 0,5 0,5

Gewindeschneidfutter für Synchronisation 



32 shop.waltermeier.solutions

SK 40  ISO 7388-1

zur Aufnahme von Einschraubfräser  
mit Gewinde 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment: 
 
 

 
 

M dH4 D1 D2 A L
XT SK4.160.06.44.02 40 6 6,5 10 13 44 25
XT SK4.160.06.69.02 40 6 6,5 10 13 69 50
XT SK4.160.06.94.02 40 6 6,5 10 13 94 75
XT SK4.160.08.44.02 40 8 8,5 13 15 44 25
XT SK4.160.08.69.02 40 8 8,5 13 23 69 50
XT SK4.160.08.94.02 40 8 8,5 13 23 94 75
XT SK4.160.08.119.02 40 8 8,5 13 25 119 100
XT SK4.160.10.24.02 40 10 10,5 18 18 24 5
XT SK4.160.10.44.02 40 10 10,5 18 20 44 25
XT SK4.160.10.69.02 40 10 10,5 18 23 69 50
XT SK4.160.10.94.02 40 10 10,5 18 28 94 75
XT SK4.160.10.119.02 40 10 10,5 18 32 119 100
XT SK4.160.10.169.02 40 10 10,5 18 37 169 150
XT SK4.160.12.24.02 40 12 12,5 21 21 24 5
XT SK4.160.12.44.02 40 12 12,5 21 24 44 25
XT SK4.160.12.69.02 40 12 12,5 21 24 69 50
XT SK4.160.12.94.02 40 12 12,5 21 31 94 75
XT SK4.160.12.119.02 40 12 12,5 21 33 119 100
XT SK4.160.12.169.02 40 12 12,5 21 40 169 150
XT SK4.160.16.24.02 40 16 12,5 29 29 24 5
XT SK4.160.16.44.02 40 16 17 29 29 44 25
XT SK4.160.16.69.02 40 16 17 29 34 69 50
XT SK4.160.16.94.02 40 16 17 29 34 94 75
XT SK4.160.16.119.02 40 16 17 29 36 119 100
XT SK4.160.16.169.02 40 16 17 29 43 169 150
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK5.243.06.81.02 50 6 26 49.5 80.5 37 10 29.5 M5 2.5 3.2
XT SK5.243.08.81.02 50 8 28 49.5 80.5 37 10 30 M6 3 3.3
XT SK5.243.10.81.02 50 10 30 49.5 80.5 41 10 35 M8x1 3 3.3
XT SK5.243.12.81.02 50 12 32 49.5 80.5 46 10 40 M10x1 5 3.3
XT SK5.243.14.81.02 50 14 34 49.5 80.5 46 10 40 M10x1 5 3.3
XT SK5.243.16.81.02 50 16 38 49.5 80.5 49 10 45 M12x1 5 3.3
XT SK5.243.18.81.02 50 18 40 49.5 80.5 49 10 46 M12x1 5 3.3
XT SK5.243.20.81.02 50 20 42 49.5 80.5 51 10 42 M16x1 8 3.3
XT SK5.243.25.100.02 50 25 55 63 100 57 10 48 M16x1 8 3.8
XT SK5.243.32.100.02 50 32 63 70 100 61 10 61 M16x1 8 4.2

l1

l4

d
3

d
2

d
1

l2

l3

G

Hydro-Dehnspannfutter

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK5.243.06.110.02 50 6 26 49.5 110 37 10 29 M5 2.5 4.1
XT SK5.243.08.110.02 50 8 28 49.5 110 37 10 30 M6 3 4.1
XT SK5.243.10.110.02 50 10 30 49.5 110 41 10 35 M8x1 3 4.1
XT SK5.243.12.110.02 50 12 32 49.5 110 46 10 40 M10x1 5 4.3
XT SK5.243.14.110.02 50 14 34 49.5 110 46 10 40 M10x1 5 4.3
XT SK5.243.16.110.02 50 16 38 49.5 110 49 10 45 M12x1 5 4.3
XT SK5.243.18.110.02 50 18 40 49.5 110 49 10 46 M12x1 5 4.5
XT SK5.243.20.110.02 50 20 42 49.5 110 51 10 42 M16x1 8 4.5
XT SK5.243.25.110.02 50 25 55 63 110 57 10 48 M16x1 8 4.7
XT SK5.243.32.110.02 50 32 63 70 110 61 10 61 M16x1 8 4.8

l1

l4

d
3

d
2

d
1

l2

l3

G

lange schlanke Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD
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kurze schwere Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

d
2d
1

l3

l2

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT SK5.254.12.50.02 50 12 42 50 46 10 M8x1x13,5 3 2.8
XT SK5.254.20.65.02 50 20 49 64.5 51 10 M16x1x13,5 8 3.1
XT SK5.254.32.81.02 50 32 72 81 61 10 M16x1x13,5 8 4.1

HPH - High Performance Holder

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht  
kgd1 d2 l1 l2 l3

XT SK5.244.32.81.02 50 32 72 81 61 10 M16x1 8 3.9

l1

d
2d
1

l3

l2

G

kurze schwere Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

SK 50  ISO 7388-1

Hydro-Dehnspannfutter
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CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

4.
5°

d
2

d
3

d
1

l 2

l3 l4

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK5.230.03.80.02 50 3 10 17 80 12 2.7
XT SK5.230.04.80.02 50 4 15 22 80 16 2.7
XT SK5.230.05.80.02 50 5 15 22 80 20 2.7
XT SK5.230.06.80.02 50 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 2.8
XT SK5.230.08.80.02 50 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 2.8
XT SK5.230.10.80.02 50 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 2.8
XT SK5.230.12.80.02 50 12 24 32 80 47 10 37 M10x1 5 2.8
XT SK5.230.14.80.02 50 14 27 34 80 47 10 37 M10x1 5 2.9
XT SK5.230.16.80.02 50 16 27 34 80 50 10 40 M12x1 5 2.9
XT SK5.230.18.80.02 50 18 33 42 80 50 10 40 M12x1 5 3
XT SK5.230.20.80.02 50 20 33 42 80 52 10 42 M16x1 8 3
XT SK5.230.25.100.02 50 25 44 53 100 58 10 48 M16x1 8 3.5
XT SK5.230.32.100.02 50 32 44 53 100 62 10 52 M16x1 8 3.3
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SK 50  ISO 7388-1

lange Ausführung

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

4.
5°

d
2

d
3

d
1

l 2

l3 l4

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT SK5.230.03.120.02 50 3 10 20 120 12 2.8
XT SK5.230.03.160.02 50 3 10 20 160 12 3
XT SK5.230.04.120.02 50 4 15 22 120 16 2.8
XT SK5.230.04.160.02 50 4 15 22 160 16 3
XT SK5.230.05.120.02 50 5 15 22 120 20 2.8
XT SK5.230.05.160.02 50 5 15 22 160 20 3
XT SK5.230.06.120.02 50 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 2.9
XT SK5.230.06.160.02 50 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 3.1
XT SK5.230.08.120.02 50 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 3
XT SK5.230.08.160.02 50 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 3.1
XT SK5.230.10.120.02 50 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 3
XT SK5.230.10.160.02 50 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 3.3
XT SK5.230.12.120.02 50 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 3
XT SK5.230.12.160.02 50 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 3.3
XT SK5.230.14.120.02 50 14 27 34 120 47 10 37 M10x1 5 3.1
XT SK5.230.14.160.02 50 14 27 34 160 47 10 37 M10x1 5 3.4
XT SK5.230.16.120.02 50 16 27 34 120 50 10 40 M12x1 5 3.1
XT SK5.230.16.160.02 50 16 27 34 160 50 10 40 M12x1 5 3.5
XT SK5.230.18.120.02 50 18 33 42 120 50 10 40 M12x1 5 3.3
XT SK5.230.18.160.02 50 18 33 42 160 50 10 40 M12x1 5 3.7
XT SK5.230.20.120.02 50 20 33 42 120 52 10 42 M16x1 8 3.3
XT SK5.230.20.160.02 50 20 33 42 160 52 10 42 M16x1 8 3.7
XT SK5.230.25.120.02 50 25 44 53 120 58 10 48 M16x1 8 3.8
XT SK5.230.25.160.02 50 25 44 53 160 58 10 48 M16x1 8 4
XT SK5.230.32.120.02 50 32 44 53 120 62 10 52 M16x1 8 3.8
XT SK5.230.32.160.02 50 32 44 53 160 62 10 52 M16x1 8 4
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mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1

d 1 d 2 d 3

4,
5 °

l4

l2

l3

G
Artikel-Nummer Nenngrösse 

SK/ISO
Baumasse G SW Gewicht 

kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4
XT SK5.232.06.80.03 50 6 21 27.7 80 36 10 26 M5 2.5 2.9
XT SK5.232.08.80.03 50 8 21 27.7 80 36 10 26 M6 3 2.9
XT SK5.232.10.80.03 50 10 24 31 80 41 10 31 M8x1 3 3
XT SK5.232.12.80.03 50 12 24 31 80 47 10 37 M10x1 5 3
XT SK5.232.16.80.03 50 16 27 34.3 80 50 10 40 M12x1_KKB 5 3
XT SK5.232.20.80.03 50 20 33 40.6 80 52 10 52 M16x1_KKB 5 3.1
XT SK5.232.25.100.03 50 25 44 55.9 100 58 10 48 M16x1_KKB 5 3.7
XT SK5.232.32.100.03 50 32 44 55.9 100 62 10 52 M16x1_KKB 5 3.5

lange Ausführung,  
mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

  
CAD

 

l1
d
1

d
2

d
3

l 4

l2

l3

G

l5

d
4

4,
5°

Artikel-Nummer Nenngrösse 
SK/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5

XT SK5.232.06.160.03 50 6 21 29 79.5 160 36 10 26 51 M5_KKB 2.5 5
XT SK5.232.08.160.03 50 8 21 29 79.5 160 36 10 26 51 M6_KKB 3 5
XT SK5.232.10.160.03 50 10 24 32.7 79.5 160 41 10 31 55 M8x1_KKB 3 5.1
XT SK5.232.12.160.03 50 12 24 33.4 79.5 160 47 10 37 60 M10x1_KKB 5 5
XT SK5.232.16.160.03 50 16 27 37.2 79.5 160 50 10 40 65 M12x1_KKB 5 5
XT SK5.232.20.160.03 50 20 33 44 79.5 160 52 10 52 70 M16x1_KKB 5 5.1
XT SK5.232.25.160.03 50 25 44 55.8 79.5 160 58 10 48 75 M16x1_KKB 5 5.6
XT SK5.232.32.160.03 50 32 44 56.6 79.5 160 62 10 52 80 M16x1_KKB 5 5.4
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zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK5.122.32.70.02 50 1 – 10 (ER 16) 70 32
XT SK5.124.35.70.02 50 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT SK5.125.42.60.02 50 2 – 16 (ER 25) 60 42
XT SK5.126.50.70.02 50 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT SK5.127.63.80.02 50 3 – 26 (ER 40) 80 63
XT SK5.122.32.100.02 50 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT SK5.124.35.100.02 50 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT SK5.125.42.100.02 50 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT SK5.126.50.100.02 50 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT SK5.127.63.100.02 50 3 – 26 (ER 40) 100 63
XT SK5.122.32.160.02 50 1 – 10 (ER 16) 160 32
XT SK5.124.35.160.02 50 2 – 13 (ER 20) 160 35
XT SK5.125.42.160.02 50 2 – 16 (ER 25) 160 42
XT SK5.126.50.160.02 50 2 – 20 (ER 32) 160 50
XT SK5.127.63.160.02 50 3 – 26 (ER 40) 160 63
XT SK5.122.32.200.02 50 1 – 10 (ER 16) 200 32
XT SK5.124.35.200.02 50 2 – 13 (ER 20) 200 35
XT SK5.125.42.200.02 50 2 – 16 (ER 25) 200 42
XT SK5.126.50.200.02 50 2 – 20 (ER 32) 200 50
XT SK5.127.63.200.02 50 3 – 26 (ER 40) 200 63

Spannfutter für Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen   
mit Zylinderschaft in Spannzangen  
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und  
für hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
30‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK5.130.28.105.01 50 1 – 10 (KPS 10) 105 27,5
XT SK5.131.40.105.01 50 4 – 16 (KPS 16) 105 40
XT SK5.130.28.135.01 50 1 – 10 (KPS 10) 135 27,5
XT SK5.131.40.135.01 50 4 – 16 (KPS 16) 135 40
XT SK5.130.28.165.01 50 1 – 10 (KPS 10) 165 27,5
XT SK5.131.40.165.01 50 4 – 16 (KPS 16) 165 40

Spannfutter für Spannzangen, System KPS
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SK 50  ISO 7388-1

zur Aufnahme von Werkzeugen   
mit Zylinderschaft in Spannzangen 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT SK5.123.22.100.02 50 1 – 10 (ER 16) 100 22
XT SK5.123.22.160.02 50 1 – 10 (ER 16) 160 22

Spannfutter für Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen   
 

(grösser Ø 20 mm nur mit Reduzierung) 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse
A D

XT SK5.220.53.90.02 50 20 (HKS 20) 90 53
XT SK5.220.63.90.02 50 25 (HKS 25) 90 63
XT SK5.220.68.90.02 50 32 (HKS 32) 90 68

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS 
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zum Spannen von zylindrischen  
Werkzeugschäften mit seitlicher  

 
(Weldon)

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis:  
Ab d=25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT SK5.140.06.63.02 50 6 63 25
XT SK5.140.08.63.02 50 8 63 28
XT SK5.140.10.63.02 50 10 63 35
XT SK5.140.12.63.02 50 12 63 42
XT SK5.140.14.63.02 50 14 63 44
XT SK5.140.16.63.02 50 16 63 48
XT SK5.140.18.63.02 50 18 63 50
XT SK5.140.20.63.02 50 20 63 52
XT SK5.140.25.80.02 50 25 80 65
XT SK5.140.32.100.02 50 32 100 72
XT SK5.140.40.100.02 50 40 100 80
XT SK5.140.06.100.02 50 6 100 25
XT SK5.140.08.100.02 50 8 100 28
XT SK5.140.10.100.02 50 10 100 35
XT SK5.140.12.100.02 50 12 100 42
XT SK5.140.14.100.02 50 14 100 44
XT SK5.140.16.100.02 50 16 100 48
XT SK5.140.18.100.02 50 18 100 50
XT SK5.140.20.100.02 50 20 100 52
XT SK5.140.25.120.02 50 25 120 65
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SK 50  ISO 7388-1

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d=25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT SK5.140.06.160.02 50 6 160 25
XT SK5.140.08.160.02 50 8 160 28
XT SK5.140.10.160.02 50 10 160 35
XT SK5.140.12.160.02 50 12 160 42
XT SK5.140.14.160.02 50 14 160 44
XT SK5.140.16.160.02 50 16 160 48
XT SK5.140.18.160.02 50 18 160 50
XT SK5.140.20.160.02 50 20 160 52
XT SK5.140.25.160.02 50 25 160 65
XT SK5.140.32.160.02 50 32 160 72
XT SK5.140.40.160.02 50 40 160 80
XT SK5.140.06.200.02 50 6 200 25
XT SK5.140.08.200.02 50 8 200 28
XT SK5.140.10.200.02 50 10 200 35
XT SK5.140.12.200.02 50 12 200 42
XT SK5.140.14.200.02 50 14 200 44
XT SK5.140.16.200.02 50 16 200 48
XT SK5.140.18.200.02 50 18 200 50
XT SK5.140.20.200.02 50 20 200 52
XT SK5.140.25.200.02 50 25 200 65
XT SK5.140.32.200.02 50 32 200 72
XT SK5.140.40.200.02 50 40 200 80
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SK 50  ISO 7388-1

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)

mit Kühlkanälen für optimale Kühlung der 
Werkzeugschneide

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben
• 
• 
•  Für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr 

muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube und O-Ring

dH4 A D
XT SK5.140.08.63.03 50 8 63 28
XT SK5.140.10.63.03 50 10 63 35
XT SK5.140.12.63.03 50 12 63 42
XT SK5.140.14.63.03 50 14 63 44
XT SK5.140.16.63.03 50 16 63 48
XT SK5.140.18.63.03 50 18 63 50
XT SK5.140.20.63.03 50 20 63 52
XT SK5.140.25.80.03 50 25 80 65
XT SK5.140.32.100.03 50 32 100 72
XT SK5.140.40.100.03 50 40 100 80
XT SK5.140.06.100.03 50 6 100 25
XT SK5.140.08.100.03 50 8 100 28
XT SK5.140.10.100.03 50 10 100 35
XT SK5.140.12.100.03 50 12 100 42
XT SK5.140.14.100.03 50 14 100 44
XT SK5.140.16.100.03 50 16 100 48
XT SK5.140.18.100.03 50 18 100 50
XT SK5.140.20.100.03 50 20 100 52
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SK50  ISO 7388-1

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube und axialer 
 Verstellschraube

dH4 A D
XT SK5.150.06.63.02 50 6 63 25
XT SK5.150.08.63.02 50 8 63 28
XT SK5.150.10.63.02 50 10 63 35
XT SK5.150.12.63.02 50 12 63 42
XT SK5.150.14.63.02 50 14 63 44
XT SK5.150.16.63.02 50 16 63 48
XT SK5.150.18.63.02 50 18 63 50
XT SK5.150.20.63.02 50 20 63 52
XT SK5.150.25.80.02 50 25 80 65
XT SK5.150.32.100.02 50 32 100 72
XT SK5.150.40.100.02 50 40 100 80
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zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräserzugsschraube,  
Mitnehmerring und Passfeder

dh6 A l1 D
XT SK5.170.16.55.02 50 16 55 17 32
XT SK5.170.22.55.02 50 22 55 19 40
XT SK5.170.27.55.02 50 27 55 21 48
XT SK5.170.32.55.02 50 32 55 24 58
XT SK5.170.40.55.02 50 40 55 27 70
XT SK5.170.16.100.02 50 16 100 17 32
XT SK5.170.22.100.02 50 22 100 19 40
XT SK5.170.27.100.02 50 27 100 21 48
XT SK5.170.32.100.02 50 32 100 24 58
XT SK5.170.40.100.02 50 40 100 27 70
XT SK5.170.16.160.02 50 16 160 17 32
XT SK5.170.22.160.02 50 22 160 19 40
XT SK5.170.27.160.02 50 27 160 21 48
XT SK5.170.30.160.02 50 32 160 24 58
XT SK5.170.40.160.02 50 40 160 27 70

SK 50  ISO 7388-1
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SK 50  ISO 7388-1

zur Aufnahme von Messerköpfen und 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse • 
• 

Gewindebohrungen nach DIN 2079.

Lieferumfang: 
Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und 
Zylinderkopfschraube nach DIN 912 
für Fräser mit innerer Kühlmittelzufuhr. 

nach DIN 912

dh6 A l1 D
XT SK5.180.16.45.03 50 16 45 17 38
XT SK5.180.22.35.03 50 22 35 19 48
XT SK5.180.27.40.03 50 27 40 21 58
XT SK5.180.32.50.03 50 32 50 24 78
XT SK5.180.40.50.03 50 40 50 27 88
XT SK5.180.60.70.03 50 60 70 40 129
XT SK5.180.16.100.03 50 16 100 17 38
XT SK5.180.22.100.03 50 22 100 19 48
XT SK5.180.27.100.03 50 27 100 21 58
XT SK5.180.32.100.03 50 32 100 24 78
XT SK5.180.40.100.03 50 40 100 27 88
XT SK5.180.16.160.03 50 16 160 17 38
XT SK5.180.22.160.03 50 22 160 19 48
XT SK5.180.27.160.03 50 27 160 21 58
XT SK5.180.32.160.03 50 32 160 24 78
XT SK5.180.40.160.03 50 40 160 27 88
XT SK5.180.16.200.03 50 16 200 17 38
XT SK5.180.22.200.03 50 22 200 19 48
XT SK5.180.27.200.03 50 27 200 21 58
XT SK5.180.32.200.03 50 32 200 24 78
XT SK5.180.40.200.03 50 40 200 27 88
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SK 50  ISO 7388-1

zur Aufnahme von Schnellwechsel- 
Einsätzen für Gewindebohrer

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis:  
Für Bearbeitungszentren mit Synchron-
spindel.

A D d
XT SK5.210.19.60.01 50 M3 – M14 1 60 34 19
XT SK5.210.31.85.01 50 M5 – M22 2 85 49 31
XT SK5.210.48.117.01 50 M14 – M36 3 117 74 48

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne  
Längenausgleich auf Druck und Zug 

 
 

Zylinderschaft 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

4μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Hinweis: 

Lieferumfang: 
Mit Spannschrauben

dH5 A D
XT SK5.270.20.70.02 50 20 70 40
XT SK5.270.25.70.02 50 25 70 45
XT SK5.270.32.70.02 50 32 70 52
XT SK5.270.40.80.02 50 40 80 60
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für Bearbeitungszentren  
mit Synchronspindel

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Spannbereich Baumasse Hinweis:
• Synchro-Gewindeschneidfutter 

kompensieren Synchronisations-
fehler.

• Minimallängenausgleich in Druck- 
und Zugrichtung zwischen Syn-
chronspindel und Gewindebohrer 

-
reibungskräfte.

• -
höhung während des Schneidzyklus 
auf ein Minimum. 
Geeignet für Innenkühlung. 
Kühlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT SK5.212.28.79.02 50 M3 – M12 (ER 16) 79 28 0,5 0,5
XT SK5.211.22.79.02 50 M3 – M12 (ER 16) Mini 79 22 0,5 0,5
XT SK4.211.22.90.02 50 M3 – M12 (ER 16) Mini 90 22 0,5 0,5
XT SK5.213.34.80.02 50 M3 – M16 (ER 20) 80 34 0,5 0,5
XT SK5.214.42.84.02 50 M3 – M20 (ER 25) 84 42 0,5 0,5
XT SK5.215.50.95.02 50 M3 – M27 (ER 32) 95 50 0,5 0,5
XT SK4.216.63.105.02 50 M3 – M33 (ER 40) 105 63 0,5 0,5

Gewindeschneidfutter für Synchronisation 

zur Aufnahme von Einschraubfräser  
mit Gewinde 

CHIP
 

ISO 
7388-1
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
SK/ISO

Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment: 
 

 
 

M dH4 D1 D2 A L
XT SK5.160.08.69.02 50 8 8,5 13 23 69 50
XT SK5.160.08.119.02 50 8 8,5 13 25 119 100
XT SK5.160.08.169.02 50 8 8,5 13 30 169 150
XT SK5.160.10.69.02 50 10 10,5 18 23 69 50
XT SK5.160.10.119.02 50 10 10,5 18 32 119 100
XT SK5.160.10.169.02 50 10 10,5 18 37 169 150
XT SK5.160.12.69.02 50 12 12,5 21 24 69 50
XT SK5.160.12.119.02 50 12 12,5 21 33 119 100
XT SK5.160.12.169.02 50 12 12,5 21 40 169 150
XT SK5.160.16.69.02 50 16 17 29 34 69 50
XT SK5.160.16.119.02 50 16 17 29 36 119 100
XT SK5.160.16.169.02 50 16 17 29 43 169 150

SK 50  ISO 7388-1
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BT 30  50 - 55

BT 40  56 - 72

BT 50  73 - 83

BT 30 BT 40 BT 50

50 56 73

50 57 74

51 59 74

 
63 76

51

52 63 77

52 64

65 77

53 65 78

53 66 79

68 80

69 80

54 69 81

54

70 81

 
55 70 82

71 82

72 83

Werkzeugaufnahmen BT ISO 7388-2
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BT 30  ISO 7388-2

kurze schlanke Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  

JD
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro Dehnspannfutter
l1

l4

d
3

d
2d1

l3

l2

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT3.246.03.51.01 30 3 20 40 50.8 28 16 13 M2,5 1.3 0.5
XT BT3.246.04.51.01 30 4 20 40 50.8 28 12 13 M2,5 1.3 0.5
XT BT3.246.05.51.01 30 5 20 40 50.8 28 8 13 M2,5 1.3 0.5
XT BT3.246.06.51.01 30 6 26 45 50.8 37 10 12 M5 2.5 0.7
XT BT3.246.08.51.01 30 8 28 45 50.8 37 10 12.5 M6 3 0.7
XT BT3.246.10.51.01 30 10 30 45 50.8 41 10 13 M8x1 3 0.7
XT BT3.246.12.51.01 30 12 32 45 50.8 46 10 14 M8x1 3 0.7
XT BT3.246.14.90.01 30 14 34 45 90 46 10 45 M8x1 3 1
XT BT3.246.16.90.01 30 16 38 45 90 49 10 50 M8x1 3 1
XT BT3.246.18.90.01 30 18 40 45 90 49 10 50 M8x1 3 1
XT BT3.246.20.90.01 30 20 42 45 90 51 10 50 M8x1 3 1

schlanke Ausführung, 3°
ISO 

7388-2
Standard  

JD
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

HPH - High Performance Holder 

l1

d 1 d 2 d 3

3 °

l4

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT3.251.03.85.01 30 3 10 40 85 28 16 45 M2,5 1.3 0.6
XT BT3.251.04.85.01 30 4 12 40 85 28 12 45 M2,5 1.3 0.6
XT BT3.251.05.85.01 30 5 13 40 85 28 8 45 M2,5 1.3 0.6
XT BT3.251.06.85.01 30 6 14 40 85 37 10 46 M5 2.5 0.6
XT BT3.251.08.85.01 30 8 16 40 85 37 10 46 M6 3 0.7
XT BT3.251.10.85.01 30 10 18 40 85 41 10 47 M8x1 3 0.7
XT BT3.251.12.85.01 30 12 20 40 85 46 10 47 M8x1 3 0.7
XT BT3.251.14.85.01 30 14 24 40 85 46 10 47 M8x1 3 0.7
XT BT3.251.16.85.01 30 16 26 40 85 49 10 48 M8x1 3 0.7
XT BT3.251.18.85.01 30 18 28 40 85 49 10 48 M8x1 3 0.7
XT BT3.251.20.85.01 30 20 30 40 85 51 10 49 M8x1 3 0.7
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BT 30  ISO 7388-2

ISO 
7388-2
Standard  

JD
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT3.230.03.85.01 30 3 10 17 85 28 16 12 M6 2 0.7
XT BT3.230.04.85.01 30 4 15 22 85 28 12 16 M6 2 0.7
XT BT3.230.05.85.01 30 5 15 22 85 30 10 20 M6 2 0.7
XT BT3.230.06.85.01 30 6 21 27 85 36 10 26 M5 2.5 0.8
XT BT3.230.08.85.01 30 8 21 27 85 36 10 26 M6 3 0.8
XT BT3.230.10.85.01 30 10 24 32 85 41 10 31 M8x1 3 0.8
XT BT3.230.12.85.01 30 12 24 32 85 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT BT3.230.14.85.01 30 14 27 34 85 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT BT3.230.16.85.01 30 16 27 34 85 50 10 40 M12x1 5 0.9
XT BT3.230.18.85.01 30 18 33 42 85 50 10 40 M12x1 5 1
XT BT3.230.20.85.01 30 20 33 42 85 52 10 42 M16x1 5 1

l3 l4

l2

d
3

d
2

d
14.
5°

l1

G

CHIP
 

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  

JD
Form  Toleranz

5μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

L

L 1max

D

d
1

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

XACT-Norm Spannbereich 
d1

Baumasse Gewicht  
kg

(1) 
Dichtscheibe XACT 03 (Ø 0.5 mm) im 
Bohrfutterkopf eingebaut, für Kühlka-
nalbohrer Ø 0.7-3.4 mm mit glattem 
Schaft nach DIN 6535 Form HA.

D L L1 
max

XT BT3.260.19.48.01 30 XACT 03 0,2-3,4 19 48 51 0.47

MICRO Universal-Spannfutter 340

(1) 
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zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT3.122.32.70.01 30 1 – 10 (ER 16) 70 32
XT BT3.124.35.70.01 30 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT BT3.125.42.70.01 30 2 – 16 (ER 25) 70 42
XT BT3.126.50.70.01 30 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT BT3.127.63.70.01 30 3 – 26 (ER 40) 70 63
XT BT3.122.32.100.01 30 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT BT3.124.35.100.01 30 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT BT3.125.42.100.01 30 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT BT3.126.50.100.01 30 2 – 20 (ER 32) 100 50

Spannfutter für Spannzangen, System ER

BT 30  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT3.121.16.70.01 30 1 – 7 (ER 11) 70 16
XT BT3.121.16.100.01 30 1 – 7 (ER 11) 100 16
XT BT3.123.22.70.01 30 1 – 10 (ER 16) 70 22
XT BT3.123.22.100.01 30 1 – 10 (ER 16) 100 22

Spannfutter für Spannzangen, System ER - Mini
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BT 30  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 2.5 
30‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT3.130.28.60.01 30 1 – 10 (KPS 10) 60 27,5
XT BT3.131.40.60.01 30 4 – 16 (KPS 16) 60 40
XT BT3.130.28.90.01 30 1 – 10 (KPS 10) 90 27,5
XT BT3.131.40.90.01 30 4 – 16 (KPS 16) 90 40

Spannfutter für Spannzangen, System KPS 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit SpannschraubedH4 A D

XT BT3.140.06.50.01 30 6 50 25
XT BT3.140.08.50.01 30 8 50 28
XT BT3.140.10.50.01 30 10 50 35
XT BT3.140.12.50.01 30 12 50 42
XT BT3.140.14.50.01 30 14 50 44
XT BT3.140.16.63.01 30 16 63 48
XT BT3.140.18.63.01 30 18 63 50
XT BT3.140.20.63.01 30 20 63 52

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)
ISO 

7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD
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BT 30  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräseranzugsschraube, Mitnehmerring  
und Passfeder

dh6 A l1 D
XT BT3.170.16.45.01 30 16 45 17 32
XT BT3.170.22.47.01 30 22 47 19 40
XT BT3.170.27.49.01 30 27 49 21 48

zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

zur Aufnahme von Messerköpfen und 

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse
dh6 A l1 D

XT BT3.180.16.40.01 30 16 40 17 38
XT BT3.180.22.40.01 30 22 40 19 48
XT BT3.180.27.40.01 30 27 40 21 58
XT BT3.180.32.50.01 30 32 50 24 78
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BT 30  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Schnellwechsel- 
Einsätzen für Gewindebohrer

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis: 
Für Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.A D d

XT BT3.210.19.66.01 30 M3 – M14 1 66 38 19
XT BT3.210.31.80.01 30 M5 – M22 2 80 54 31

Gewindeschneid Schnellwechselfutter  
ohne Längenausgleich auf Druck und Zug 
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BT 40  ISO 7388-2

ultrakurze Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  

JD
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro Dehnspannfutter

d
1

d
2

d
3

l 2

l3

l1

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3

XT BT4.245.20.33.01 40 20 34 48 32.5 51 10 M16x1 8 0.7

kurze schlanke Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

G
l 4

l1

d
3

d
2

d
1

l 2

l3

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT4.246.06.90.02 40 6 26 49.5 90 37 10 29 M5 2.5 1.5
XT BT4.246.08.90.02 40 8 28 49.5 90 37 10 30 M6 3 1.6
XT BT4.246.10.90.02 40 10 30 49.5 90 41 10 35 M8x1 3 1.6
XT BT4.246.12.90.02 40 12 32 49.5 90 46 10 40 M10x1 5 1.6
XT BT4.246.14.90.02 40 14 34 49.5 90 46 10 40 M10x1 5 1.6
XT BT4.246.16.90.02 40 16 38 49.5 90 49 10 45 M12x1 5 1.6
XT BT4.246.18.90.02 40 18 40 49.5 90 49 10 46 M12x1 5 1.6
XT BT4.246.20.90.02 40 20 42 49.5 90 51 10 47 M16x1 8 1.6
XT BT4.246.25.90.02 40 25 55 52 90 57 10 50 M16x1 8 1.9
XT BT4.246.32.90.02 40 32 63 62 90 61 10 48 M16x1 8 2.1

kurze schwere Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

d
2d
1

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse BT/
ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT BT4.244.20.73.02 40 20 49.5 72.5 51 10 M16x1 8 1.5
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BT 40  ISO 7388-2

schlanke Ausführung, 3°
ISO 

7388-2
Standard  Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

HPH - High Performance Holder

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT4.251.03.120.02 40 3 9 49.5 120 28 16 72 M2,5 1.3 1.3
XT BT4.251.03.160.02 40 3 13 49.5 160 28 16 109 M2,5 1.3 1.6
XT BT4.251.03.200.02 40 3 13 49.5 200 28 16 150 M2,5 1.3 1.9
XT BT4.251.04.120.02 40 4 10 49.5 120 28 12 72 M2,5 1.3 1.3
XT BT4.251.04.160.02 40 4 14 49.5 160 28 12 109 M2,5 1.3 1.7
XT BT4.251.04.200.02 40 4 14 49.5 200 28 12 150 M2,5 1.3 1.9
XT BT4.251.05.120.02 40 5 11 49.5 120 28 8 72 M2,5 1.3 1.3
XT BT4.251.05.160.02 40 5 15 49.5 160 28 8 109 M2,5 1.3 1.7
XT BT4.251.05.200.02 40 5 15 49.5 200 28 8 150 M2,5 1.3 2
XT BT4.251.06.120.02 40 6 12 49.5 120 37 10 72 M5 2.5 1.3
XT BT4.251.06.160.02 40 6 16 49.5 160 37 10 111 M5 2.5 1.7
XT BT4.251.06.200.02 40 6 16 49.5 200 37 10 152 M5 2.5 2
XT BT4.251.08.120.02 40 8 14 49.5 120 37 10 72 M6 3 1.3
XT BT4.251.08.160.02 40 8 18 49.5 160 37 10 111 M6 3 1.7
XT BT4.251.08.200.02 40 8 18 49.5 200 37 10 152 M6 3 2.0
XT BT4.251.10.120.02 40 10 16 49.5 120 41 10 73 M8x1 3 1.3
XT BT4.251.10.160.02 40 10 20 49.5 160 41 10 113 M8x1 3 1.8
XT BT4.251.10.200.02 40 10 20 49.5 200 41 10 154 M8x1 3 2.2
XT BT4.251.12.120.02 40 12 18 49.5 120 46 10 74 M10x1 5 1.3
XT BT4.251.12.160.02 40 12 22 49.5 160 46 10 114 M10x1 5 1.9
XT BT4.251.12.200.02 40 12 22 49.5 200 46 10 155 M10x1 5 2.2
XT BT4.251.14.120.02 40 14 22 49.5 120 46 10 71 M10x1 5 1.4
XT BT4.251.14.160.02 40 14 26 49.5 160 46 10 113 M10x1 5 2
XT BT4.251.14.200.02 40 14 26 49.5 200 46 10 154 M10x1 5 2.5
XT BT4.251.16.120.02 40 16 24 49.5 120 49 10 71 M12x1 5 1.5
XT BT4.251.16.160.02 40 16 28 49.5 160 49 10 113 M12x1 5 2.1
XT BT4.251.16.200.02 40 16 28 49.5 200 49 10 154 M12x1 5 2.6
XT BT4.251.18.120.02 40 18 26 49.5 120 49 10 72 M12x1 5 1.5
XT BT4.251.18.160.02 40 18 30 49.5 160 49 10 114 M12x1 5 2.2
XT BT4.251.18.200.02 40 18 30 49.5 200 49 10 155 M12x1 5 2.6
XT BT4.251.20.120.02 40 20 28 49.5 120 51 10 72 M16x1 5 1.5
XT BT4.251.20.160.02 40 20 32 49.5 160 51 10 114 M16x1 5 2.2
XT BT4.251.20.200.02 40 20 32 49.5 200 51 10 155 M16x1 5 2.7

l1

d 1 d 2 d 3

3 °

l4

l2

l3

G



shop.waltermeier.solutions

BT 40  ISO 7388-2

kurze schlanke Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

   

HPH - High Performance Holder

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT4.256.06.80.02 40 6 32 50 80 37 10 26 M5x12,5 2.5 1.6
XT BT4.256.08.80.02 40 8 34 50 80 37 10 27 M6x12,5 3 1.6
XT BT4.256.10.85.02 40 10 36 50 85 41 10 32 M8x1x13,5 3 1.6
XT BT4.256.12.90.02 40 12 38 50 90 46 10 37 M10x1x13,5 5 1.7
XT BT4.256.14.90.02 40 14 40 50 90 46 10 37 M10x1x13,5 5 1.8
XT BT4.256.16.95.02 40 16 42 50 95 49 10 42 M12x1x13,5 5 1.8
XT BT4.256.18.95.02 40 18 44 50 95 49 10 42 M12x1x13,5 5 1.9
XT BT4.256.20.100.02 40 20 48 50 100 51 10 45 M16x1x13,5 8 1.9
XT BT4.256.25.110.02 40 25 57 52 110 57 10 60 M16x1x13,5 8 2.4
XT BT4.256.32.120.02 40 32 63 62 120 61 10 65 M16x1x13,5 8 2.7

l1
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d
3

l2

l3

G

kurze schwere Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

   

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT BT4.254.12.58.02 40 12 42 58 46 10 M8x1x13,5 3 1.1
XT BT4.254.20.73.02 40 20 49 72.5 51 10 M16x1x13,5 8 1.4

l1

d
2d
1

l2

l3

G
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BT 40  ISO 7388-2

kurze schwere Ausführung,  
mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

ISO 
7388-2
Standard  Form   

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

  

HPH - High Performance Holder

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT BT4.254.12.58.03 40 12 42 58 46 10 M8x1 3 1.1
XT BT4.254.16.73.03 40 16 46 72.5 49 10 M12x1 5 1.3
XT BT4.254.20.73.03 40 20 49 72.5 51 10 M16x1 8 1.6

l1

d
1

d
2

l 2

l3

G

ISO 
7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT4.230.03.90.02 40 3 10 17 90 28 16 12 M6 2 1
XT BT4.230.04.90.02 40 4 15 22 90 28 12 16 M6 2 1.1
XT BT4.230.05.90.02 40 5 15 22 90 30 10 20 M6 2 1.1
XT BT4.230.06.90.02 40 6 21 27 90 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT BT4.230.07.90.02 40 7 21 27 90 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT BT4.230.08.90.02 40 8 21 27 90 36 10 26 M6 3 1.1
XT BT4.230.09.90.02 40 9 21 27 90 36 10 26 M6 3 1.1
XT BT4.230.10.90.02 40 10 24 32 90 41 10 31 M8x1 3 1.2
XT BT4.230.11.90.02 40 11 24 32 90 41 10 31 M8x1 3 1.2
XT BT4.230.12.90.02 40 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT BT4.230.13.90.02 40 13 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT BT4.230.14.90.02 40 14 27 34 90 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT BT4.230.15.90.02 40 15 27 34 90 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT BT4.230.16.90.02 40 16 27 34 90 50 10 40 M12x1 5 1.2
XT BT4.230.18.90.02 40 18 33 42 90 50 10 40 M12x1 5 1.3
XT BT4.230.20.90.02 40 20 33 42 90 52 10 42 M16x1 8 1.3
XT BT4.230.25.100.02 40 25 44 53 100 58 10 48 M16x1 8 1.7
XT BT4.230.32.100.02 40 32 44 53 100 62 10 52 M16x1 8 1.5

4.
5°
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BT 40  ISO 7388-2

lange Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT4.230.03.120.02 40 3 10 20 120 12 1.2
XT BT4.230.03.160.02 40 3 10 20 160 12 1.4
XT BT4.230.04.120.02 40 4 15 22 120 16 1.3
XT BT4.230.04.160.02 40 4 15 22 160 16 1.5
XT BT4.230.05.120.02 40 5 15 22 120 20 1.3
XT BT4.230.05.160.02 40 5 15 22 160 20 1.5
XT BT4.230.06.120.02 40 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 1.3
XT BT4.230.06.160.02 40 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 1.5
XT BT4.230.08.120.02 40 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 1.3
XT BT4.230.08.160.02 40 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 1.5
XT BT4.230.10.120.02 40 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 1.4
XT BT4.230.10.160.02 40 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 1.6
XT BT4.230.12.120.02 40 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 1.4
XT BT4.230.12.160.02 40 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 1.6
XT BT4.230.14.120.02 40 14 27 34 120 47 10 37 M10x1 5 1.4
XT BT4.230.14.160.02 40 14 27 34 160 47 10 37 M10x1 5 1.6
XT BT4.230.16.120.02 40 16 27 34 120 50 10 40 M12x1 5 1.4
XT BT4.230.16.160.02 40 16 27 34 160 50 10 40 M12x1 5 1.6
XT BT4.230.18.120.02 40 18 33 42 120 50 10 40 M12x1 5 1.6
XT BT4.230.18.160.02 40 18 33 42 160 50 10 40 M12x1 5 1.9
XT BT4.230.20.120.02 40 20 33 42 120 52 10 42 M16x1 8 1.6
XT BT4.230.20.160.02 40 20 33 42 160 52 10 42 M16x1 8 1.9
XT BT4.230.25.120.02 40 25 44 53 120 58 10 48 M16x1 8 2
XT BT4.230.25.160.02 40 25 44 53 160 58 10 48 M16x1 8 2.3
XT BT4.230.32.120.02 40 32 44 53 120 62 10 52 M16x1 8 1.8
XT BT4.230.32.160.02 40 32 44 53 160 62 10 52 M16x1 8 2

d
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l2
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5°

l1

G
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schlanke Ausführung, 3°
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht kg
d 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT4.231.03.90.02 40 3 9 15 90 28 16 12 M6 2 1
XT BT4.231.04.90.02 40 4 10 16 90 28 12 16 M6 2 1
XT BT4.231.05.90.02 40 5 11 17 90 30 10 20 M6 2 1.1
XT BT4.231.06.90.02 40 6 12 18 90 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT BT4.231.08.90.02 40 8 14 20 90 36 10 26 M6 3 1.1
XT BT4.231.10.90.02 40 10 16 22 90 41 10 31 M8x1 3 1.1
XT BT4.231.12.90.02 40 12 18 24 90 47 10 37 M10x1 5 1.1
XT BT4.231.14.90.02 40 14 20 26 90 47 10 37 M10x1 5 1.1
XT BT4.231.16.90.02 40 16 22 28 90 50 10 40 M12x1 5 1.2
XT BT4.231.18.90.02 40 18 24 30 90 50 10 40 M12x1 5 1.2
XT BT4.231.20.90.02 40 20 26 32 90 52 10 42 M16x1 8 1.2
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BT 40  ISO 7388-2
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BT 40  ISO 7388-2

lange, schlanke Ausführung, 3°
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht kg
d 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT4.231.03.120.02 40 3 9 16 120 12 1.1
XT BT4.231.03.160.02 40 3 9 19 160 12 1.2
XT BT4.231.03.200.02 40 3 9 19 200 12 1.2
XT BT4.231.04.120.02 40 4 10 17 120 16 1.1
XT BT4.231.04.160.02 40 4 10 20 160 16 1.2
XT BT4.231.04.200.02 40 4 10 20 200 16 1.3
XT BT4.231.05.120.02 40 5 11 18 120 20 1.1
XT BT4.231.05.160.02 40 5 11 21 160 20 1.2
XT BT4.231.05.200.02 40 5 11 21 200 20 1.3
XT BT4.231.06.120.02 40 6 12 21 120 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT BT4.231.06.160.02 40 6 12 24 160 36 10 26 M5 2.5 1.2
XT BT4.231.06.200.02 40 6 12 24 200 36 10 26 M5 2.5 1.3
XT BT4.231.08.120.02 40 8 14 23 120 36 10 26 M6 3 1.2
XT BT4.231.08.160.02 40 8 14 26 160 36 10 26 M6 3 1.3
XT BT4.231.08.200.02 40 8 14 26 200 36 10 26 M6 3 1.4
XT BT4.231.10.120.02 40 10 16 25 120 41 10 31 M8x1 3 1.2
XT BT4.231.10.160.02 40 10 16 28 160 41 10 31 M8x1 3 1.3
XT BT4.231.10.200.02 40 10 16 28 200 41 10 31 M8x1 3 1.5
XT BT4.231.12.120.02 40 12 18 27 120 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT BT4.231.12.160.02 40 12 18 30 160 47 10 37 M10x1 5 1.4
XT BT4.231.12.200.02 40 12 18 30 200 47 10 37 M10x1 5 1.6
XT BT4.231.14.120.02 40 14 20 29 120 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT BT4.231.14.160.02 40 14 20 32 160 47 10 37 M10x1 5 1.5
XT BT4.231.14.200.02 40 14 20 32 200 47 10 37 M10x1 5 1.7
XT BT4.231.16.120.02 40 16 22 31 120 50 10 40 M12x1 5 1.3
XT BT4.231.16.160.02 40 16 22 34 160 50 10 40 M12x1 5 1.5
XT BT4.231.16.200.02 40 16 22 34 200 50 10 40 M12x1 5 1.8
XT BT4.231.18.120.02 40 18 24 33 120 50 10 40 M12x1 5 1.3
XT BT4.231.18.160.02 40 18 24 36 160 50 10 40 M12x1 5 1.6
XT BT4.231.18.200.02 40 18 24 36 200 50 10 40 M12x1 5 1.9
XT BT4.231.20.120.02 40 20 26 35 120 52 10 42 M16x1 8 1.3
XT BT4.231.20.160.02 40 20 26 38 160 52 10 42 M16x1 8 1.7
XT BT4.231.20.200.02 40 20 26 38 200 52 10 42 M16x1 8 2.0
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BT 40  ISO 7388-2

mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse
d A D D1 l1 l2

XT BT4.230.06.90.03 40 6 90 21 27 36 10
XT BT4.230.08.90.03 40 8 90 21 27 36 10
XT BT4.230.10.90.03 40 10 90 24 32 41 10
XT BT4.230.12.90.03 40 12 90 24 32 47 10
XT BT4.230.14.90.03 40 14 90 27 34 47 10
XT BT4.230.16.90.03 40 16 90 27 34 50 10
XT BT4.230.18.90.03 40 18 90 33 42 50 10
XT BT4.230.20.90.03 40 20 90 33 42 52 10
XT BT4.230.25.100.03 40 25 100 44 53 58 10

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT4.122.32.63.01 40 1 – 10 (ER 16) 63 32
XT BT4.124.35.70.01 40 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT BT4.125.42.60.01 40 2 – 16 (ER 25) 60 42
XT BT4.126.50.70.01 40 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT BT4.127.63.80.01 40 3 – 26 (ER 40) 80 63
XT BT4.122.32.100.01 40 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT BT4.124.35.100.01 40 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT BT4.125.42.100.01 40 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT BT4.126.50.100.01 40 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT BT4.127.63.100.01 40 3 – 26 (ER 40) 100 63

Spannfutter für Spannzangen, System ER
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BT 40  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT4.121.16.55.02 40 1 – 7 (ER 11) 55 16
XT BT4.121.16.100.02 40 1 – 7 (ER 11) 100 16
XT BT4.121.16.160.02 40 1 – 7 (ER 11) 160 16
XT BT4.123.22.55.02 40 1 – 10 (ER 16) 55 22
XT BT4.123.22.100.02 40 1 – 10 (ER 16) 100 22
XT BT4.123.22.160.02 40 1 – 10 (ER 16) 160 22

Spannfutter für Spannzangen, System ER - Mini

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT4.122.32.63.02 40 1 – 10 (ER 16) 63 32
XT BT4.124.35.70.02 40 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT BT4.125.42.60.02 40 2 – 16 (ER 25) 60 42
XT BT4.126.50.70.02 40 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT BT4.127.63.80.02 40 3 – 26 (ER 40) 80 63
XT BT4.122.32.100.02 40 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT BT4.124.35.100.02 40 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT BT4.125.42.100.02 40 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT BT4.126.50.100.02 40 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT BT4.127.63.100.02 40 3 – 26 (ER 40) 100 63
XT BT4.122.32.160.02 40 1 – 10 (ER 16) 160 32
XT BT4.124.35.160.02 40 2 – 13 (ER 20) 160 35
XT BT4.125.42.160.02 40 2 – 16 (ER 25) 160 42
XT BT4.126.50.160.02 40 2 – 20 (ER 32) 160 50
XT BT4.127.63.160.02 40 3 – 26 (ER 40) 160 63
XT BT4.122.32.200.02 40 1 – 10 (ER 16) 200 32
XT BT4.124.35.200.02 40 2 – 13 (ER 20) 200 35
XT BT4.125.42.200.02 40 2 – 16 (ER 25) 200 42
XT BT4.126.50.200.02 40 2 – 20 (ER 32) 200 50
XT BT4.127.63.200.02 40 3 – 26 (ER 40) 200 63

Spannfutter für Spannzangen, System ER
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zur Aufnahme von Werkzeugen  

(grösser Ø 20 mm nur mit Reduzierung)
ISO 

7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse
A D

XT BT4.220.53.90.02 40 20 (HKS 20) 90 53
XT BT4.220.63.90.02 40 25 (HKS 25) 90 63
XT BT4.220.68.90.02 40 32 (HKS 32) 90 68

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS 

BT 40  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen 
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 2.5 
30‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT4.130.28.60.01 40 1 – 10 (KPS 10) 60 27,5
XT BT4.131.40.60.01 40 4 – 16 (KPS 16) 60 40
XT BT4.130.28.90.01 40 1 – 10 (KPS 10) 90 27,5
XT BT4.131.40.90.01 40 4 – 16 (KPS 16) 90 40
XT BT4.130.27,5.120.01 40 1 – 10 (KPS 10) 120 27,5
XT BT4.131.40.120.01 40 4 – 16 (KPS 16) 120 40
XT BT4.130.28.160.01 40 1 – 10 (KPS 10) 160 27,5
XT BT4.131.40.160.01 40 4 – 16 (KPS 16) 160 40

Spannfutter für Spannzangen, System KPS 
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BT 40  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Hinweis:
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT BT4.140.06.50.01 40 6 50 25
XT BT4.140.08.50.01 40 8 50 28
XT BT4.140.10.63.01 40 10 63 35
XT BT4.140.12.63.01 40 12 63 42
XT BT4.140.14.63.01 40 14 63 44
XT BT4.140.16.63.01 40 16 63 48
XT BT4.140.18.63.01 40 18 63 50
XT BT4.140.20.63.01 40 20 63 52
XT BT4.140.25.90.01 40 25 90 65
XT BT4.140.32.100.01 40 32 100 72
XT BT4.140.06.100.01 40 6 100 25
XT BT4.140.08.100.01 40 8 100 28
XT BT4.140.10.100.01 40 10 100 35
XT BT4.140.12.100.01 40 12 100 42
XT BT4.140.14.100.01 40 14 100 44
XT BT4.140.16.100.01 40 16 100 48
XT BT4.140.18.100.01 40 18 100 50
XT BT4.140.20.100.01 40 20 100 52

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)
ISO 

7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD
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Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse
dH4 A D

XT BT4.140.16.35.02 40 16 35 45
XT BT4.140.20.35.02 40 20 35 45
XT BT4.140.25.35.02 40 25 35 55
XT BT4.140.32.65.02 40 32 65 50
XT BT4.140.06.50.02 40 6 50 25
XT BT4.140.08.50.02 40 8 50 28
XT BT4.140.10.63.02 40 10 63 35
XT BT4.140.12.63.02 40 12 63 42
XT BT4.140.14.63.02 40 14 63 44
XT BT4.140.16.63.02 40 16 63 48
XT BT4.140.18.63.02 40 18 63 50
XT BT4.140.20.63.02 40 20 63 52
XT BT4.140.25.90.02 40 25 90 65
XT BT4.140.32.100.02 40 32 100 72
XT BT4.140.40.120.02 40 40 120 80
XT BT4.140.06.100.02 40 6 100 25
XT BT4.140.08.100.02 40 8 100 28
XT BT4.140.10.100.02 40 10 100 35
XT BT4.140.12.100.02 40 12 100 42
XT BT4.140.14.100.02 40 14 100 44
XT BT4.140.16.100.02 40 16 100 48
XT BT4.140.18.100.02 40 18 100 50
XT BT4.140.20.100.02 40 20 100 52
XT BT4.140.06.160.02 40 6 160 25
XT BT4.140.08.160.02 40 8 160 28
XT BT4.140.10.160.02 40 10 160 35
XT BT4.140.12.160.02 40 12 160 42
XT BT4.140.14.160.02 40 14 160 44
XT BT4.140.16.160.02 40 16 160 48
XT BT4.140.18.160.02 40 18 160 50
XT BT4.140.20.160.02 40 20 160 52
XT BT4.140.25.160.02 40 25 160 65
XT BT4.140.32.160.02 40 32 160 72
XT BT4.140.40.160.02 40 40 160 80

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)
ISO 

7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

BT 40  ISO 7388-2
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BT 40  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Hinweis:
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben
• d = 6  bis 18 mit zwei Kühlkanälen
• 
• Für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr 

muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube und O-Ring

dH4 A D
XT BT4.140.06.50.03 40 6 50 25
XT BT4.140.08.50.03 40 8 50 28
XT BT4.140.12.50.03 40 10 63 35
XT BT4.140.12.63.03 40 12 63 42
XT BT4.140.14.63.03 40 14 63 44
XT BT4.140.16.63.03 40 16 63 48
XT BT4.140.18.63.03 40 18 63 50
XT BT4.140.20.63.03 40 20 63 52
XT BT4.140.25.90.03 40 25 90 65
XT BT4.140.32.100.03 40 32 100 72
XT BT4.140.40.120.03 40 40 120 80
XT BT4.140.06.100.03 40 6 100 25
XT BT4.140.08.100.03 40 8 100 28
XT BT4.140.10.100.03 40 10 100 35
XT BT4.140.12.100.03 40 12 100 42
XT BT4.140.14.100.03 40 14 100 44
XT BT4.140.16.100.03 40 16 100 48
XT BT4.140.18.100.03 40 18 100 50
XT BT4.140.20.100.03 40 20 100 52

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon) 
 
mit Kühlkanälen für optimale Kühlung  
der Werkzeugschneide

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD
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Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse Hinweis:
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang:  
Mit Spannschraube  
und axialer Verstellschraube

dH4 A D
XT BT4.150.06.50.02 40 6 50 25
XT BT4.150.08.50.02 40 8 50 28
XT BT4.150.10.63.02 40 10 63 35
XT BT4.150.12.63.02 40 12 63 42
XT BT4.150.14.63.02 40 14 63 44
XT BT4.150.16.63.02 40 16 63 48
XT BT4.150.18.63.02 40 18 63 50
XT BT4.150.20.63.02 40 20 63 52
XT BT4.150.25.90.02 40 25 90 65
XT BT4.150.32.100.02 40 32 100 72
XT BT4.150.40.120.02 40 40 120 80

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

BT 40  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräseranzugsschraube, Mitnehmerring  
und Passfeder

dh6 A l1 D
XT BT4.170.16.55.02 40 16 55 17 32
XT BT4.170.22.55.02 40 22 55 19 40
XT BT4.170.27.55.02 40 27 55 21 48
XT BT4.170.32.60.02 40 32 60 24 58
XT BT4.170.40.60.02 40 40 60 27 70
XT BT4.170.16.100.02 40 16 100 17 32
XT BT4.170.22.100.02 40 22 100 19 40
XT BT4.170.27.100.02 40 27 100 21 48
XT BT4.170.32.100.02 40 32 100 24 58
XT BT4.170.40.100.02 40 40 100 27 70
XT BT4.170.16.160.02 40 16 160 17 32
XT BT4.170.22.160.02 40 22 160 19 40
XT BT4.170.27.160.02 40 27 160 21 48
XT BT4.170.32.160.02 40 32 160 24 58
XT BT4.170.40.160.02 40 40 160 27 70

zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD
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BT 40  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Messerköpfen und 

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse
 

Gewindebohrungen nach DIN 2079

Lieferumfang: 
Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und 
Zylinderkopfschraube nach DIN 912  für Fräser mit 
innerer Kühlmittelzufuhr.

dh6 A l1 D
XT BT4.180.16.40.03 40 16 40 17 38
XT BT4.180.22.40.03 40 22 40 19 48
XT BT4.180.27.40.03 40 27 40 21 58
XT BT4.180.32.50.03 40 32 50 24 78
XT BT4.180.40.50.03 40 40 50 27 88
XT BT4.180.16.100.03 40 16 100 17 38
XT BT4.180.22.100.03 40 22 100 19 48
XT BT4.180.27.100.03 40 27 100 21 58
XT BT4.180.32.100.03 40 32 100 24 78
XT BT4.180.40.100.03 40 40 100 27 88
XT BT4.180.16.160.03 40 16 160 17 38
XT BT4.180.22.160.03 40 22 160 19 48
XT BT4.180.27.160.03 40 27 160 21 58
XT BT4.180.32.160.03 40 32 160 24 78
XT BT4.180.40.160.03 40 40 160 27 88

 

zur Aufnahme von Schnellwechsel- 
Einsätzen für Gewindebohrer

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis: 
Für Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.A D d

XT BT4.210.19.72.01 40 M3 – M14 1 72 38 19
XT BT4.210.31.93.01 40 M5 – M22 2 93 54 31
XT BT4.210.48.130.01 40 M14 – M36 3 130 78 48

Gewindeschneid Schnellwechselfutter  
ohne Längenausgleich auf Druck und Zug 
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BT 40  ISO 7388-2

für Bearbeitungszentren  
mit Synchronspindel

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Hinweis:
• Synchro-Gewindeschneidfutter kompensie-

ren Synchronisationsfehler.
• Minimallängenausgleich in Druck- und 

Zugrichtung zwischen Synchronspindel und 
Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewinde-

• 
während des Schneidzyklus auf ein Mini-
mum.

• Geeignet für Innenkühlung.
• Kühlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT BT4.212.28.79.02 40 M3 – M12 (ER 16) 79 28 0,5 0,5
XT BT4.213.34.85.02 40 M3 – M16 (ER 20) 85 34 0,5 0,5
XT BT4.214.42.89.02 40 M3 – M20 (ER 25) 89 42 0,5 0,5
XT BT4.215.50.110.02 40 M3 – M27 (ER 32) 110 50 0,5 0,5
XT BT4.216.63.115.02 40 M3 – M33 (ER 40) 115 63 0,5 0,5

Gewindeschneidfutter für Synchronisation 
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BT 40  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment: 
 
 

 
 

M dh6 d2 D A L
XT BT4.160.06.52.02 40 6 6,5 10 13 52 25
XT BT4.160.06.77.02 40 6 6,5 10 20 77 50
XT BT4.160.06.102.02 40 6 6,5 10 23 102 75
XT BT4.160.08.52.02 40 8 8,5 13 15 52 25
XT BT4.160.08.77.02 40 8 8,5 13 23 77 50
XT BT4.160.08.102.02 40 8 8,5 13 23 102 75
XT BT4.160.08.127.02 40 8 8,5 13 25 127 100
XT BT4.160.10.52.02 40 10 10,5 18 20 52 25
XT BT4.160.10.77.02 40 10 10,5 18 23 77 50
XT BT4.160.10.102.02 40 10 10,5 18 28 102 75
XT BT4.160.10.127.02 40 10 10,5 18 32 127 100
XT BT4.160.12.52.02 40 12 12,5 21 24 52 25
XT BT4.160.12.77.02 40 12 12,5 21 24 77 50
XT BT4.160.12.102.02 40 12 12,5 21 31 102 75
XT BT4.160.12.127.02 40 12 12,5 21 33 127 100
XT BT4.160.12.152.02 40 12 12,5 21 36 152 125
XT BT4.160.16.52.02 40 16 17 29 29 52 25
XT BT4.160.16.77.02 40 16 17 29 34 77 50
XT BT4.160.16.102.02 40 16 17 29 34 102 75
XT BT4.160.16.127.02 40 16 17 29 36 127 100
XT BT4.160.16.152.02 40 16 17 29 40 152 125
XT BT4.160.16.177.02 40 16 17 29 42 177 150

zur Aufnahme von Einschraubfräser  
mit Gewinden

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD
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BT 50  ISO 7388-2

kurze schlanke Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro Dehnspannfutter

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT5.246.06.90.02 50 6 26 49.5 90 37 10 29 M5 2.5 4.2
XT BT5.246.08.90.02 50 8 28 49.5 90 37 10 30 M6 3 4.2
XT BT5.246.10.90.02 50 10 30 49.5 90 41 10 34 M8x1 3 4.2
XT BT5.246.12.90.02 50 12 32 49.5 90 46 10 34 M10x1 5 4.2
XT BT5.246.14.90.02 50 14 34 49.5 90 46 10 35 M10x1 5 4.2
XT BT5.246.16.90.02 50 16 38 49.5 90 49 10 35 M12x1 5 4.2
XT BT5.246.18.90.02 50 18 40 49.5 90 49 10 35 M12x1 5 4.2
XT BT5.246.20.90.02 50 20 42 49.5 90 51 10 35 M16x1 8 4.2
XT BT5.246.25.110.02 50 25 55 63 110 57 10 48 M16x1 8 4.6
XT BT5.246.32.110.02 50 32 63 70 110 61 10 50 M16x1 8 5

l1

l4

d
3

d
2

d
1

l2

l3

G

kurze schwere Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT BT5.244.32.90.02 50 32 72 90 61 10 M16x1 8 4.7

l1

G

l3

l2

d
1

d
2

ISO 7
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BT 50  ISO 7388-2

schlanke Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT5.230.03.100.02 50 3 10 17 100 12 3.6
XT BT5.230.04.100.02 50 4 15 22 100 16 3.7
XT BT5.230.05.100.02 50 5 15 22 100 20 3.7
XT BT5.230.06.100.02 50 6 21 27 100 36 10 26 M5 2.5 3.7
XT BT5.230.08.100.02 50 8 21 27 100 36 10 26 M6 3 3.7
XT BT5.230.10.100.02 50 10 24 32 100 41 10 31 M8x1 3 3.8
XT BT5.230.12.100.02 50 12 24 32 100 47 10 37 M10x1 5 3.8
XT BT5.230.14.100.02 50 14 27 34 100 47 10 37 M10x1 5 3.8
XT BT5.230.16.100.02 50 16 27 34 100 50 10 40 M12x1 5 3.8
XT BT5.230.18.100.02 50 18 33 42 100 50 10 40 M12x1 5 3.9
XT BT5.230.20.100.02 50 20 33 42 100 52 10 42 M16x1 8 3.8
XT BT5.230.25.110.02 50 25 44 53 110 58 10 48 M16x1 8 4.2
XT BT5.230.32.110.02 50 32 44 53 110 62 10 52 M16x1 8 4.1

d
2

d
1

d
3

4.
5°

l1

l3 l4

l2

G

kurze schwere Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

HPH - High Performance Holder

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT BT5.254.12.69.02 50 12 42 69 46 10 M8x1x13,5 3 3.4
XT BT5.254.20.84.02 50 20 49 83.5 51 10 M16x1x13,5 8 4
XT BT5.254.32.90.02 50 32 72 90 61 10 M16x1x13,5 8 4.6

l1

d
1

d
2

l2

l3

G
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BT 50  ISO 7388-2

lange Ausführung
ISO 

7388-2
Standard  Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT BT5.230.03.120.02 50 3 10 20 120 12 3.7
XT BT5.230.03.160.02 50 3 10 20 160 12 3.9
XT BT5.230.04.120.02 50 4 15 22 120 16 3.8
XT BT5.230.04.160.02 50 4 15 22 160 16 4
XT BT5.230.05.120.02 50 5 15 22 120 20 3.8
XT BT5.230.05.160.02 50 5 15 22 160 20 4
XT BT5.230.06.120.02 50 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 3.8
XT BT5.230.06.160.02 50 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 4
XT BT5.230.08.120.02 50 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 3.8
XT BT5.230.08.160.02 50 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 4
XT BT5.230.10.120.02 50 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 4
XT BT5.230.10.160.02 50 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 4.2
XT BT5.230.12.120.02 50 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 4
XT BT5.230.12.160.02 50 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 4.2
XT BT5.230.14.120.02 50 14 27 34 120 47 10 37 M10x1 5 4
XT BT5.230.14.160.02 50 14 27 34 160 47 10 37 M10x1 5 4.2
XT BT5.230.16.120.02 50 16 27 34 120 50 10 40 M12x1 5 4
XT BT5.230.16.160.02 50 16 27 34 160 50 10 40 M12x1 5 4.2
XT BT5.230.18.120.02 50 18 33 42 120 50 10 40 M12x1 5 4.2
XT BT5.230.18.160.02 50 18 33 42 160 50 10 40 M12x1 5 4.6
XT BT5.230.20.120.02 50 20 33 42 120 52 10 42 M16x1 8 4.2
XT BT5.230.20.160.02 50 20 33 42 160 52 10 42 M16x1 8 4.6
XT BT5.230.25.120.02 50 25 44 53 120 58 10 48 M16x1 8 4.5
XT BT5.230.25.160.02 50 25 44 53 160 58 10 48 M16x1 8 4.8
XT BT5.230.32.120.02 50 32 44 53 120 62 10 52 M16x1 8 4.4
XT BT5.230.32.160.02 50 32 44 53 160 62 10 52 M16x1 8 4.6

d
2

d
1

d
3

4.
5°

l1

l3 l4

l2

G
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BT 50  ISO 7388-2

mit wiederverschliessbaren 
Kühlkanalbohrungen

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

Artikel-Nummer Nenngrösse 
BT/ISO

Baumasse
d A D D1 l1 l2

XT BT5.230.06.100.03 50 6 100 21 27 36 10
XT BT5.230.08.100.03 50 8 100 21 27 36 10
XT BT5.230.10.100.03 50 10 100 24 32 41 10
XT BT5.230.12.100.03 50 12 100 24 32 47 10
XT BT5.230.14.100.03 50 14 100 27 34 47 10
XT BT5.230.16.100.03 50 16 100 27 34 50 10
XT BT5.230.18.110.03 50 18 110 33 42 50 10
XT BT5.230.20.110.03 50 20 110 33 42 52 10
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zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT5.124.35.70.02 50 2 – 13 (ER 20) 70 35
XT BT5.125.42.70.02 50 2 – 16 (ER 25) 70 42
XT BT5.126.50.70.02 50 2 – 20 (ER 32) 70 50
XT BT5.127.63.80.02 50 3 – 26 (ER 40) 80 63
XT BT5.122.32.100.02 50 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT BT5.124.35.100.02 50 2 – 13 (ER 20) 100 35
XT BT5.125.42.100.02 50 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT BT5.126.50.100.02 50 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT BT5.127.63.100.02 50 3 – 26 (ER 40) 100 63
XT BT5.122.32.160.02 50 1 – 10 (ER 16) 160 32
XT BT5.124.35.160.02 50 2 – 13 (ER 20) 160 35
XT BT5.125.42.160.02 50 2 – 16 (ER 25) 160 42
XT BT5.126.50.160.02 50 2 – 20 (ER 32) 160 50
XT BT5.127.63.160.02 50 3 – 26 (ER 40) 160 63
XT BT5.122.32.200.02 50 1 – 10 (ER 16) 200 32
XT BT5.124.35.200.02 50 2 – 13 (ER 20) 200 35
XT BT5.125.42.200.02 50 2 – 16 (ER 25) 200 42
XT BT5.126.50.200.02 50 2 – 20 (ER 32) 200 50
XT BT5.127.63.200.02 50 3 – 26 (ER 40) 200 63

Spannfutter für Spannzangen, System ER

zur Aufnahme von Werkzeugen  

(grösser Ø 20 mm nur mit Reduzierung)
ISO 

7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse
A D

XT BT5.220.53.95.02 50 20 (HKS 20) 95 53
XT BT5.220.63.95.02 50 25 (HKS 25) 95 63
XT BT5.220.68.90.02 50 32 (HKS 32) 90 68

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS 

BT 50  ISO 7388-2
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BT 50  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft in Spannzangen.  

hochpräzise Bearbeitungsergebnisse
ISO 

7388-2
Standard  

AD
Form  Toleranz

3μm
 

G 2.5 
30‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT BT5.130.28.105.01 50 1 – 10 (KPS 10) 105 27,5
XT BT5.131.40.105.01 50 4 – 16 (KPS 16) 105 40
XT BT5.130.28.135.01 50 1 – 10 (KPS 10) 135 27,5
XT BT5.131.40.135.01 50 4 – 16 (KPS 16) 135 40
XT BT5.130.28.165.01 50 1 – 10 (KPS 10) 165 27,5
XT BT5.131.40.165.01 50 4 – 16 (KPS 16) 165 40

Spannfutter für Spannzangen, System KPS 
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Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Hinweis:
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang:  
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT BT5.140.06.63.02 50 6 63 25
XT BT5.140.08.63.02 50 8 63 28
XT BT5.140.10.63.02 50 10 63 35
XT BT5.140.10.80.02 50 12 80 42
XT BT5.140.14.80.02 50 14 80 44
XT BT5.140.16.80.02 50 16 80 48
XT BT5.140.18.80.02 50 18 80 50
XT BT5.140.20.80.02 50 20 80 52
XT BT5.140.25.100.02 50 25 100 65
XT BT5.140.32.105.02 50 32 105 72
XT BT5.140.40.110.02 50 40 110 80
XT BT5.140.06.100.02 50 6 100 25
XT BT5.140.08.100.02 50 8 100 28
XT BT5.140.10.100.02 50 10 100 35
XT BT5.140.12.100.02 50 12 100 42
XT BT5.140.14.100.02 50 14 100 44
XT BT5.140.16.100.02 50 16 100 48
XT BT5.140.18.100.02 50 18 100 50
XT BT5.140.20.100.02 50 20 100 52
XT BT5.140.06.160.02 50 6 160 25
XT BT5.140.08.160.02 50 8 160 28
XT BT5.140.10.160.02 50 10 160 35
XT BT5.140.12.160.02 50 12 160 42
XT BT5.140.14.160.02 50 14 160 44
XT BT5.140.16.160.02 50 16 160 48
XT BT5.140.18.160.02 50 18 160 50
XT BT5.140.20.160.02 50 20 160 52
XT BT5.140.25.160.02 50 25 160 65
XT BT5.140.32.160.02 50 32 160 72
XT BT5.140.40.160.02 50 40 160 80
XT BT5.140.06.200.02 50 6 200 25
XT BT5.140.08.200.02 50 8 200 28
XT BT5.140.10.200.02 50 10 200 35
XT BT5.140.12.200.02 50 12 200 42
XT BT5.140.14.200.02 50 14 200 44
XT BT5.140.16.200.02 50 16 200 48
XT BT5.140.18.200.02 50 18 200 50
XT BT5.140.20.200.02 50 20 200 52
XT BT5.140.25.200.02 50 25 200 65
XT BT5.140.32.200.02 50 32 200 72
XT BT5.140.40.200.02 50 40 200 80

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)
ISO 

7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

BT 50  ISO 7388-2
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BT 50  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Hinweis:
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang:  
Mit Spannschraube  
und axialer Verstellschraube

dH4 A D
XT BT5.150.06.63.02 50 6 63 25
XT BT5.150.08.63.02 50 8 63 28
XT BT5.150.10.63.02 50 10 63 35
XT BT5.150.12.80.02 50 12 80 42
XT BT5.150.14.80.02 50 14 80 44
XT BT5.150.16.80.02 50 16 80 48
XT BT5.150.18.80.02 50 18 80 50
XT BT5.150.20.80.02 50 20 80 52
XT BT5.150.25.100.02 50 25 100 65
XT BT5.150.32.105.02 50 32 105 72
XT BT5.150.40.110.02 50 40 110 80

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Hinweis:
• Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben
• d = 6  bis 18 mit zwei Kühlkanälen
• 
• Für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr 

muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube und O-Ring

dH4 A D
XT BT5.140.06.63.03 50 6 63 25
XT BT5.140.08.63.03 50 8 63 28
XT BT5.140.10.63.03 50 10 63 35
XT BT5.140.12.80.03 50 12 80 42
XT BT5.140.14.80.03 50 14 80 44
XT BT5.140.16.80.03 50 16 80 48
XT BT5.140.18.80.03 50 18 80 50
XT BT5.140.20.80.03 50 20 80 52
XT BT5.140.25.100.03 50 25 100 65
XT BT5.140.32.105.03 50 32 105 72
XT BT5.140.40.110.03 50 40 110 80

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon) 
 
mit Kühlkanälen für optimale Kühlung  
der Werkzeugschneide

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD
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BT 50  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräseranzugsschraube, Mitnehmerring  
und Passfeder

dh6 A l1 D
XT BT5.170.16.70.02 50 16 70 17 32
XT BT5.170.22.70.02 50 22 70 19 40
XT BT5.170.27.70.02 50 27 70 21 48
XT BT5.170.32.70.02 50 32 70 24 58
XT BT5.170.40.70.02 50 40 70 27 70
XT BT5.170.16.160.02 50 16 160 17 32
XT BT5.170.22.160.02 50 22 160 19 40
XT BT5.170.27.160.02 50 27 160 21 48
XT BT5.170.32.160.02 50 32 160 24 58
XT BT5.170.40.160.02 50 40 160 27 70

zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

zur Aufnahme von Messerköpfen und 

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form   Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse
 

Gewindebohrungen nach DIN 2079

Lieferumfang: 
Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und 
Zylinderkopfschraube nach DIN 912  für Fräser mit 
innerer Kühlmittelzufuhr. 

DIN 912.

dh6 A l1 D
XT BT5.180.22.40.03 50 22 40 19 48
XT BT5.180.27.40.03 50 27 40 21 58
XT BT5.180.32.50.03 50 32 50 24 78
XT BT5.180.40.50.03 50 40 50 27 88
XT BT5.180.60.80.03 50 60 80 40 129
XT BT5.180.22.100.03 50 22 100 19 48
XT BT5.180.27.100.03 50 27 100 21 58
XT BT5.180.32.100.03 50 32 100 24 78
XT BT5.180.40.100.03 50 40 100 27 88
XT BT5.180.22.160.03 50 22 160 19 48
XT BT5.180.27.160.03 50 27 160 21 58
XT BT5.180.32.160.03 50 32 160 24 78
XT BT5.180.40.160.03 50 40 160 27 88
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BT 50  ISO 7388-2

zur Aufnahme von Schnellwechsel- 
Einsätzen für Gewindebohrer

ISO 
7388-2
Standard  

AD
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis: 
Für Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.A D d

XT BT5.210.19.80.01 50 M3 – M14 1 80 38 19
XT BT5.210.31.95.01 50 M5 – M22 2 95 54 31
XT BT5.210.48.142.01 50 M14 – M36 3 142 78 48

Gewindeschneid Schnellwechselfutter  
ohne Längenausgleich auf Druck und Zug 

für Bearbeitungszentren  
mit Synchronspindel

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Spannbereich Baumasse Hinweis:
• Synchro-Gewindeschneidfutter kompensie-

ren Synchronisationsfehler.
• Minimallängenausgleich in Druck- und 

Zugrichtung zwischen Synchronspindel und 
Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewinde-

• 
während des Schneidzyklus auf ein Mini-
mum.

• Geeignet für Innenkühlung.
• Kühlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT BT5.212.28.95.02 50 M3 – M12 (ER 16) 95 28 0,5 0,5
XT BT5.213.34.100.02 50 M3 – M16 (ER 20) 100 34 0,5 0,5
XT BT5.214.42.110.02 50 M3 – M20 (ER 25) 110 42 0,5 0,5
XT BT5.215.50.120.02 50 M3 – M27 (ER 32) 120 50 0,5 0,5
XT BT5.216.63.120.02 50 M3 – M33 (ER 40) 120 63 0,5 0,5

Gewindeschneidfutter für Synchronisation 
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BT 50  ISO 7388-2

Artikel-Nummer Nenngrösse  
BT/ISO

Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment: 
 

 
 

M dh6 d2 D A L
XT BT5.160.08.88.02 50 8 8,5 13 23 88 50
XT BT5.160.08.138.02 50 8 8,5 13 25 138 100
XT BT5.160.08.188.02 50 8 8,5 13 30 188 150
XT BT5.160.10.88.02 50 10 10,5 18 23 88 50
XT BT5.160.10.138.02 50 10 10,5 18 32 138 100
XT BT5.160.10.188.02 50 10 10,5 18 37 188 150
XT BT5.160.12.88.02 50 12 12,5 21 24 88 50
XT BT5.160.12.138.02 50 12 12,5 21 33 138 100
XT BT5.160.12.188.02 50 12 12,5 21 40 188 150
XT BT5.160.16.88.02 50 16 17 29 34 88 50
XT BT5.160.16.113.02 50 16 17 29 36 113 75
XT BT5.160.16.138.02 50 16 17 29 36 138 100
XT BT5.160.16.188.02 50 16 17 29 43 188 150

zur Aufnahme von Einschraubfräser  
mit Gewinden

ISO 
7388-2
Standard  

AD/B
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD
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Werkzeugaufnahmen HSK-A
HSK-A 40  86 - 91

HSK-A 63  92 - 112

HSK-A 100  113 - 124

HSK-A 
40

HSK-A 
63

HSK-A 
100

86 92 113

87 95 114

87 98 115

118

88 104

104

89 105 119

105

106 119

89 107 120

108 120

90 109 121

109 121

90 110 122

 
91 110 122

111 123

 
111 123

 
91 112 124
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HSK-A 40  DIN 69893-A

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro-Dehnspannfutter 

l1

l4

d1 d
2

d
3

l 3

l2

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA4.246.06.70.01 40 6 26 33.5 70 37 10 36 M5 2.5 0.4
XT HA4.246.08.70.01 40 8 28 33.5 70 37 10 36 M6 3 0.5
XT HA4.246.10.75.01 40 10 30 33.5 75 41 10 42 M6 3 0.5
XT HA4.246.12.80.01 40 12 32 33.5 80 46 10 48 M6 3 0.6

kurze schlanke Ausführung,  
mit radialer Längeneinstellung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

l4

l2

l3

d
1

d
2

d
3

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA4.242.06.80.01 40 6 26 34 80 37 10 36 0.5 2.5 0.4
XT HA4.242.08.80.01 40 8 28 34 80 37 10 36 0.5 3 0.5
XT HA4.242.10.85.01 40 10 30 34 85 41 10 43 0.6 3 0.5
XT HA4.242.12.90.01 40 12 32 34 90 46 10 48 0.6 3 0.6
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HSK-A 40  DIN 69893-A

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

HPH - High Performance Holder

l1

d 1 d 2 d 3

3 °

l4

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA4.251.03.85.01 40 3 9 33.5 85    28.0 16 45     M2.5 1.3 0,3
XT HA4.251.04.85.01 40 4 10 33.5 85    28.0 12 45     M2.5 1.3 0,3
XT HA4.251.05.85.01 40 5 11 33.5 85    28.0 8 45     M2.5 1.3 0,3
XT HA4.251.06.85.01 40 6 12 33.5 85    37.0 10 46     M5.0 2.5 0,3
XT HA4.251.08.85.01 40 8 14 33.5 85    37.0 10 46     M6.0 3 0,4
XT HA4.251.10.85.01 40 10 16 33.5 85    41.0 10 47     M5.0 2.5 0,4
XT HA4.251.12.85.01 40 12 18 33.5 85    46.0 10 47     M5.0 2.5 0,4

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

4.
5°

d1 d
2

d
3

l 4

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA4.230.03.60.01 40 3 10 15 60 28 16 12 M6 2 0.3
XT HA4.230.04.60.01 40 4 10 15 60 28 12 16 M6 2 0.3
XT HA4.230.05.60.01 40 5 10 15 60 30 10 20 M6 2 0.3
XT HA4.230.06.80.01 40 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 0.4
XT HA4.230.08.80.01 40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 0.4
XT HA4.230.10.80.01 40 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 0.5
XT HA4.230.12.90.01 40 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 0.5
XT HA4.230.14.90.01 40 14 27 33.5 90 47 10 37 M10x1 5 0.6
XT HA4.230.16.90.01 40 16 27 33.5 90 50 10 40 M12x1 5 0.5
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HSK-A 40 DIN 69893-A

lange Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

4.
5°

d
1

d
2

d
3

l 4

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA4.230.03.120.01 40 3 10 20 120 12 0.4
XT HA4.230.03.160.01 40 3 10 20 160 12 0.5
XT HA4.230.04.120.01 40 4 15 22 120 16 0.4
XT HA4.230.04.160.01 40 4 15 22 160 16 0.5
XT HA4.230.05.120.01 40 5 15 22 120 20 0.4
XT HA4.230.05.160.01 40 5 15 22 160 20 0.5
XT HA4.230.06.120.01 40 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 0.6
XT HA4.230.06.160.01 40 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 0.7
XT HA4.230.08.120.01 40 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 0.6
XT HA4.230.08.160.01 40 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 0.7
XT HA4.230.10.120.01 40 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 0.7
XT HA4.230.10.160.01 40 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 0.8
XT HA4.230.12.120.01 40 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 0.7
XT HA4.230.12.160.01 40 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT HA4.230.14.120.01 40 14 27 33.5 120 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT HA4.230.14.160.01 40 14 27 33.5 160 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HA4.230.16.120.01 40 16 27 33.5 120 50 10 40 M12x1 5 0.7
XT HA4.230.16.160.01 40 16 27 33.5 160 50 10 40 M12x1 5 0.8

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

5μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

MICRO Universal Spannfutter 340 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

XACT-Norm Spannbereich Baumasse Gewicht 
kg

(1)  
Dichtscheibe XACT 03 (Ø 0.5 mm) 
im Bohrfutterkopf eingebaut, für 
Kühlkanalbohrer Ø 0.7-3.4 mm 
mit glattem Schaft nach DIN 6535 
Form HA.

d1 D L L1 max.
XT HA4.260.19.46.01 40 XACT 03 0,2-3,4 19 46 49 0.24

L

L 1max

d
1

D

(1) 
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HSK-A 40  DIN 69893-A

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Spannfutter für Spannzangen, System ER

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT HA4.121.16.40.01 40 1 – 7 (ER 11) Mini 40 16
XT HA4.123.22.80.01 40 1 – 10 (ER 16) Mini 80 22
XT HA4.122.32.80.01 40 1 – 10 (ER 16) 80 32
XT HA4.125.42.80.01 40 2 – 16 (ER 25) 80 42
XT HA4.126.50.80.01 40 2 – 20 (ER 32) 80 50

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon) 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT HA4.140.06.60.01 40 6 60 25
XT HA4.140.08.60.01 40 8 60 28
XT HA4.140.10.60.01 40 10 60 35
XT HA4.140.12.70.01 40 12 70 42
XT HA4.140.14.75.01 40 14 75 44
XT HA4.140.16.75.01 40 16 75 40
XT HA4.140.18.85.01 40 18 85 40
XT HA4.140.20.80.01 40 20 85 40
XT HA4.140.25.100.01 40 25 100 45
XT HA4.140.32.105.01 40 32 105 60
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zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube  
und axialer Verstellschraube

dH4 A D
XT HA4.150.06.80.01 40 6 80 25
XT HA4.150.08.80.01 40 8 80 28
XT HA4.150.10.80.01 40 10 80 35
XT HA4.150.12.90.01 40 12 90 42
XT HA4.150.14.90.01 40 14 90 44
XT HA4.150.16.90.01 40 16 90 48
XT HA4.150.20.90.01 40 20 90 40
XT HA4.150.25.100.01 40 25 100 46

HSK-A 40  DIN 69893-A

zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut.

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräseranzugsschraube, Mitnehmerring und Pass-
feder

dh6 A l1 D
XT HA4.170.16.50.01 40 16 50 17 32
XT HA4.170.22.50.01 40 22 50 19 40
XT HA4.170.27.65.01 40 27 65 21 48
XT HA4.170.32.65.01 40 32 65 24 58
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zur Aufnahme on Messerköpfen  

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Lieferumfang:  
 Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopf-
schraube nach DIN 912  
für Fräser mit innerer Kühlmittelzufuhr.

dh6 A l1 D
XT HA4.180.22.50.03 40 22 50 19 48
XT HA4.180.27.55.03 40 27 55 21 60
XT HA4.180.32.60.03 40 32 60 24 78

HSK-A 40  DIN 69893-A

für Bearbeitungszentren mit 
Synchronspindel

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Gewindeschneidfutter für Synchronisation für  

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Hinweis: 
 Synchro-Gewindeschneidfutter 
kompensieren Synchronisations-
fehler. 
Minimallängenausgleich in Druck- 
und Zugrichtung zwischen Syn-
chronspindel  und Gewindebohrer 

-
kenreibungskräfte. 

-
erhöhung während des Schneid-
zyklus auf ein Minimum. 
Geeignet für Innenkühlung. 
Kühlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT HA4.212.28.87.01 40 M3 – M12 (ER 16) 87 28 0,5 0,5
XT HA4.213.34.93.01 40 M3 – M16 (ER 20) 93 34 0,5 0,5
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kurze schwere Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro Dehnspannfutter 
l1

d
2d
1

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 l1 l2 l3

XT HA6.244.20.80.01 63 20 51.5 80 51 10 M8x1 3 1.5

HSK-A 63 DIN 69893-A

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

l4

d
3

d
2d1

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.246.06.70.01 63 6 26 50 70 37 10 24 M5 2.5 0.9
XT HA6.246.08.70.01 63 8 28 50 70 37 10 25 M6 3 0.9
XT HA6.246.10.80.01 63 10 30 50 80 41 10 35 M8x1 3 1
XT HA6.246.12.85.01 63 12 32 50 85 46 10 40 M10x1 5 1
XT HA6.246.14.85.01 63 14 34 50 85 46 10 40 M10x1 5 1.1
XT HA6.246.16.90.01 63 16 38 50 90 49 10 46 M12x1 5 1.2
XT HA6.246.18.90.01 63 18 40 50 90 49 10 47 M12x1 5 1.2
XT HA6.246.20.90.01 63 20 42 50 90 51 10 48 M16x1 5 1.2
XT HA6.246.25.120.01 63 25 57 53 120 57 10 63 M16x1 5 2.1
XT HA6.246.32.125.01 63 32 63 59 125 61 10 61 M16x1 5 2.3
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HSK-A 63  DIN 69893-A

lange schlanke Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro-Dehnspannfutter 

l1

l4

G

l2

l3

d
3

d
2d1

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.243.06.120.01 63 6 26 50 120 37 10 73 M5 2.5 1.2
XT HA6.243.06.150.01 63 6 26 50 150 37 10 103 M5 2.5 1.7
XT HA6.243.06.200.01 63 6 26 50 200 37 10 153 M5 2.5 1.9
XT HA6.243.08.120.01 63 8 28 50 120 37 10 74 M6 3 1.2
XT HA6.243.08.150.01 63 8 28 50 150 37 10 104 M6 3 1.7
XT HA6.243.08.200.01 63 8 28 50 200 37 10 154 M6 3 1.9
XT HA6.243.10.120.01 63 10 30 50 120 41 10 74 M8x1 3 1.2
XT HA6.243.10.150.01 63 10 30 50 150 41 10 104 M8x1 3 1.7
XT HA6.243.10.200.01 63 10 30 50 200 41 10 154 M8x1 3 1.9
XT HA6.243.12.120.01 63 12 32 50 120 46 10 75 M10x1 5 1.3
XT HA6.243.12.150.01 63 12 32 50 150 46 10 105 M10x1 5 1.7
XT HA6.243.12.200.01 63 12 32 50 200 46 10 155 M10x1 5 1.9
XT HA6.243.14.120.01 63 14 34 50 120 46 10 75 M10x1 5 1.3
XT HA6.243.14.150.01 63 14 34 50 150 46 10 105 M10x1 5 1.9
XT HA6.243.14.200.01 63 14 34 50 200 46 10 155 M10x1 5 2.1
XT HA6.243.16.120.01 63 16 38 50 120 49 10 76 M12x1 5 1.4
XT HA6.243.16.150.01 63 16 38 50 150 49 10 106 M12x1 5 2
XT HA6.243.16.200.01 63 16 38 50 200 49 10 156 M12x1 5 2.3
XT HA6.243.18.120.01 63 18 40 50 120 49 10 77 M12x1 5 1.5
XT HA6.243.18.150.01 63 18 40 50 150 49 10 107 M12x1 5 2.1
XT HA6.243.18.200.01 63 18 40 50 200 49 10 157 M12x1 5 2.4
XT HA6.243.20.120.01 63 20 42 50 120 51 10 78 M16x1 5 1.5
XT HA6.243.20.150.01 63 20 42 50 150 51 10 108 M16x1 5 2.1
XT HA6.243.20.200.01 63 20 42 50 200 51 10 158 M16x1 5 2.4
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HSK-A 63  DIN 69893-A

kurze schlanke Ausführung,  
mit radialer Längeneinstellung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro-Dehnspannfutter 
l1

l4

d
3

d
2d
1

l3

l2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.242.06.80.01 63 6 26 50 80 37 10 33 1
XT HA6.242.08.80.01 63 8 28 50 80 37 10 33 1.1
XT HA6.242.10.85.01 63 10 30 50 85 41 10 38 1.1
XT HA6.242.12.90.01 63 12 32 50 90 46 10 40 1.2
XT HA6.242.14.90.01 63 14 34 50 90 46 10 46 1.2
XT HA6.242.16.95.01 63 16 38 50 95 49 10 51 1.3
XT HA6.242.18.95.01 63 18 40 50 95 49 10 52 1.3
XT HA6.242.20.100.01 63 20 42 50 100 51 10 51 1.4
XT HA6.242.25.120.01 63 25 57 53 120 57 10 55 2.1
XT HA6.242.32.125.01 63 32 63 53 125 61 10 61 2.4

lange schlanke Ausführung,  
mit radialer Längeneinstellung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

l4

d
1

d
2

d
3

l3

l2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.242.06.150.01 63 6 26 50 150 37 10 102 1.3
XT HA6.242.06.200.01 63 6 32 50 200 37 10 150 1.9
XT HA6.242.08.150.01 63 8 28 50 150 37 10 102 1.4
XT HA6.242.08.200.01 63 8 34 50 200 37 10 150 2
XT HA6.242.10.150.01 63 10 30 50 150 41 10 104 1.5
XT HA6.242.10.200.01 63 10 34 50 200 41 10 155 1.9
XT HA6.242.12.150.01 63 12 32 50 150 46 10 105 1.5
XT HA6.242.12.200.01 63 12 34 50 200 46 10 155 1.9
XT HA6.242.14.150.01 63 14 34 50 150 46 10 105 1.6
XT HA6.242.14.200.01 63 14 34 50 200 46 10 155 1.9
XT HA6.242.16.150.01 63 16 38 50 150 49 10 105 1.7
XT HA6.242.16.200.01 63 16 38 50 200 49 10 157 2.2
XT HA6.242.18.150.01 63 18 40 50 150 49 10 107 1.8
XT HA6.242.18.200.01 63 18 40 50 200 49 10 157 2.3
XT HA6.242.20.150.01 63 20 42 50 150 51 10 107 1.9
XT HA6.242.20.200.01 63 20 42 50 200 51 10 155 2.4
XT HA6.242.25.150.01 63 25 57 53 150 57 10 63 2.6
XT HA6.242.25.200.01 63 25 57 53 200 57 10 63 3.5
XT HA6.242.32.150.01 63 32 63 53 150 61 10 63 2.7
XT HA6.242.32.200.01 63 32 63 53 200 61 10 63 3.6
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HSK-A 63  DIN 69893-A

mit Comp-R Ausgleichs-Technologie

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro-Dehnspannfutter

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5

XT HA6.248.12.105.01 63 12 32 46 52.5 105 46 10 40 55 M8x1 3 1.3
XT HA6.248.16.110.01 63 16 38 46 52.5 110 49 10 45 60 M8x1 3 1.4
XT HA6.248.20.115.01 63 20 42 46 52.5 115 51 10 50 65 M8x1 3 1.5
XT HA6.248.25.145.01 63 25 57 64 70 145 57 10 55 69.5 M16x1 8 2.9
XT HA6.248.32.150.01 63 32 63 64 70 150 61 10 60 74.5 M16x1 8 3.1

d 1

l2

l3

d 3

l1

d 2

l4

G

d 4

l5

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

HPH - High Performance Holder 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.251.03.80.01 63 3 9 50 80 28 16 33 M2,5 1.3 0.9
XT HA6.251.04.80.01 63 4 10 50 80 28 12 33 M2,5 1.3 0.9
XT HA6.251.05.80.01 63 5 11 50 80 28 8 33 M2,5 1.3 0.9
XT HA6.251.06.80.01 63 6 12 50 80 37 10 34 M5 2.5 0.9
XT HA6.251.08.80.01 63 8 14 50 80 37 10 34 M6 3 0.9
XT HA6.251.10.85.01 63 10 16 50 85 41 10 39 M8x1 3 0.9
XT HA6.251.12.90.01 63 12 18 50 90 46 10 45 M10x1 5 0.9
XT HA6.251.14.90.01 63 14 22 50 90 46 10 45 M10x1 5 1.0
XT HA6.251.16.95.01 63 16 24 50 95 49 10 47 M12x1 5 1.0
XT HA6.251.18.95.01 63 18 26 50 95 49 10 47 M12x1 5 1.0
XT HA6.251.20.100.01 63 20 28 50 100 51 10 52 M16x1 5 1.1

l1

d 1 d 2 d 3

3°

l4

l2

l3

G
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HSK-A 63 DIN 69893-A

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

HPH - High Performance Holder 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.251.03.120.01 63 3 9 50 120 28 16 73 M2,5 1.3 1
XT HA6.251.03.160.01 63 3 13 50 160 28 16 110 M2,5 1.3 1.3
XT HA6.251.03.200.01 63 3 13 50 200 28 16 151 M2,5 1.3 1.6
XT HA6.251.04.120.01 63 4 10 50 120 28 12 73 M2,5 1.3 1
XT HA6.251.04.160.01 63 4 14 50 160 28 12 110 M2,5 1.3 1.3
XT HA6.251.04.200.01 63 4 14 50 200 28 12 151 M2,5 1.3 1.6
XT HA6.251.05.120.01 63 5 11 50 120 28 8 73 M2,5 1.3 1
XT HA6.251.05.160.01 63 5 15 50 160 28 8 110 M2,5 1.3 1.4
XT HA6.251.05.200.01 63 5 15 50 200 28 8 151 M2,5 1.3 1.7
XT HA6.251.06.120.01 63 6 12 50 120 37 10 74 M5 2.5 1
XT HA6.251.06.160.01 63 6 16 50 160 37 10 111 M5 2.5 1.4
XT HA6.251.06.200.01 63 6 16 50 200 37 10 152 M5 2.5 1.7
XT HA6.251.07.120.01 63 7 13 50 120 37 10 74 M5 2.5 1.0
XT HA6.251.08.120.01 63 8 14 50 120 37 10 74 M6 3 1
XT HA6.251.08.160.01 63 8 18 50 160 37 10 111 M6 3 1.4
XT HA6.251.08.200.01 63 8 18 50 200 37 10 152 M6 3 1.8
XT HA6.251.09.120.01 63 9 15 50 120 37 10 74 M6 3 1.0
XT HA6.251.10.120.01 63 10 16 50 120 41 10 74 M8x1 3 1
XT HA6.251.10.160.01 63 10 20 50 160 41 10 113 M8x1 3 1.5
XT HA6.251.10.200.01 63 10 20 50 200 41 10 154 M8x1 3 1.8
XT HA6.251.11.120.01 63 11 17 50 120 41 10 74 M8x1 3 1.0
XT HA6.251.12.120.01 63 12 18 50 120 46 10 75 M10x1 5 1
XT HA6.251.12.160.01 63 12 22 50 160 46 10 113 M10x1 5 1.5
XT HA6.251.12.200.01 63 12 22 50 200 46 10 154 M10x1 5 1.9
XT HA6.251.13.120.01 63 13 20 50 120 46 10 75 M10x1 5 1.1
XT HA6.251.14.120.01 63 14 22 50 120 46 10 71 M10x1 5 1.1
XT HA6.251.14.160.01 63 14 26 50 160 46 10 113 M10x1 5 1.7
XT HA6.251.14.200.01 63 14 26 50 200 46 10 154 M10x1 5 2.2
XT HA6.251.16.120.01 63 16 24 50 120 49 10 71 M12x1 5 1.2
XT HA6.251.16.160.01 63 16 28 50 160 49 10 113 M12x1 5 1.8
XT HA6.251.16.200.01 63 16 28 50 200 49 10 154 M12x1 5 2.3
XT HA6.251.18.120.01 63 18 26 50 120 49 10 72 M12x1 5 1.2
XT HA6.251.18.160.01 63 18 30 50 160 49 10 115 M12x1 5 1.8
XT HA6.251.18.200.01 63 18 30 50 200 49 10 156 M12x1 5 2.4
XT HA6.251.20.120.01 63 20 28 50 120 51 10 72 M16x1 5 1.2
XT HA6.251.20.160.01 63 20 32 50 160 51 10 115 M16x1 5 1,9
XT HA6.251.20.200.01 63 20 32 50 200 51 10 156 M16x1 5 2,4

l1

d 1 d 2 d 3

3°

l4

l2

l3

G
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HSK-A 63 DIN 69893-A

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

  

HPH - High Performance Holder 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.256.06.80.01 63 6 32 50 80 37 10 26 M5x15 2.5 1.1
XT HA6.256.08.80.01 63 8 34 50 80 37 10 27 M6x15 3 1.1
XT HA6.256.10.85.01 63 10 36 50 85 41 10 32 M8x1x15,5 3 1.2
XT HA6.256.12.90.01 63 12 38 52.5 90 46 10 37 M10x1x9,8 5 1.3
XT HA6.256.14.90.01 63 14 40 52.5 90 46 10 37 M10x1x13 5 1.3
XT HA6.256.16.95.01 63 16 42 52.5 95 49 10 42 M12x1x15 5 1.5
XT HA6.256.18.95.01 63 18 44 52.5 95 49 10 42 M12x1x17 5 1.5
XT HA6.256.20.100.01 63 20 48 52.5 100 51 10 45 M16x1x15,8 5 1.5
XT HA6.256.25.120.01 63 25 57 53 120 57 10 62 M16x1x19,8 5 2.1
XT HA6.256.32.125.01 63 32 63 53 125 61 10 62 M16x1x25,8 5 2.3

l1

l4

d
3

d
2d
1

l2

l3

G

kurze schwere Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.254.12.80.01 63 12 42 52.5 80 46 10 34 M8x1 3 1.1
XT HA6.254.20.80.01 63 20 49 52.5 80 51 10 36 M8x1 3 1.3

G

l 2

l3

d
1

d
2

d
3

l 4

l1

kurze schwere Ausführung,  
mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.254.12.80.03 63 12 42 52.5 80 46 10 34 M8x1 3 1.6
XT HA6.254.16.80.03 63 16 46 52.5 80 49 10 35 M8x1 3 1.4
XT HA6.254.20.80.03 63 20 49 52.5 80 51 10 36 M8x1 3 1.4

l1
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d
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d
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l3

G
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HSK-A 63  DIN 69893-A

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.230.03.80.01 63 3 10 15 80 28 16 12 M6 2 0.7
XT HA6.230.04.80.01 63 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 0.7
XT HA6.230.05.80.01 63 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 0.7
XT HA6.230.06.80.01 63 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 0.8
XT HA6.230.07.80.01 63 7 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 0.8
XT HA6.230.08.80.01 63 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 0.8
XT HA6.230.09.80.01 63 9 21 27 80 36 10 26 M6 3 0.9
XT HA6.230.10.85.01 63 10 24 32 85 41 10 31 M8x1 3 0.9
XT HA6.230.11.85.01 63 11 24 32 85 41 10 31 M8x1 3 0.9
XT HA6.230.12.90.01 63 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HA6.230.13.90.01 63 13 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HA6.230.14.90.01 63 14 27 34 90 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HA6.230.15.90.01 63 15 27 34 90 47 10 37 M10x1 5 1
XT HA6.230.16.95.01 63 16 27 34 95 50 10 40 M12x1 5 1
XT HA6.230.18.95.01 63 18 33 42 95 50 10 40 M12x1 5 1.1
XT HA6.230.20.100.01 63 20 33 42 100 52 10 42 M16x1 5 1.1
XT HA6.230.25.115.01 63 25 44 53 115 58 10 48 M16x1 5 1.6
XT HA6.230.32.120.01 63 32 44 53 120 62 10 52 M16x1 5 1.6

4.
5°

l1

d
2d1

l2

l3

G

d
3

l4



3

shop.waltermeier.solutions

HSK-A 63  DIN 69893-A

lange Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.230.03.120.01 63 3 10 20 120 12 0.8
XT HA6.230.03.160.01 63 3 10 20 160 12 0.8
XT HA6.230.03.200.01 63 3 10 20 200 12 1
XT HA6.230.04.120.01 63 4 15 22 120 16 0.8
XT HA6.230.04.160.01 63 4 15 22 160 16 0.9
XT HA6.230.04.200.01 63 4 15 22 200 16 1
XT HA6.230.05.120.01 63 5 15 22 120 20 0.8
XT HA6.230.05.160.01 63 5 15 22 160 20 0.9
XT HA6.230.05.200.01 63 5 15 22 200 20 1.1
XT HA6.230.06.120.01 63 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 1
XT HA6.230.06.160.01 63 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 1.1
XT HA6.230.06.200.01 63 6 21 27 200 36 10 26 M5 2.5 1.4
XT HA6.230.08.120.01 63 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 1
XT HA6.230.08.160.01 63 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 1.1
XT HA6.230.08.200.01 63 8 21 27 200 36 10 26 M6 3 1.4
XT HA6.230.10.120.01 63 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 1
XT HA6.230.10.160.01 63 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 1.3
XT HA6.230.10.200.01 63 10 24 32 200 41 10 31 M8x1 3 1.6
XT HA6.230.12.120.01 63 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 1
XT HA6.230.12.160.01 63 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT HA6.230.12.200.01 63 12 24 32 200 47 10 37 M10x1 5 1.6
XT HA6.230.14.120.01 63 14 27 34 120 47 10 37 M10x1 5 1.1
XT HA6.230.14.160.01 63 14 27 34 160 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT HA6.230.14.200.01 63 14 27 34 200 47 10 37 M10x1 5 1.7
XT HA6.230.16.120.01 63 16 27 34 120 50 10 40 M12x1 5 1.1
XT HA6.230.16.160.01 63 16 27 34 160 50 10 40 M12x1 5 1.4
XT HA6.230.16.200.01 63 16 27 34 200 50 10 40 M12x1 5 1.7
XT HA6.230.18.120.01 63 18 33 42 120 50 10 40 M12x1 5 1.3
XT HA6.230.18.160.01 63 18 33 42 160 50 10 40 M12x1 5 1.6
XT HA6.230.18.200.01 63 18 33 42 200 50 10 40 M12x1 5 2.3
XT HA6.230.20.120.01 63 20 33 42 120 52 10 42 M16x1 5 1.3
XT HA6.230.20.160.01 63 20 33 42 160 52 10 42 M16x1 5 1.6
XT HA6.230.20.200.01 63 20 33 42 200 52 10 42 M16x1 5 2.3
XT HA6.230.25.120.01 63 25 44 53 120 58 10 48 M16x1 5 1.7
XT HA6.230.25.160.01 63 25 44 53 160 62 10 48 M16x1 5 2
XT HA6.230.25.200.01 63 25 44 53 200 62 10 48 M16x1 5 3.2
XT HA6.230.32.160.01 63 32 44 53 160 62 10 52 M16x1 5 1.9
XT HA6.230.32.200.01 63 32 44 53 200 62 10 52 M16x1 5 3
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HSK-A 63  DIN 69893-A

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.231.03.80.01 63 3 9 14 80 28 16 12 M6 2 0.7
XT HA6.231.04.80.01 63 4 10 15 80 28 12 16 M6 2 0.7
XT HA6.231.05.80.01 63 5 11 16 80 30 10 20 M6 2 0.7
XT HA6.231.06.80.01 63 6 12 17 80 36 10 26 M5 2.5 0.7
XT HA6.231.08.80.01 63 8 14 19 80 36 10 26 M6 3 0.7
XT HA6.231.10.85.01 63 10 16 21 85 41 10 31 M8x1 3 0.8
XT HA6.231.12.90.01 63 12 18 24 90 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT HA6.231.14.90.01 63 14 20 26 90 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT HA6.231.16.95.01 63 16 22 28 95 50 10 40 M12x1 5 0.8
XT HA6.231.18.95.01 63 18 24 30 95 50 10 40 M12x1 5 0.9
XT HA6.231.20.100.01 63 20 26 33 100 52 10 42 M16x1 5 0.9

l1

d
1

d
2

d
3

3°

l3 l4

l2

G



3

shop.waltermeier.solutions

HSK-A 63 DIN 69893-A

lange schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.231.03.120.01 63 3 9 16 120 12 0.8
XT HA6.231.03.160.01 63 3 9 19 160 12 0.8
XT HA6.231.03.200.01 63 3 9 19 200 12 0.9
XT HA6.231.04.120.01 63 4 10 17 120 16 0.8
XT HA6.231.04.160.01 63 4 10 20 160 16 0.9
XT HA6.231.04.200.01 63 4 10 20 200 16 1.0
XT HA6.231.05.120.01 63 5 11 18 120 20 0.8
XT HA6.231.05.160.01 63 5 11 21 160 20 0.9
XT HA6.231.05.200.01 63 5 11 21 200 20 1.0
XT HA6.231.06.120.01 63 6 12 21 120 36 10 26 M5 2.5 0.8
XT HA6.231.06.160.01 63 6 12 24 160 36 10 26 M5 2.5 0.9
XT HA6.231.06.200.01 63 6 12 24 200 36 10 26 M5 2.5 1.0
XT HA6.231.08.120.01 63 8 14 23 120 36 10 26 M6 3 0.8
XT HA6.231.08.160.01 63 8 14 26 160 36 10 26 M6 3 1
XT HA6.231.08.200.01 63 8 14 26 200 36 10 26 M6 3 1.1
XT HA6.231.10.120.01 63 10 16 25 120 41 10 31 M8x1 3 0.9
XT HA6.231.10.160.01 63 10 16 28 160 41 10 31 M8x1 3 1
XT HA6.231.10.200.01 63 10 16 28 200 41 10 31 M8x1 3 1.2
XT HA6.231.12.120.01 63 12 18 27 120 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HA6.231.12.160.01 63 12 18 30 160 47 10 37 M10x1 5 1.1
XT HA6.231.12.200.01 63 12 18 30 200 47 10 37 M10x1 5 1.3
XT HA6.231.14.120.01 63 14 20 29 120 47 10 37 M10x1 5 1
XT HA6.231.14.160.01 63 14 20 32 160 47 10 37 M10x1 5 1.2
XT HA6.231.14.200.01 63 14 20 32 200 47 10 37 M10x1 5 1.4
XT HA6.231.16.120.01 63 16 22 31 120 50 10 40 M12x1 5 1
XT HA6.231.16.160.01 63 16 22 34 160 50 10 40 M12x1 5 1.2
XT HA6.231.16.200.01 63 16 22 34 200 50 10 40 M12x1 5 1.5
XT HA6.231.18.120.01 63 18 24 33 120 50 10 40 M12x1 5 1
XT HA6.231.18.160.01 63 18 24 36 160 50 10 40 M12x1 5 1.3
XT HA6.231.18.200.01 63 18 24 36 200 50 10 40 M12x1 5 1.6
XT HA6.231.20.120.01 63 20 26 35 120 52 10 42 M16x1 5 1.1
XT HA6.231.20.160.01 63 20 26 38 160 52 10 42 M16x1 5 1.4
XT HA6.231.20.200.01 63 20 26 38 200 52 10 42 M16x1 8 1.7
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HSK-A 63  DIN 69893-A

mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.230.03.80.03 63 3 10 15 80 28 16 12 M6 2 0.7
XT HA6.230.04.80.03 63 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 0.7
XT HA6.230.05.80.03 63 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 0.7
XT HA6.230.06.80.03 63 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 0.8
XT HA6.230.08.80.03 63 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 0.8
XT HA6.230.10.85.03 63 10 24 32 85 41 10 31 M8x1 3 0.9
XT HA6.230.12.90.03 63 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HA6.230.14.90.03 63 14 27 34 90 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HA6.230.16.95.03 63 16 27 34 95 50 10 40 M12x1_KKB 5 1
XT HA6.230.18.95.03 63 18 33 42 95 50 10 40 M12x1_KKB 5 1.1
XT HA6.230.20.100.03 63 20 33 42 100 52 10 42 M16x1_KKB 5 1.1
XT HA6.230.25.115.03 63 25 44 53 115 58 10 48 M16x1_KKB 5 1.6
XT HA6.230.32.120.03 63 32 44 53 120 62 10 52 M16x1_KKB 5 1.6

d 1

l2

l3

d 3

l1

d 2
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G

4.
5°

lange Ausführung 
mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.230.03.120.03 63 3 10 20 120 12 0.8
XT HA6.230.04.120.03 63 4 15 22 120 16 0.8
XT HA6.230.05.120.03 63 5 15 22 120 20 0.8
XT HA6.230.06.120.03 63 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 1
XT HA6.230.08.120.03 63 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 1
XT HA6.230.10.120.03 63 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 1
XT HA6.230.12.120.03 63 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 1
XT HA6.230.14.120.03 63 14 27 34 120 47 10 37 M10x1 5 1.1
XT HA6.230.16.120.03 63 16 27 34 120 50 10 40 M12x1_KKB 5 1.1
XT HA6.230.18.120.03 63 18 33 42 120 50 10 40 M12x1_KKB 5 1.3
XT HA6.230.20.120.03 63 20 33 42 120 52 10 42 M16x1_KKB 5 1.3
XT HA6.230.25.120.03 63 25 44 53 120 58 10 48 M16x1_KKB 5 1.7

d 1
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d 3
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HSK-A 63  DIN 69893-A

mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht kg
d 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA6.232.06.70.03 63 6 22 28.8 70 36 10 26 M5_KKB 2.5 0.8
XT HA6.232.08.70.03 63 8 22 28.8 70 36 10 26 M6_KKB 3 0.8
XT HA6.232.10.70.03 63 10 26.5 33.3 70 36 5 31 M8x1_KKB 3 0.9
XT HA6.232.12.70.03 63 12 26.5 33.3 70 40 3 37 M8x1_KKB 3 0.9
XT HA6.232.16.75.03 63 16 29.5 37.1 75 45 5 40 M8x1_KKB 3 0.9
XT HA6.232.20.75.03 63 20 35.5 43.1 75 45 3 52 M8x1_KKB 3 1
XT HA6.232.25.85.03 63 25 45 52.5 85 53 5 48 M8x1_KKB 3 1.3
XT HA6.232.32.85.03 63 32 45 52.5 85 55 3 52 M8x1_KKB 3 1.2

l1

d 1 d 2 d 3

4,
5 °

l4

l2

l3

G

lange Ausführung 
mit wiederverschliessbaren  
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht kg
d 1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5

XT HA6.232.06.120.03 63 6 21 28.8 52.5 120 36 10 26 51 M5_KKB 2.5 1.3
XT HA6.232.08.120.03 63 8 21 28.8 52.5 120 36 10 26 51 M6_KKB 3 1.3
XT HA6.232.10.120.03 63 10 24 33.3 52.5 120 41 10 31 55 M8x1_KKB 3 1.4
XT HA6.232.12.120.03 63 12 24 33.3 52.5 120 47 10 37 60 M10x1_KKB 3 1.4
XT HA6.232.16.120.03 63 16 27 37.1 52.5 120 50 10 40 63 M12x1_KKB 5 1.4
XT HA6.232.20.120.03 63 20 33 43.1 52.5 120 52 10 42 65 M16x1_KKB 5 1.5
XT HA6.232.25.120.03 63 25 44 52.5 52.5 120 58 10 48 54 M16x1_KKB 5 1.7
XT HA6.232.32.120.03 63 32 44 52.5 52.5 120 62 10 52 54 M16x1_KKB 5 1.7

l1

d 1 d 2 d 3

4,
5 °

l4

l2

l3

G

l5

d 4
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HSK-A 63   DIN 69893-A

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

5μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

MICRO Universal Spannfutter 340 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

XACT-Norm Spannbereich Baumasse Gewicht 
kg

(1)  
Dichtscheibe XACT 03 (Ø 0.5 mm) 
im Bohrfutterkopf eingebaut, für 
Kühlkanalbohrer Ø 0.7-3.4 mm 
mit glattem Schaft nach DIN 6535 
Form HA.

d1 D L L1 max.
XT HA6.260.19.52.01 63 XACT 03 0,2-3,4 19 52 55 0.7

L

L 1max

d
1

D

(1) 

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen 
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 2.5 
30‘000

 
CAD

 

Spannfutter für Spannzangen, System KPS

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT HA6.130.28.100.01 63 2 – 10 (KPS 10) 100 27,5
XT HA6.130.28.160.01 63 2 – 10 (KPS 10) 160 27,5
XT HA6.131.40.100.01 63 4 – 16 (KPS 16) 120 40,0
XT HA6.131.40.160.01 63 4 – 16 (KPS 16) 160 40,0
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HSK-A 63  DIN 69893-A

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Spannfutter für Spannzangen, System ER

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT HA6.122.32.75.01 63 1 – 10 (ER 16) 75 32
XT HA6.124.35.75.01 63 2 – 13 (ER 20) 75 35
XT HA6.125.42.75.01 63 2 – 16 (ER 25) 75 42
XT HA6.126.50.75.01 63 2 – 20 (ER 32) 75 50
XT HA6.127.63.85.01 63 3 – 26 (ER 40) 85 63
XT HA6.122.32.100.01 63 1 – 10 (ER 16) 100 32
XT HA6.124.42.100.01 63 2 – 16 (ER 20) 100 42
XT HA6.125.42.100.01 63 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT HA6.126.50.100.01 63 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT HA6.127.63.120.01 63 3 – 26 (ER 40) 120 63
XT HA6.122.32.160.01 63 1 – 10 (ER 16) 160 32
XT HA6.124.35.160.01 63 2 – 13 (ER 20) 160 35
XT HA6.125.42.160.01 63 2 – 16 (ER 25) 160 42
XT HA6.126.50.160.01 63 2 – 20 (ER 32) 160 50
XT HA6.127.63.160.01 63 3 – 26 (ER 40) 160 63
XT HA6.122.32.200.01 63 1 – 10 (ER 16) 200 32
XT HA6.124.35.200.01 63 2 – 13 (ER 20) 200 35
XT HA6.125.42.200.01 63 2 – 16 (ER 25) 200 42
XT HA6.126.50.200.01 63 2 – 20 (ER 32) 200 50
XT HA6.127.63.200.01 63 3 – 26 (ER 40) 200 63

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Spannfutter für Spannzangen, System ER - Mini

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT HA6.121.16.100.01 63 1 – 7 (ER 11) 100 16
XT HA6.121.16.160.01 63 1 – 7 (ER 11) 160 16
XT HA6.123.22.100.01 63 1 – 10 (ER 16) 100 22
XT HA6.123.22.160.01 63 1 – 10 (ER 16) 160 22
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HSK-A 63   DIN 69893-A

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

20mm nur mit Reduzierung)

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse
A D

XT HA6.220.53.95.01 63 20 (HKS 20) 95 53
XT HA6.220.63.100.01 63 25 (HKS 25) 100 63
XT HA6.220.68.110.01 63 32 (HKS 32) 110 68
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zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon) 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT HA6.140.06.65.01 63 6 65 25
XT HA6.140.08.65.01 63 8 65 28
XT HA6.140.10.65.01 63 10 65 35
XT HA6.140.12.80.01 63 12 80 42
XT HA6.140.14.80.01 63 14 80 44
XT HA6.140.16.80.01 63 16 80 48
XT HA6.140.18.80.01 63 18 80 50
XT HA6.140.20.80.01 63 20 80 52
XT HA6.140.25.110.01 63 25 110 65
XT HA6.140.32.110.01 63 32 110 72
XT HA6.140.40.125.01 63 40 125 80
XT HA6.140.06.100.01 63 6 100 25
XT HA6.140.08.100.01 63 8 100 28
XT HA6.140.10.100.01 63 10 100 35
XT HA6.140.12.100.01 63 12 100 35
XT HA6.140.14.100.01 63 14 100 44
XT HA6.140.16.100.01 63 16 100 48
XT HA6.140.18.100.01 63 18 100 50
XT HA6.140.20.100.01 63 20 100 52
XT HA6.140.06.160.01 63 6 160 25
XT HA6.140.08.160.01 63 8 160 28
XT HA6.140.10.160.01 63 10 160 35
XT HA6.140.12.160.01 63 12 160 35
XT HA6.140.14.160.01 63 14 160 44
XT HA6.140.16.160.01 63 16 160 48
XT HA6.140.18.160.01 63 18 160 50
XT HA6.140.20.160.01 63 20 160 52

HSK-A 63   DIN 69893-A
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zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon) 
 
mit Kühlkanälen für optimale Kühlung der 
Werkzeugschneide

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben 
d= 6 bis 18 mit zwei Kühlkanälen 

Für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr 
muss ein O-Ring eingesetzt werden.

dH4 A D
XT HA6.140.06.65.03 63 6 65 25
XT HA6.140.08.65.03 63 8 65 28
XT HA6.140.10.65.03 63 10 65 35
XT HA6.140.12.80.03 63 12 80 42
XT HA6.140.14.80.03 63 14 80 44
XT HA6.140.16.80.03 63 16 80 48
XT HA6.140.18.08.03 63 18 80 50
XT HA6.140.20.80.03 63 20 80 52
XT HA6.140.25.110.03 63 25 110 65
XT HA6.140.32.110.03 63 32 110 72
XT HA6.140.40.125.03 63 40 125 80
XT HA6.140.06.100.03 63 6 100 25
XT HA6.140.08.100.03 63 8 100 28
XT HA6.140.10.100.03 63 10 100 35
XT HA6.140.12.100.03 63 12 100 42
XT HA6.140.14.100.03 63 14 100 44
XT HA6.140.16.100.03 63 16 100 48
XT HA6.140.18.100.03 63 18 100 50
XT HA6.140.20.100.03 63 20 100 52

HSK-A 63   DIN 69893-A



3

shop.waltermeier.solutions

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube  
und axialer Verstellschraube

dH4 A D
XT HA6.150.06.80.01 63 6 80 25
XT HA6.150.08.80.01 63 8 80 28
XT HA6.150.10.80.01 63 10 80 35
XT HA6.150.12.90.01 63 12 90 42
XT HA6.150.14.90.01 63 14 90 44
XT HA6.150.16.100.01 63 16 100 48
XT HA6.150.18.100.01 63 18 100 50
XT HA6.150.20.100.01 63 20 100 52
XT HA6.150.25.110.01 63 25 110 65
XT HA6.150.32.100.01 63 32 110 72

HSK-A 63   DIN 69893-A

zur Aufnahme von Einschraubfräser mit 
Gewinde 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment: 
 
 

 
 

M d1
H4 d2 D A L

XT HA6.160.06.51.01 63 6 6,5 10 13 51 25
XT HA6.160.08.51.01 63 8 8,5 13 15 51 25
XT HA6.160.08.76.01 63 8 8,5 13 23 76 50
XT HA6.160.08.101.01 63 8 8,5 13 23 101 75
XT HA6.160.10.51.01 63 10 10,5 18 20 51 25
XT HA6.160.10.76.01 63 10 10,5 18 23 76 50
XT HA6.160.10.126.01 63 10 10,5 18 32 126 100
XT HA6.160.10.176.01 63 10 10,5 18 37 176 150
XT HA6.160.12.51.01 63 12 12,5 21 24 51 25
XT HA6.160.12.76.01 63 12 12,5 21 24 76 50
XT HA6.160.12.101.01 63 12 12,5 21 31 101 75
XT HA6.160.12.126.01 63 12 12,5 21 33 126 100
XT HA6.160.12.176.01 63 12 12,5 21 40 176 150
XT HA6.160.16.51.01 63 16 17 29 29 51 25
XT HA6.160.16.76.01 63 16 17 29 34 76 50
XT HA6.160.16.101.01 63 16 17 29 34 101 75
XT HA6.160.16.126.01 63 16 17 29 36 126 100
XT HA6.160.16.176.01 63 16 17 29 43 176 150
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zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräseranzugsschraube, Mitnehmerring und Pass-
feder

dh6 A l1 D
XT HA6.170.16.60.01 63 16 60 17 32
XT HA6.170.22.60.01 63 22 60 19 40
XT HA6.170.27.60.01 63 27 60 21 48
XT HA6.170.32.60.01 63 32 60 24 58
XT HA6.170.40.70.01 63 40 70 27 70
XT HA6.170.16.100.01 63 16 100 17 32
XT HA6.170.22.100.01 63 22 100 19 40
XT HA6.170.27.100.01 63 27 100 21 48
XT HA6.170.32.100.01 63 32 100 24 58

HSK-A 63   DIN 69893-A

zur Aufnahme von  

CHIP
 

 
69893-A
Standard   

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse  
 -
rungen nach DIN 2079.

Lieferumfang:  
 Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopf-
schraube nach DIN 912  
für Fräser mit innerer Kühlmittelzufuhr.

dh6 A l1 D
XT HA6.180.16.50.03 63 16 50 17 38
XT HA6.180.22.50.03 63 22 50 19 48
XT HA6.180.27.60.03 63 27 60 21 58
XT HA6.180.32.60.03 63 32 60 24 78
XT HA6.180.40.60.03 63 40 60 27 88
XT HA6.180.16.100.03 63 16 100 17 38
XT HA6.180.22.100.03 63 22 100 19 48
XT HA6.180.27.100.03 63 27 100 21 58
XT HA6.180.32.100.03 63 32 100 24 78
XT HA6.180.40.100.03 63 40 100 27 88
XT HA6.180.16.160.03 63 16 160 17 38
XT HA6.180.22.160.03 63 22 160 19 48
XT HA6.180.27.160.03 63 27 160 21 58
XT HA6.180.32.160.03 63 32 160 24 78
XT HA6.180.40.160.03 63 40 160 27 88
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HSK-A 63   DIN 69893-A

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsätzen für Gewindebohrer

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne  
Längenausgleich auf Druck und Zug

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis: 
Für Bearbeitungszentren mit 
Synchronspindel.

A D d
XT HA6.210.19.65.01 63 M3 – M14 1 65 38 19
XT HA6.210.31.100.01 63 M5 – M22 2 100 54 31
XT HA6.210.48.130.01 63 M14 – M36 3 130 86 48

hydraulische Werkzeugzentrierung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h7
 

G 2.5 
16‘000

 
CAD

 

Hydro-Aufsteckfräsdorne

l1

d 1 d 2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse Gewicht 
kg

-

DIN 2079.

**d1 = 60 mm bei Nenngröße HSK-A 63: maximaler Fräskopfdurchmesser  
250 mm. Keine Wuchtbohrungen am Umfang.

d 1 d2 l1
XT HA6.171.22.50.03 63 22 50 50 1.1
XT HA6.171.27.60.03 63 27 60 60 1.4
XT HA6.171.32.60.03 63 32 78 60 1.7
XT HA6.171.40.60.03 63* 40 89 60 2.1
XT HA6.171.60.70.03 63*/** 60 140 70 5.1
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HSK-A 63   DIN 69893-A

für Bearbeitungszentren mit 
Synchronspindel

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Gewindeschneidfutter für Synchronisation für  

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Hinweis: 
 Synchro-Gewindeschneidfutter 
kompensieren Synchronisations-
fehler. 
Minimallängenausgleich in Druck- 
und Zugrichtung zwischen Syn-
chronspindel  und Gewindebohrer 

-
kenreibungskräfte. 

-
erhöhung während des Schneid-
zyklus auf ein Minimum. 
Geeignet für Innenkühlung. 
Kühlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT HA6.212.28.89.01 63 M3 – M12 (ER 16) 89 28 0,5 0,5
XT HA6.211.22.89.01 63 M3 – M12 (ER 16) Mini 89 22 0,5 0,5
XT HA6.211.22.100.01 63 M3 – M12 (ER 16) Mini 100 22 0,5 0,5
XT HA6.213.34.90.01 63 M3 – M16 (ER 20) 90 34 0,5 0,5
XT HA6.214.42.94.01 63 M3 – M20 (ER 25) 94 42 0,5 0,5
XT HA6.215.50.105.01 63 M3 – M27 (ER 32) 105 50 0,5 0,5
XT HA6.216.63.134.01 63 M3 – M33 (ER 40) 133,5 63 0,5 0,5
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kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.246.06.75.01 100 6 26 50 75 37 10 26 M5 2.5 2.3
XT HA0.246.08.75.01 100 8 28 50 75 37 10 26 M6 3 2.3
XT HA0.246.10.90.01 100 10 30 50 90 41 10 42 M8x1 3 2.5
XT HA0.246.12.95.01 100 12 32 50 95 46 10 47 M10x1 5 2.5
XT HA0.246.14.95.01 100 14 34 50 95 46 10 47 M10x1 5 2.5
XT HA0.246.16.100.01 100 16 38 50 100 49 10 53 M12x1 5 2.6
XT HA0.246.18.100.01 100 18 40 50 100 49 10 53 M12x1 5 2.6
XT HA0.246.20.105.01 100 20 42 50 105 51 10 59 M16x1 8 2.7
XT HA0.246.25.110.01 100 25 57 63 110 57 10 62 M16x1 8 3.3
XT HA0.246.32.110.01 100 32 63 67 110 61 10 60 M16x1 8 3.5

l4

l1

d
1

d
2

d
3

l2

l3

G

HSK-A 100  DIN 69893-A

kurze schlanke Ausführung,  
mit radialer Längeneinstellung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro-Dehnspannfutter 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.242.06.85.01 100 6 26 63 85 37 10 33 2.5
XT HA0.242.08.85.01 100 8 28 63 85 37 10 33 2.6
XT HA0.242.10.90.01 100 10 30 63 90 41 10 36 2.7
XT HA0.242.12.95.01 100 12 32 63 95 46 10 40 2.7
XT HA0.242.14.95.01 100 14 34 63 95 46 10 41 2.7
XT HA0.242.16.100.01 100 16 38 63 100 49 10 46 2.8
XT HA0.242.18.100.01 100 18 40 63 100 49 10 46 2.9
XT HA0.242.20.105.01 100 20 42 75 105 51 10 51 3.1
XT HA0.242.25.115.01 100 25 57 75 115 57 10 55 3.8
XT HA0.242.32.120.01 100 32 63 75 120 61 10 63 4

l1

l4

l2

l3

d
1

d
2

d
3
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HSK-A 100  DIN 69893-A

schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.251.03.120.01 100 3 9 50 120    28.0 16    70.0     M2.5 1.3 2.3
XT HA0.251.04.120.01 100 4 10 50 120    28.0 12    70.0     M2.5 1.3 2.3
XT HA0.251.05.120.01 100 5 11 50 120    28.0 8    70.0     M2.5 1.3 2.3
XT HA0.251.06.120.01 100 6 12 50 120    37.0 10    70.0     M5.0 2.5 2.3
XT HA0.251.07.120.01 100 7 13 50 120    37.0 10    70.0     M5.0 2.5 2.3
XT HA0.251.08.120.01 100 8 14 50 120    37.0 10    71.0     M6.0 3 2.3
XT HA0.251.09.120.01 100 9 15 50 120    37.0 10    71.0     M6.0 3 2.4
XT HA0.251.10.120.01 100 10 16 50 120    41.0 10    71.0     M8x1 3 2.4
XT HA0.251.11.120.01 100 11 17 50 120    41.0 10    71.0     M8x1 3 2.4
XT HA0.251.12.120.01 100 12 18 50 120    46.0 10    72.0    M10x1 5 2.4
XT HA0.251.13.120.01 100 13 20 50 120    46.0 10    72.0    M10x1 5 2.4
XT HA0.251.14.120.01 100 14 22 50 120    46.0 10    68.0    M10x1 5 2.5
XT HA0.251.16.120.01 100 16 24 50 120    49.0 10    68.0    M12x1 5 2.5
XT HA0.251.18.120.01 100 18 26 50 120    49.0 10    69.0    M12x1 5 2.5
XT HA0.251.20.120.01 100 20 28 50 120    51.0 10    69.0    M16x1 5 2.5

HPH - High Performance Holder 

kurze schlanke Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

  

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.256.06.85.01 100 6 32 50 85 37 10 26 M5x15 2.5 2.8
XT HA0.256.08.85.01 100 8 34 50 85 37 10 27 M6x15 3 2.8
XT HA0.256.10.90.01 100 10 36 50 90 41 10 32 M8x1x15,5 3 2.9
XT HA0.256.12.95.01 100 12 38 52.5 95 46 10 37 M10x1x9,8 5 2.9
XT HA0.256.14.95.01 100 14 40 52.5 95 46 10 37 M10x1x13 5 2.9
XT HA0.256.16.100.01 100 16 42 52.5 100 49 10 42 M12x1x15 5 3
XT HA0.256.18.100.01 100 18 44 52.5 100 49 10 42 M12x1x17 5 3
XT HA0.256.20.105.01 100 20 48 52.5 105 51 10 45 M16x1x15,8 5 3
XT HA0.256.25.115.01 100 25 57 63 115 57 10 60 M16x1x19,8 5 3.8
XT HA0.256.32.120.01 100 32 63 75 120 61 10 60 M16x1x25,8 5 4

l2

l3

G

d
3

d
2d
1

l1

l4
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CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.230.06.85.01 100 6 21 27 85 36 10 26 M5 2.5 2.2
XT HA0.230.08.85.01 100 8 21 27 85 36 10 26 M6 3 2.2
XT HA0.230.10.90.01 100 10 24 32 90 41 10 31 M8x1 3 2.3
XT HA0.230.12.95.01 100 12 24 32 95 47 10 37 M10x1 5 2.2
XT HA0.230.14.95.01 100 14 27 34 95 47 10 37 M10x1 5 2.3
XT HA0.230.16.100.01 100 16 27 34 100 50 10 40 M12x1 5 2.3
XT HA0.230.18.100.01 100 18 33 42 100 50 10 40 M12x1 5 2.5
XT HA0.230.20.105.01 100 20 33 42 105 52 10 42 M16x1 8 2.5
XT HA0.230.25.115.01 100 25 44 53 115 58 10 48 M16x1 8 3.1
XT HA0.230.32.120.01 100 32 44 53 120 62 10 52 M16x1 8 3

G

l3 l4

l2

d
2

d
1

d
3

4.
5°

l1

HSK-A 100  DIN 69893-A

kurze schwere Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

  

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.254.12.85.01 100 12 42 52.5 85 46 10 34 M8x1 3 2.1
XT HA0.254.20.85.01 100 20 49 52.5 85 51 10 36 M8x1 3 2.6
XT HA0.254.32.100.01 100 32 68 72 100 61 10 42 M8x1 3 3.8

l1

l4

d
3

d
2d
1

G

l3

l2

HPH - High Performance Holder 
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lange Ausführung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.230.06.120.01 100 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 2.4
XT HA0.230.06.160.01 100 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 2.6
XT HA0.230.06.200.01 100 6 21 27 200 36 10 26 M5 2.5 2.7
XT HA0.230.08.120.01 100 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 2.4
XT HA0.230.08.160.01 100 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 2.6
XT HA0.230.08.200.01 100 8 21 27 200 36 10 26 M6 3 2.7
XT HA0.230.10.120.01 100 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 2.5
XT HA0.230.10.160.01 100 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 2.7
XT HA0.230.10.200.01 100 10 24 32 200 41 10 31 M8x1 3 2.9
XT HA0.230.12.120.01 100 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 2.5
XT HA0.230.12.160.01 100 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 2.7
XT HA0.230.12.200.01 100 12 24 32 200 47 10 37 M10x1 5 2.7
XT HA0.230.14.120.01 100 14 27 34 120 47 10 37 M10x1 5 2.5
XT HA0.230.14.160.01 100 14 27 34 160 47 10 37 M10x1 5 2.7
XT HA0.230.14.200.01 100 14 27 34 200 47 10 37 M10x1 5 3
XT HA0.230.16.120.01 100 16 27 34 120 50 10 40 M12x1 5 2.6
XT HA0.230.16.160.01 100 16 27 34 160 50 10 40 M12x1 5 2.9
XT HA0.230.16.200.01 100 16 27 34 200 50 10 40 M12x1 5 3
XT HA0.230.18.120.01 100 18 33 42 120 50 10 40 M12x1 5 2.7
XT HA0.230.18.160.01 100 18 33 42 160 50 10 40 M12x1 5 3
XT HA0.230.18.200.01 100 18 33 42 200 50 10 40 M12x1 5 3.6
XT HA0.230.20.120.01 100 20 33 42 120 52 10 42 M16x1 8 3
XT HA0.230.20.160.01 100 20 33 42 160 52 10 42 M16x1 8 3.4
XT HA0.230.20.200.01 100 20 33 42 200 52 10 42 M16x1 8 3.6
XT HA0.230.25.120.01 100 25 44 53 120 58 10 48 M16x1 8 3.2
XT HA0.230.25.160.01 100 25 44 53 160 58 10 48 M16x1 8 3.6
XT HA0.230.25.200.01 100 25 44 53 200 58 10 48 M16x1 8 4.5
XT HA0.230.32.160.01 100 32 44 53 160 62 10 52 M16x1 8 3.3
XT HA0.230.32.200.01 100 32 44 53 200 62 10 52 M16x1 8 4.4

G

l3 l4

l2

d
2

d
1

d
3

4.
5°

l1

HSK-A 100  DIN 69893-A
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schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.231.06.85.01 100 6 12 17 85 36 10 26 M5 2.5 2.1
XT HA0.231.08.85.01 100 8 14 19 85 36 10 26 M6 3 2.1
XT HA0.231.10.90.01 100 10 16 21 90 41 10 31 M8x1 3 2.1
XT HA0.231.12.95.01 100 12 18 24 95 47 10 36 M10x1 5 2.1
XT HA0.231.14.95.01 100 14 20 26 95 47 10 36 M10x1 5 2.2
XT HA0.231.16.100.01 100 16 22 28 100 50 10 39 M12x1 5 2.2
XT HA0.231.18.100.01 100 18 24 30 100 50 10 39 M12x1 5 2.3
XT HA0.231.20.105.01 100 20 27 34 105 52 10 41 M16x1 8 2.3

l1

3°

d
2

d
3

G

l4

l2

l3

d
1

HSK-A 100  DIN 69893-A

l1

3° d
1

d
2

d
3

G

l4

l2

l3

lange schlanke Ausführung, 3°

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.231.06.120.01 100 6 12 20 120 36 10 26 M5 2.5 2.2
XT HA0.231.06.160.01 100 6 12 23 160 36 10 26 M5 2.5 2.3
XT HA0.231.06.200.01 100 6 12 27 200 36 10 26 M5 2.5 2.5
XT HA0.231.08.120.01 100 8 14 22 120 36 10 26 M6 3 2.2
XT HA0.231.08.160.01 100 8 14 25 160 36 10 26 M6 3 2.3
XT HA0.231.08.200.01 100 8 14 27 200 36 10 26 M6 3 2.5
XT HA0.231.10.120.01 100 10 16 24 120 41 10 31 M8x1 3 2.2
XT HA0.231.10.160.01 100 10 16 27 160 41 10 31 M8x1 3 2.4
XT HA0.231.10.200.01 100 10 16 31 200 41 10 31 M8x1 3 2.5
XT HA0.231.12.120.01 100 12 18 26 120 47 10 36 M10x1 5 2.3
XT HA0.231.12.160.01 100 12 18 29 160 47 10 36 M10x1 5 2.5
XT HA0.231.12.200.01 100 12 18 32 200 47 10 37 M10x1 5 2.6
XT HA0.231.14.120.01 100 14 20 28 120 47 10 36 M10x1 5 2.3
XT HA0.231.14.160.01 100 14 20 30 160 47 10 36 M10x1 5 2.5
XT HA0.231.14.200.01 100 14 20 34 200 47 10 37 M10x1 5 2.7
XT HA0.231.16.120.01 100 16 22 30 120 50 10 39 M12x1 5 2.3
XT HA0.231.16.160.01 100 16 22 32 160 50 10 39 M12x1 5 2.6
XT HA0.231.16.200.01 100 16 22 34 200 50 10 40 M12x1 5 2.8
XT HA0.231.18.120.01 100 18 24 32 120 50 10 39 M12x1 5 2.4
XT HA0.231.18.160.01 100 18 24 36 160 50 10 39 M12x1 5 2.7
XT HA0.231.18.200.01 100 18 24 40 200 50 10 40 M12x1 5 3.0
XT HA0.231.20.120.01 100 20 27 35 120 52 10 41 M16x1 8 2.4
XT HA0.231.20.160.01 100 20 27 42 160 52 10 41 M16x1 8 2.8
XT HA0.231.20.200.01 100 20 27 42 200 52 10 42 M16x1 8 3.2
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lange Ausführung 
mit wiederverschliessbaren 
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

  

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht kg
d 1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4

XT HA0.232.06.160.03 100 6 21 29 84.5 160 36 10 26 51 M5_KKB 2.5 4.4
XT HA0.232.08.160.03 100 8 21 29 84.5 160 36 10 26 51 M6_KKB 3 4.4
XT HA0.232.10.160.03 100 10 24 32.7 84.5 160 41 10 31 55 M8x1_KKB 3 4.4
XT HA0.232.12.160.03 100 12 24 33.4 84.5 160 47 10 37 60 M10x1_KKB 5 4.4
XT HA0.232.16.160.03 100 16 27 37.2 84.5 160 50 10 40 65 M12x1_KKB 5 4.4
XT HA0.232.20.160.03 100 20 33 44 84.5 160 52 10 52 70 M16x1_KKB 5 4.4
XT HA0.232.25.160.03 100 25 44 55.8 84.5 160 58 10 48 75 M16x1_KKB 5 4.8
XT HA0.232.32.160.03 100 32 44 56.6 84.5 160 62 10 52 80 M16x1_KKB 5 4.6

l1

d 1 d 2 d 3

4,
5 °

l4

l2

l3

G

l5

d 4

HSK-A 100  DIN 69893-A

mit wiederverschliessbaren 
Kühlkanalbohrungen

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

   

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse G SW Gewicht kg
d 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HA0.232.06.85.03 100 6 21 26.9 85 36 10 26 M5 2.5 2.2
XT HA0.232.08.85.03 100 8 21 26.9 85 36 10 26 M6 3 2.3
XT HA0.232.10.90.03 100 10 24 30.7 90 41 10 31 M8x1 3 2.3
XT HA0.232.12.95.03 100 12 24 31.5 95 47 10 37 M10x1 3 2.4
XT HA0.232.14.95.03 100 14 27 34.5 95 47 10 37 M10x1 5 2.4
XT HA0.232.16.100.03 100 16 27 35.3 100 50 10 40 M12x1_KKB 5 2.4
XT HA0.232.18.100.03 100 18 33 41.3 100 50 10 40 M12x1_KKB 5 2.6
XT HA0.232.20.105.03 100 20 33 42,0 105 52 10 42 M16x1_KKB 5 2.6
XT HA0.232.25.115.03 100 25 44 55.8 115 58 10 48 M16x1_KKB 5 3.1
XT HA0.232.32.120.03 100 32 44 56.6 120 62 10 52 M16x1_KKB 5 3

l1

d
1

d
2

d
3

l 4

l2

l3

G

4,
5°
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HSK-A 100 DIN 69893-A

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Spannfutter für Spannzangen, System ER

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT HA0.125.42.100.01 100 2 – 16 (ER 25) 100 42
XT HA0.126.50.100.01 100 2 – 20 (ER 32) 100 50
XT HA0.127.63.120.01 100 3 – 26 (ER 40) 120 63
XT HA0.125.42.160.01 100 2 – 16 (ER 25) 160 42
XT HA0.126.50.160.01 100 2 – 20 (ER 32) 160 50
XT HA0.127.63.160.01 100 3 – 26 (ER 40) 160 63

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

 
(grösser Ø 20mm nur mit Reduzierung) 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Hochleistungs-Kraftspannfutter, System HKS

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse
A D

XT HA0.220.53.105.01 100 20 (HKS 20) 105 53
XT HA0.220.63.105.01 100 25 (HKS 25) 105 63
XT HA0.220.68.105.01 100 32 (HKS 32) 105 68
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zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon)  
 
mit Kühlkanälen für optimale Kühlung der 
Werkzeugschneide

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben 
d= 6 bis 18 mit zwei Kühlkanälen 

Für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr 
muss ein O-Ring eingesetzt werden.

dH4 A D
XT HA0.140.06.80.03 100 6 80 25
XT HA0.140.08.80.03 100 8 80 28
XT HA0.140.10.80.03 100 10 80 35
XT HA0.140.12.80.03 100 12 80 42
XT HA0.140.14.80.03 100 14 80 44
XT HA0.140.16.100.03 100 16 100 48
XT HA0.140.18.100.03 100 18 100 50
XT HA0.140.20.100.03 100 20 100 52
XT HA0.140.25.100.03 100 25 100 65
XT HA0.140.32.100.03 100 32 100 72
XT HA0.140.40.105.03 100 40 105 80

HSK-A 100   DIN 69893-A

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

(Weldon) 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube

dH4 A D
XT HA0.140.06.80.01 100 6 80 25
XT HA0.140.08.80.01 100 8 80 28
XT HA0.140.10.80.01 100 10 80 35
XT HA0.140.12.80.01 100 12 80 42
XT HA0.140.14.80.01 100 14 80 44
XT HA0.140.16.100.01 100 16 100 48
XT HA0.140.18.100.01 100 18 100 50
XT HA0.140.20.100.01 100 20 100 52
XT HA0.140.25.100.01 100 25 100 65
XT HA0.140.32.100.01 100 32 100 72
XT HA0.140.40.105.01 100 40 105 80
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HSK-A 100   DIN 69893-A

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Hinweis: 
Ab d= 25 mit zwei Spannschrauben

Lieferumfang: 
Mit Spannschraube  
und axialer Verstellschraube

dH4 A D
XT HA0.150.06.90.01 100 6 90 25
XT HA0.150.08.90.01 100 8 90 28
XT HA0.150.10.90.01 100 10 90 35
XT HA0.150.12.100.01 100 12 100 42
XT HA0.150.14.100.01 100 14 100 44
XT HA0.150.16.100.01 100 16 100 48
XT HA0.150.18.100.01 100 18 100 50
XT HA0.150.20.110.01 100 20 110 52
XT HA0.150.25.120.01 100 25 120 65
XT HA0.150.32.120.01 100 32 120 72
XT HA0.150.40.120.01 100 40 120 80

zur Aufnahme von Einschraubfräser  
mit Gewinde 

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Empfohlenes Anzugsmoment: 
 
 

 
 

M d1
H4 d2 D A L

XT HA0.160.08.79.01 100 8 8,5 13 23 79 50
XT HA0.160.10.79.01 100 10 10,5 18 23 79 50
XT HA0.160.10.129.01 100 10 10,5 18 32 129 100
XT HA0.160.10.179.01 100 10 10,5 18 37 179 150
XT HA0.160.12.79.01 100 12 12,5 21 24 79 50
XT HA0.160.12.129.01 100 12 12,5 21 33 129 100
XT HA0.160.12.179.01 100 12 12,5 21 40 179 150
XT HA0.160.16.79.01 100 16 17 29 34 79 50
XT HA0.160.16.129.01 100 16 17 29 36 129 100
XT HA0.160.16.179.01 100 16 17 29 43 179 150
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zur Aufnahme on Messerköpfen  

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse  
 -
rungen nach DIN 2079.

Lieferumfang:  
 Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopf-
schraube nach DIN 912  
für Fräser mit innerer Kühlmittelzufuhr.

dh6 A l1 D
XT HA0.180.22.50.03 100 22 50 19 48
XT HA0.180.27.60.03 100 27 60 21 58
XT HA0.180.32.60.03 100 32 60 24 78
XT HA0.180.40.70.03 100 40 70 27 88
XT HA0.180.60.70.03 100 60 70 40 130
XT HA0.180.22.100.03 100 22 100 19 48
XT HA0.180.27.100.03 100 27 100 21 58
XT HA0.180.32.100.03 100 32 100 24 78
XT HA0.180.40.100.03 100 40 100 27 88

HSK-A 100   DIN 69893-A

zur Aufnahme von Walzen-, 
Walzenstirnfräsern oder Messerköpfen 
mit Längs- oder Quernut

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Fräseranzugsschraube, Mitnehmerring und Pass-
feder

dh6 A l1 D
XT HA0.170.16.60.01 100 16 60 17 32
XT HA0.170.22.60.01 100 22 60 19 40
XT HA0.170.27.60.01 100 27 60 21 48
XT HA0.170.32.60.01 100 32 60 24 58
XT HA0.170.40.70.01 100 40 70 27 70
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HSK-A 100   DIN 69893-A

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsätzen für Gewindebohrer

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne  
Längenausgleich auf Druck und Zug

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis: 
Für Bearbeitungszentren mit 
Synchronspindel.

A D d
XT HA0.210.19.80.01 100 M3 – M14 1 80 38 19
XT HA0.210.31.90.01 100 M5 – M22 2 90 54 31
XT HA0.210.48.133.01 100 M14 – M36 3 132,5 86 48

hydraulische Werkzeugzentrierung

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form   Toleranz

3μm
 

h7
 

G 2.5 
16‘000

 
CAD

 

Hydro-Aufsteckfräsdorne

l1

d 1 d 2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-A/ISO

Baumasse Gewicht 
kg

-

DIN 2079.

d 1 d2 l1
XT HA0.171.22.50.03 100 22 50 50 2,4
XT HA0.171.27.50.03 100 27 60 50 2,6
XT HA0.171.32.50.03 100 32 78 50 3,0
XT HA0.171.40.60.03 100 40* 89 60 3,7
XT HA0.171.60.70.03 100 60* 140 70 6,8
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HSK-A 100   DIN 69893-A

für Bearbeitungszentren mit 
Synchronspindel

CHIP
 

 
69893-A
Standard  

A
Form  

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Gewindeschneidfutter für Synchronisation für  

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-A/ISO

Spannbereich Baumasse Hinweis: 
 Synchro-Gewindeschneidfutter 
kompensieren Synchronisations-
fehler. 
Minimallängenausgleich in Druck- 
und Zugrichtung zwischen Syn-
chronspindel  und Gewindebohrer 

-
kenreibungskräfte. 

-
erhöhung während des Schneid-
zyklus auf ein Minimum. 
Geeignet für Innenkühlung. 
Kühlmitteldruck max. 100 bar.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT HA0.212.28.96.01 100 M3 – M12 (ER 16) 96 28 0,5 0,5
XT HA0.211.22.96.01 100 M3 – M12 (ER 16) Mini 96 22 0,5 0,5
XT HA0.211.22.106.01 100 M3 – M12 (ER 16) Mini 106 22 0,5 0,5
XT HA0.213.34.97.01 100 M3 – M16 (ER 20) 97 34 0,5 0,5
XT HA0.214.42.101.01 100 M3 – M20 (ER 25) 101 42 0,5 0,5
XT HA0.215.50.110.01 100 M3 – M27 (ER 32) 110 50 0,5 0,5
XT HA0.215.50.160.01 100 M3 – M27 (ER 32) 160 50 0,5 0,5
XT HA0.215.50.190.01 100 M3 – M27 (ER 32) 190 50 0,5 0,5
XT HA0.216.63.133.01 100 M3 – M33 (ER 40) 133 63 0,5 0,5
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HSK-E 40  128 - 132

HSK-E 
40

128

128

129

130

131

131

132

132

Werkzeugaufnahmen HSK-E
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HSK-E 40  DIN 69893-E

kurze schlanke Ausführung, für 
automatischen Wechsel

 
69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Hydro Dehnspannfutter

d
2d1 d
3

l 3

l2

G

l1

l4

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-E/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HE4.246.06.70.01 40 6 26 33.5 70 37 10 36 M5 2.5 0.5
XT HE4.246.08.70.01 40 8 28 33.5 70 37 10 36 M6 3 0.5
XT HE4.246.10.75.01 40 10 30 33.5 75 41 10 42 M6 3 0.6
XT HE4.246.12.80.01 40 12 32 33.5 80 46 10 48 M6 3 0.6

schlanke Ausführung, 3°
 

69893-E
Standard  

E
Form  

h6
 Toleranz

3μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

HPH - High Performance Holder,  HPH 3° MULTI

l1

d 1 d 2 d 3

3 °

l4

l2

l3

G

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-E/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HE4.251.03.85.01 40 3 9 34 85 28 16 45 M2,5 1.3 0.3
XT HE4.251.04.85.01 40 4 10 34 85 28 12 45 M2,5 1.3 0.3
XT HE4.251.05.85.01 40 5 11 34 85 28 8 45 M2,5 1.3 0.4
XT HE4.251.06.85.01 40 6 12 34 85 37 10 46 M5 2.5 0.4
XT HE4.251.08.85.01 40 8 14 34 85 37 10 46 M6 3 0.4
XT HE4.251.10.85.01 40 10 16 34 85 41 10 47 M5 2.5 0.4
XT HE4.251.12.85.01 40 12 18 34 85 46 10 47 M5 2.5 0.4
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HSK-E 40 DIN 69893-E

 
69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

4.
5°

G

d1 d
2

d
3

l3 l4

l2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-E/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HE4.230.03.60.01 40 3 10 15 60 28 16 12 M6 2 0.3
XT HE4.230.04.60.01 40 4 10 15 60 28 12 16 M6 2 0.3
XT HE4.230.05.60.01 40 5 10 15 60 30 10 20 M6 2 0.3
XT HE4.230.06.80.01 40 6 21 27 80 36 10 26 M5 2.5 0.4
XT HE4.230.08.80.01 40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 0.4
XT HE4.230.10.80.01 40 10 24 32 80 41 10 31 M8x1 3 0.5
XT HE4.230.12.90.01 40 12 24 32 90 47 10 37 M10x1 5 0.5
XT HE4.230.14.90.01 40 14 27 33.5 90 47 10 37 M10x1 5 0.6
XT HE4.230.16.90.01 40 16 27 33.5 90 50 10 40 M12x1 5 0.5

lange Ausführung
 

69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

l1

4.
5°

G

d1 d
2

d
3

l3 l4

l2

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-E/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HE4.230.03.120.01 40 3 10 20 120 12 0.4
XT HE4.230.03.160.01 40 3 10 20 160 12 0.5
XT HE4.230.04.120.01 40 4 15 22 120 16 0.4
XT HE4.230.04.160.01 40 4 15 22 160 16 0.5
XT HE4.230.05.120.01 40 5 15 22 120 20 0.4
XT HE4.230.05.160.01 40 5 15 22 160 20 0.5
XT HE4.230.06.120.01 40 6 21 27 120 36 10 26 M5 2.5 0.6
XT HE4.230.06.160.01 40 6 21 27 160 36 10 26 M5 2.5 0.7
XT HE4.230.08.120.01 40 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 0.6
XT HE4.230.08.160.01 40 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 0.7
XT HE4.230.10.120.01 40 10 24 32 120 41 10 31 M8x1 3 0.7
XT HE4.230.10.160.01 40 10 24 32 160 41 10 31 M8x1 3 0.8
XT HE4.230.12.120.01 40 12 24 32 120 47 10 37 M10x1 5 0.7
XT HE4.230.12.160.01 40 12 24 32 160 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT HE4.230.14.120.01 40 14 27 33.5 120 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT HE4.230.14.160.01 40 14 27 33.5 160 47 10 37 M10x1 5 0.9
XT HE4.230.16.120.01 40 16 27 33.5 120 50 10 40 M12x1 5 0.7
XT HE4.230.16.160.01 40 16 27 33.5 160 50 10 40 M12x1 5 0.8
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HSK-E 40  DIN 69893-E

schlanke Ausführung, 3°
 

69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

3μm
 

h6
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

d1 d
2

d
3

3°

l1

G

l2

l3 l4

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-E/ISO

Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT HE4.231.03.60.01 40 3 9 13 60 28 16 12 M6 2 0.3
XT HE4.231.03.70.01 40 3 9 14 70 28 16 12 M6 2 0.3
XT HE4.231.03.80.01 40 3 9 15 80 28 16 12 M6 2 0.3
XT HE4.231.04.60.01 40 4 10 14 60 28 12 16 M6 2 0.3
XT HE4.231.04.70.01 40 4 10 15 70 28 12 16 M6 2 0.3
XT HE4.231.04.80.01 40 4 10 16 80 28 12 16 M6 2 0.3
XT HE4.231.05.60.01 40 5 11 15 60 30 10 20 M6 2 0.3
XT HE4.231.05.70.01 40 5 11 16 70 30 10 20 M6 2 0.3
XT HE4.231.05.80.01 40 5 11 17 80 30 10 20 M6 2 0.3
XT HE4.231.06.60.01 40 6 12 16 60 36 10 26 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.06.70.01 40 6 12 17 70 36 10 26 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.06.80.01 40 6 12 18 80 36 10 26 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.08.60.01 40 8 14 18 60 36 10 26 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.08.70.01 40 8 14 19 70 36 10 26 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.08.80.01 40 8 14 20 80 36 10 26 M5 3 0.3
XT HE4.231.10.60.01 40 10 16 20 60 38 7 31 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.10.70.01 40 10 16 21 70 41 10 31 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.10.80.01 40 10 16 22 80 41 10 31 M5 3 0.3
XT HE4.231.12.60.01 40 12 18 22 60 40 3 37 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.12.70.01 40 12 18 23 70 47 10 37 M5 2.5 0.3
XT HE4.231.12.80.01 40 12 18 24 80 47 10 37 M5 2.5 0.4

 
69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

5μm
 

G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

MICRO Universal-Spannfutter 340

L

L 1max

d
1

D

Artikel-Nummer Nenngrösse 
HSK-E/ISO

XACT-Norm Spannbereich 
d1

Baumasse Gewicht 
kg

(1)  
Dichtscheibe XACT 03 (Ø 0.5 mm) im 
Bohrfutterkopf eingebaut, für Kühl-
kanalbohrer Ø 0.7-3.4 mm mit glattem 
Schaft nach DIN 6535 Form HA.

D L L1 max
XT HE4.260.19.46.01 40 XACT 03 0,2-3,4 19 46 49 0.25

(1) 
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HSK-E 40  DIN 69893-E

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen

 
69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-E/ISO

Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Mit gewuchteter SpannmutterA D

XT HE4.123.22.100.01 40 1 – 10 (ER 16) Mini 100 22
XT HE4.122.28.065.01 40 1 – 10 (ER 16) 65 28
XT HE4.125.42.75.01 40 1 – 16 (ER 25) 75 42
XT HE4.126.50.100.01 40 2 – 20 (ER 32) 100 50

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit seitlicher 

 

 
69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-E/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit SpannschraubedH4 A D

XT HE4.140.06.60.01 40 6 60 25
XT HE4.140.08.60.01 40 8 60 28
XT HE4.140.10.60.01 40 10 60 35
XT HE4.140.12.70.01 40 12 70 42
XT HE4.140.14.75.01 40 14 75 44
XT HE4.140.16.75.01 40 16 75 48
XT HE4.150.20.75.01 40 20 75 52



shop.waltermeier.solutions

HSK-E 40  DIN 69893-E

zum Spannen von zylindrischen 
Werkzeugschäften mit geneigter 

 
69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

3μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-E/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit SpannschraubedH4 A D

XT HE4.150.06.60.01 40 6 60 25
XT HE4.150.08.80.01 40 8 80 28
XT HE4.150.10.80.01 40 10 80 35
XT HE4.150.12.90.01 40 12 90 42
XT HE4.150.14.90.01 40 14 90 44
XT HE4.150.16.90.01 40 16 90 48

zur Aufnahme von Messerköpfen  

 
69893-E
Standard  

E
Form  Toleranz

5μm
 

G 6.3 
15‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
HSK-E/ISO

Baumasse Lieferumfang: 
Mit Mitnehmersteinen und Kreuz-
schraube

dh6 A l D
XT HE4.180.16.50.01 40 16 50 17 34
XT HE4.180.22.50.01 40 22 50 19 48
XT HE4.180.27.55.01 40 27 55 21 60
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Spannzangen/Hülsen
Reduzierhülsen  136 - 138

Spannzangen ER  139 - 170

Spannzangen KPS  171 - 174

Reduzierungen Kraftspannfutter 175 - 176

Reduzierhülsen

136

138

Spanzangen ER
ER  
11

ER  
16

ER  
20

ER  
25

ER  
32

ER  
40

Holz- 
sockel

139 140 144 148 153 160 167

139 140 144 149 154 161

141 145 149 155 162 168

141 145 150 156 163 168

169

142 146 150 157 164

142 146 151 158 165 169

143 147 151 159 166 170

 
143 170

 
147 152 159 166

Spanzangen KPS
KPS  
10

KPS  
16

171 173

172 174

Reduzierungen Kraftspannfutter

175

176
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Reduzierhülsen  ISO 15488-B

Durchmesseranwendung

Reduzierhülse  kühlmitteldicht  

l

l1

d d1

l2

d2

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht 
kg

Achtung:  
Niemals ohne Werkzeug spannen - die Reduzierhülse wird be-
schädigt!

d d1 d2 l l1 l2
XT 710.01.40 12 1 16 40 44 20 0.04
XT 710.1,5.40 12 1.5 16 40 44 20 0.04
XT 710.02.40 12 2 16 40 44 20 0.04
XT 710.2,5.40 12 2.5 16 40 44 20 0.04
XT 710.03.40 12 3 16 40 44 29 0.03
XT 710.04.40 12 4 16 40 44 29 0.03
XT 710.05.40 12 5 16 40 44 29 0.03
XT 710.06.40 12 6 16 40 44 36 0.03
XT 710.07.40 12 7 16 40 44 37 0.03
XT 710.08.40 12 8 16 40 44 37 0.02
XT 710.09.40 12 9 16 40 44 37 0.02
XT 710.10.40 12 10 16 40 44 40 0.01
XT 710.03.50 20 3 25 50 54 28 0.1
XT 710.04.50 20 4 25 50 54 28 0.1
XT 710.05.50 20 5 25 50 54 28 0.1
XT 710.06.50 20 6 25 50 54 36 0.1
XT 710.07.50 20 7 25 50 54 38 0.1
XT 710.08.50 20 8 25 50 54 37 0.09
XT 710.09.50 20 9 25 50 54 38 0.09
XT 710.10.50 20 10 25 50 54 40 0.09
XT 710.11.50 20 11 25 50 54 40 0.08
XT 710.12.50 20 12 25 50 54 45 0.08
XT 710.13.50 20 13 25 50 54 45 0.07
XT 710.14.50 20 14 25 50 54 45 0.07
XT 710.15.50 20 15 25 50 54 45 0.06
XT 710.16.50 20 16 25 50 54 48 0.05
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Reduzierhülsen  ISO 15488-B

Durchmesseranwendung

Reduzierhülse  kühlmitteldicht  

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht 
kg

Achtung:  
Niemals ohne Werkzeug spannen - die Reduzierhülse wird be-
schädigt!

d d1 d2 l l1 l2
XT 710.03.56 25 3 30 56 60 29 0.18
XT 710.04.56 25 4 30 56 60 29 0.18
XT 710.05.56 25 5 30 56 60 29 0.18
XT 710.06.56 25 6 30 56 60 37 0.18
XT 710.07.56 25 7 30 56 60 37 0.18
XT 710.08.56 25 8 30 56 60 37 0.17
XT 710.09.56 25 9 30 56 60 38 0.17
XT 710.10.56 25 10 30 56 60 40 0.16
XT 710.12.56 25 12 30 56 60 46 0.15
XT 710.14.56 25 14 30 56 60 47 0.14
XT 710.16.56 25 16 30 56 60 48 0.13
XT 710.18.56 25 18 30 56 60 48 0.11
XT 710.20.56 25 20 30 56 60 50 0.09
XT 710.06.60 32 6 36 60 64 36 0.31
XT 710.07.60 32 7 36 60 64 37 0.31
XT 710.08.60 32 8 36 60 64 36 0.3
XT 710.09.60 32 9 36 60 64 37 0.3
XT 710.10.60 32 10 36 60 64 40 0.29
XT 710.11.60 32 11 36 60 64 40 0.28
XT 710.12.60 32 12 36 60 64 45 0.28
XT 710.13.60 32 13 36 60 64 45 0.28
XT 710.14.60 32 14 36 60 64 46 0.27
XT 710.15.60 32 15 36 60 64 46 0.26
XT 710.16.60 32 16 36 60 64 48 0.26
XT 710.17.60 32 17 36 60 64 48 0.25
XT 710.18.60 32 18 36 60 64 49 0.24
XT 710.19.60 32 19 36 60 64 49 0.23
XT 710.20.60 32 20 36 60 64 50 0.22
XT 710.22.60 32 22 36 60 64 50 0.19
XT 710.25.60 32 25 36 60 64 56 0.15

l

l1

d d1

l2

d2
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Reduzierhülsen  ISO 15488-B

Durchmesseranwendung

Reduzierhülse  KKB  

l

l1

d d1

l2

d2

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht 
kg

Achtung:  
Niemals ohne Werkzeug spannen - die Reduzierhülse wird be-
schädigt!

d d1 d2 l l1 l2
XT 710.03.40.03 12 3 16 40 44 29 0.03
XT 710.04.40.03 12 4 16 40 44 29 0.03
XT 710.05.40.03 12 5 16 40 44 29 0.03
XT 710.06.40.03 12 6 16 40 44 36 0.03
XT 710.08.40.03 12 8 16 40 44 37 0.02
XT 710.03.50.03 20 3 25 50 54 28 0.1
XT 710.04.50.03 20 4 25 50 54 28 0.1
XT 710.05.50.03 20 5 25 50 54 28 0.1
XT 710.06.50.03 20 6 25 50 54 36 0.1
XT 710.08.50.03 20 8 25 50 54 37 0.09
XT 710.10.50.03 20 10 25 50 54 40 0.09
XT 710.12.50.03 20 12 25 50 54 45 0.08
XT 710.14.50.03 20 14 25 50 54 45 0.07
XT 710.16.50.03 20 16 25 50 54 48 0.05
XT 710.06.64.03 32 6 36 60 64 36 0.31
XT 710.08.64.03 32 8 36 60 64 36 0.3
XT 710.10.64.03 32 10 36 60 64 40 0.29
XT 710.12.60.03 32 12 36 60 64 45 0.28
XT 710.14.60.03 32 14 36 60 64 46 0.27
XT 710.16.60.03 32 16 36 60 64 48 0.26
XT 710.18.60.03 32 18 36 60 64 49 0.24
XT 710.20.60.03 32 20 36 60 64 50 0.22
XT 710.25.60.03 32 25 36 60 64 56 0.15
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Spannzangen ER 11 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT E.650.01.11 ER 11 1,0 – 0,5 11,5 18
XT E.650.015.11 ER 11 1,5 – 1,0 11,5 18
XT E.650.02.11 ER 11 2,0 – 1,5 11,5 18
XT E.650.025.11 ER 11 2,5 – 2,0 11,5 18
XT E.650.03.11 ER 11 3,0 – 2,5 11,5 18
XT E.650.035.11 ER 11 3,5 – 3,0 11,5 18
XT E.650.04.11 ER 11 4,0 – 3,5 11,5 18
XT E.650.045.11 ER 11 4,5 – 4,0 11,5 18
XT E.650.05.11 ER 11 5,0 – 4,5 11,5 18
XT E.650.055.11 ER 11 5,5 – 5,0 11,5 18
XT E.650.06.11 ER 11 6,0 – 5,5 11,5 18
XT E.650.065.11 ER 11 6,5 – 6,0 11,5 18
XT E.650.07.11 ER 11 7,0 – 6,5 11,5 18

zur Aufnahme von Werkzeugen in 
 

 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EP.650.01.11 ER 11 1,0 – 0,5 11,5 18
XT EP.650.015.11 ER 11 1,5 – 1,0 11,5 18
XT EP.650.02.11 ER 11 2,0 – 1,5 11,5 18
XT EP.650.025.11 ER 11 2,5 – 2,0 11,5 18
XT EP.650.03.11 ER 11 3,0 – 2,5 11,5 18
XT EP.650.035.11 ER 11 3,5 – 3,0 11,5 18
XT EP.650.04.11 ER 11 4,0 – 3,5 11,5 18
XT EP.650.045.11 ER 11 4,5 – 4,0 11,5 18
XT EP.650.05.11 ER 11 5,0 – 4,5 11,5 18
XT EP.650.055.11 ER 11 5,5 – 5,0 11,5 18
XT EP.650.06.11 ER 11 6,0 – 5,5 11,5 18
XT EP.650.065.11 ER 11 6,5 – 6,0 11,5 18
XT EP.650.07.11 ER 11 7,0 – 6,5 11,5 18

Präzisionsspannzangen
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zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT E.650.01.16 ER 16 1 – 0,5 17 27
XT E.650.02.16 ER 16 2 – 1,0 17 27
XT E.650.03.16 ER 16 3 – 2,0 17 27
XT E.650.04.16 ER 16 4 – 3,0 17 27
XT E.650.05.16 ER 16 5 – 4,0 17 27
XT E.650.06.16 ER 16 6 – 5,0 17 27
XT E.650.07.16 ER 16 7 – 6,0 17 27
XT E.650.08.16 ER 16 8 – 7,0 17 27
XT E.650.09.16 ER 16 9 – 8,0 17 27
XT E.650.10.16 ER 16 10 – 9,0 17 27

Spannzangen

Spannzangen ER 16 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen in 
 

 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EP.650.01.16 ER 16 1 – 0,5 17 27
XT EP.650.02.16 ER 16 2 – 1,0 17 27
XT EP.650.03.16 ER 16 3 – 2,0 17 27
XT EP.650.04.16 ER 16 4 – 3,0 17 27
XT EP.650.05.16 ER 16 5 – 4,0 17 27
XT EP.650.06.16 ER 16 6 – 5,0 17 27
XT EP.650.07.16 ER 16 7 – 6,0 17 27
XT EP.650.08.16 ER 16 8 – 7,0 17 27
XT EP.650.09.16 ER 16 9 – 8,0 17 27
XT EP.650.10.16 ER 16 10 – 9,0 17 27

Präzisionsspannzangen
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zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft  in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung 

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit 
Dichtstopfen für Innenkühlung (einsetzbar bis 21 bar)                               
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden. 

d D L
XT EA.680.03.16.01 ER 16 3 17 27
XT EA.680.04.16.01 ER 16 4 17 27
XT EA.680.05.16.01 ER 16 5 17 27
XT EA.680.06.16.01 ER 16 6 17 27
XT EA.680.07.16.01 ER 16 7 17 27
XT EA.680.08.16.01 ER 16 8 17 27
XT EA.680.09.16.01 ER 16 9 17 27
XT EA.680.10.16.01 ER 16 10 17 27

Spannzangen ER 16 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft  in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung  für Hochdruckkühlung bis 120 bar  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden (einsetzbar 
bis 120 bar). 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EH.680.03.16.01 ER 16 3 17 27
XT EH.680.04.16.01 ER 16 4 17 27
XT EH.680.05.16.01 ER 16 5 17 27
XT EH.680.06.16.01 ER 16 6 17 27
XT EH.680.07.16.01 ER 16 7 17 27
XT EH.680.08.16.01 ER 16 8 17 27
XT EH.680.09.16.01 ER 16 9 17 27
XT EH.680.10.16.01 ER 16 10 17 27
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Spannzangen ER 16 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanälen entlang der Bohrung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT ECC.680.03.16.03 ER 16 3 17 27
XT ECC.680.04.16.03 ER 16 4 17 27
XT ECC.680.05.16.03 ER 16 5 17 27
XT ECC.680.06.16.03 ER 16 6 17 27
XT ECC.680.07.16.03 ER 16 7 17 27

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanalbohrungen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EC.680.03.16.03 ER 16 3 17 27
XT EC.680.04.16.03 ER 16 4 17 27
XT EC.680.05.16.03 ER 16 5 17 27
XT EC.680.06.16.03 ER 16 6 17 27
XT EC.680.07.16.03 ER 16 7 17 27
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für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.3527.16 ER 16 3,5 2,7 17 27,5
XT G.650.0403.16 ER 16 4 3 17 27,5
XT G.650.4534.16 ER 16 4,5 3,4 17 27,5
XT G.650.0649.16 ER 16 6 4,9 17 27,5
XT G.650.0755.16 ER 16 7 5,5 17 27,5
XT G.650.0862.16 ER 16 8 6,2 17 27,5

Spannzangen ER 16 ISO 15488-B

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen mit Dichtstopfen und Kühlkanalbohrungen 

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.3527.16.03 ER 16 3,5 2,7 17 27,5
XT GC.680.0403.16.03 ER 16 4 3 17 27,5
XT GC.680.4534.16.03 ER 16 4,5 3,4 17 27,5
XT GC.680.0649.16.03 ER 16 6 4,9 17 27,5
XT GC.680.0755.16.03 ER 16 7 5,5 17 27,5
XT GC.680.0862.16.03 ER 16 8 6,2 17 27,5
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Spannzangen ER 20 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT E.650.02.20 ER 20 2 –  1,5 21 31,5
XT E.650.03.20 ER 20 3 –  2,0 21 31,5
XT E.650.04.20 ER 20 4 –  3,0 21 31,5
XT E.650.05.20 ER 20 5 –  4,0 21 31,5
XT E.650.06.20 ER 20 6 –  5,0 21 31,5
XT E.650.07.20 ER 20 7 –  6,0 21 31,5
XT E.650.08.20 ER 20 8 –  7,0 21 31,5
XT E.650.09.20 ER 20 9 –  8,0 21 31,5
XT E.650.10.20 ER 20 10 –  9,0 21 31,5
XT E.650.11.20 ER 20 11 – 10,0 21 31,5
XT E.650.12.20 ER 20 12 – 11,0 21 31,5
XT E.650.13.20 ER 20 13 – 12,0 21 31,5

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
 

  
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EP.650.02.20 ER 20 2 –  1,5 21 31,5
XT EP.650.03.20 ER 20 3 –  2,0 21 31,5
XT EP.650.04.20 ER 20 4 –  3,0 21 31,5
XT EP.650.05.20 ER 20 5 –  4,0 21 31,5
XT EP.650.06.20 ER 20 6 –  5,0 21 31,5
XT EP.650.07.20 ER 20 7 –  6,0 21 31,5
XT EP.650.08.20 ER 20 8 –  7,0 21 31,5
XT EP.650.09.20 ER 20 9 –  8,0 21 31,5
XT EP.650.10.20 ER 20 10 –  9,0 21 31,5
XT EP.650.11.20 ER 20 11 – 10,0 21 31,5
XT EP.650.12.20 ER 20 12 – 11,0 21 31,5
XT EP.650.13.20 ER 20 13 – 12,0 21 31,5
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zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EA.680.03.20.01 ER 20 3 21 31,5
XT EA.680.04.20.01 ER 20 4 21 31,5
XT EA.680.05.20.01 ER 20 5 21 31,5
XT EA.680.06.20.01 ER 20 6 21 31,5
XT EA.680.07.20.01 ER 20 7 21 31,5
XT EA.680.08.20.01 ER 20 8 21 31,5
XT EA.680.09.20.01 ER 20 9 21 31,5
XT EA.680.10.20.01 ER 20 10 21 31,5
XT EA.680.11.20.01 ER 20 11 21 31,5
XT EA.680.12.20.01 ER 20 12 21 31,5
XT EA.680.13.20.01 ER 20 13 21 31,5

Spannzangen ER 20 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung für Hochdruckkühlung bis 120 bar

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 120 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EH.680.03.20.01 ER 20 3 21 31,5
XT EH.680.04.20.01 ER 20 4 21 31,5
XT EH.680.05.20.01 ER 20 5 21 31,5
XT EH.680.06.20.01 ER 20 6 21 31,5
XT EH.680.07.20.01 ER 20 7 21 31,5
XT EH.680.08.20.01 ER 20 8 21 31,5
XT EH.680.09.20.01 ER 20 9 21 31,5
XT EH.680.10.20.01 ER 20 10 21 31,5
XT EH.680.11.20.01 ER 20 11 21 31,5
XT EH.680.12.20.01 ER 20 12 21 31,5
XT EH.680.13.20.01 ER 20 13 21 31,5
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Spannzangen ER 20 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen  mit Kühlkanälen entlang der Bohrung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT ECC.680.04.20.03 ER 20 4 21 31,5
XT ECC.680.05.20.03 ER 20 5 21 31,5
XT ECC.680.06.20.03 ER 20 6 21 31,5
XT ECC.680.07.20.03 ER 20 7 21 31,5
XT ECC.680.08.20.03 ER 20 8 21 31,5
XT ECC.680.09.20.03 ER 20 9 21 31,5

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanalbohrungen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EC.680.04.20.03 ER 20 4 21 31,5
XT EC.680.05.20.03 ER 20 5 21 31,5
XT EC.680.06.20.03 ER 20 6 21 31,5
XT EC.680.07.20.03 ER 20 7 21 31,5
XT EC.680.08.20.03 ER 20 8 21 31,5
XT EC.680.09.20.03 ER 20 9 21 31,5
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Spannzangen ER 20 ISO 15488-B

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.3527.20 ER 20 3,5 2,7 20,7 31,5
XT G.650.0403.20 ER 20 4 3 20,7 31,5
XT G.650.4534.20 ER 20 4,5 3,4 20,7 31,5
XT G.650.0649.20 ER 20 6 4,9 20,7 31,5
XT G.650.0755.20 ER 20 7 5,5 20,7 31,5
XT G.650.0862.20 ER 20 8 6,2 20,7 31,5
XT G.650.0907.20 ER 20 9 7 20,7 31,5
XT G.650.1008.20 ER 20 10 8 20,7 31,5

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen  abgedichtet mit Kühlkanalbohrungen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.3527.20.03 ER 20 3,5 2,7 20,7 31,5
XT GC.680.0403.20.03 ER 20 4 3 20,7 31,5
XT GC.680.4534.20.03 ER 20 4,5 3,4 20,7 31,5
XT GC.680.0649.20.03 ER 20 6 4,9 20,7 31,5
XT GC.680.0755.20.03 ER 20 7 5,5 20,7 31,5
XT GC.680.0862.20.03 ER 20 8 6,2 20,7 31,5
XT GC.680.0907.20.03 ER 20 9 7 20,7 31,5
XT GC.680.1008.20.03 ER 20 10 8 20,7 31,5
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Spannzangen ER 25 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT E.650.02.25 ER 25 2 –  1,5 26 34
XT E.650.03.25 ER 25 3 –  2,0 26 34
XT E.650.04.25 ER 25 4 –  3,0 26 34
XT E.650.05.25 ER 25 5 –  4,0 26 34
XT E.650.06.25 ER 25 6 –  5,0 26 34
XT E.650.07.25 ER 25 7 –  6,0 26 34
XT E.650.08.25 ER 25 8 –  7,0 26 34
XT E.650.09.25 ER 25 9 –  8,0 26 34
XT E.650.10.25 ER 25 10 –  9,0 26 34
XT E.650.11.25 ER 25 11 – 10,0 26 34
XT E.650.12.25 ER 25 12 – 11,0 26 34
XT E.650.13.25 ER 25 13 – 12,0 26 34
XT E.650.14.25 ER 25 14 – 13,0 26 34
XT E.650.15.25 ER 25 15 – 14,0 26 34
XT E.650.16.25 ER 25 16 – 15,0 26 34
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Spannzangen ER 25 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Dicht-
stopfen für Innenkühlung. (einsetzbar bis 21 bar)Um eine 
optimale Abdichtung zu erreichen, muss das zu span-

-
nen Bohrung der Spannzange eingespannt werden.

d D L
XT EA.680.03.25.01 ER 25 3 26 34
XT EA.680.04.25.01 ER 25 4 26 34
XT EA.680.05.25.01 ER 25 5 26 34
XT EA.680.06.25.01 ER 25 6 26 34
XT EA.680.07.25.01 ER 25 7 26 34
XT EA.680.08.25.01 ER 25 8 26 34
XT EA.680.09.25.01 ER 25 9 26 34
XT EA.680.10.25.01 ER 25 10 26 34
XT EA.680.11.25.01 ER 25 11 26 34
XT EA.680.12.25.01 ER 25 12 26 34
XT EA.680.13.25.01 ER 25 13 26 34
XT EA.680.14.25.01 ER 25 14 26 34
XT EA.680.15.25.01 ER 25 15 26 34
XT EA.680.16.25.01 ER 25 16 26 34

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
 

  
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EP.650.02.25 ER 25 2 –  1,5 26 34
XT EP.650.03.25 ER 25 3 –  2,0 26 34
XT EP.650.04.25 ER 25 4 –  3,0 26 34
XT EP.650.05.25 ER 25 5 –  4,0 26 34
XT EP.650.06.25 ER 25 6 –  5,0 26 34
XT EP.650.07.25 ER 25 7 –  6,0 26 34
XT EP.650.08.25 ER 25 8 –  7,0 26 34
XT EP.650.09.25 ER 25 9 –  8,0 26 34
XT EP.650.10.25 ER 25 10 –  9,0 26 34
XT EP.650.11.25 ER 25 11 – 10,0 26 34
XT EP.650.12.25 ER 25 12 – 11,0 26 34
XT EP.650.13.25 ER 25 13 – 12,0 26 34
XT EP.650.14.25 ER 25 14 – 13,0 26 34
XT EP.650.15.25 ER 25 15 – 14,0 26 34
XT EP.650.16.25 ER 25 16 – 15,0 26 34
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Spannzangen ER 25 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanalbohrungen 

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EC.680.03.25.03 ER 25 3 26 34
XT EC.680.04.25.03 ER 25 4 26 34
XT EC.680.05.25.03 ER 25 5 26 34
XT EC.680.06.25.03 ER 25 6 26 34
XT EC.680.07.25.03 ER 25 7 26 34
XT EC.680.08.25.03 ER 25 8 26 34
XT EC.680.09.25.03 ER 25 9 26 34
XT EC.680.10.25.03 ER 25 10 26 34
XT EC.680.11.25.03 ER 25 11 26 34
XT EC.680.12.25.03 ER 25 12 26 34
XT EC.680.13.25.03 ER 25 13 26 34
XT EC.680.14.25.03 ER 25 14 26 34

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung für Hochdruckkühlung bis 120 bar

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden. (einsetzbar 
bis 120 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EH.680.03.25.01 ER 25 3 26 34
XT EH.680.04.25.01 ER 25 4 26 34
XT EH.680.05.25.01 ER 25 5 26 34
XT EH.680.06.25.01 ER 25 6 26 34
XT EH.680.07.25.01 ER 25 7 26 34
XT EH.680.08.25.01 ER 25 8 26 34
XT EH.680.09.25.01 ER 25 9 26 34
XT EH.680.10.25.01 ER 25 10 26 34
XT EH.680.11.25.01 ER 25 11 26 34
XT EH.680.12.25.01 ER 25 12 26 34
XT EH.680.13.25.01 ER 25 13 26 34
XT EH.680.14.25.01 ER 25 14 26 34
XT EH.680.15.25.01 ER 25 15 26 34
XT EH.680.16.25.01 ER 25 16 26 34
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zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanälen entlang der Bohrung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT ECC.680.03.25.03 ER 25 3 26 34
XT ECC.680.04.25.03 ER 25 4 26 34
XT ECC.680.05.25.03 ER 25 5 26 34
XT ECC.680.06.25.03 ER 25 6 26 34
XT ECC.680.07.25.03 ER 25 7 26 34
XT ECC.680.08.25.03 ER 25 8 26 34
XT ECC.680.09.25.03 ER 25 9 26 34
XT ECC.680.10.25.03 ER 25 10 26 34
XT ECC.680.11.25.03 ER 25 11 26 34
XT ECC.680.12.25.03 ER 25 12 26 34
XT ECC.680.13.25.03 ER 25 13 26 34
XT ECC.680.14.25.03 ER 25 14 26 34

Spannzangen ER 25 ISO 15488-B

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.3527.25 ER 25 3,5 2,7 26 34
XT G.650.0403.25 ER 25 4 3 26 34
XT G.650.4534.25 ER 25 4,5 3,4 26 34
XT G.650.0649.25 ER 25 6 4,9 26 34
XT G.650.0755.25 ER 25 7 5,5 26 34
XT G.650.0862.25 ER 25 8 6,2 26 34
XT G.650.0907.25 ER 25 9 7 26 34
XT G.650.1008.25 ER 25 10 8 26 34
XT G.650.1109.25 ER 25 11 9 26 34
XT G.650.1209.25 ER 25 12 9 26 34
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Spannzangen ER 25 ISO 15488-B

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit Kühlkanalbohrungen  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.3527.25.03 ER 25 3,5 2,7 26 34
XT GC.680.0403.25.03 ER 25 4 3 26 34
XT GC.680.4534.25.03 ER 25 4,5 3,4 26 34
XT GC.680.0649.25.03 ER 25 6 4,9 26 34
XT GC.680.0755.25.03 ER 25 7 5,5 26 34
XT GC.680.0862.25.03 ER 25 8 6,2 26 34
XT GC.680.0907.25.03 ER 25 9 7 26 34
XT GC.680.1008.25.03 ER 25 10 8 26 34
XT GC.680.1109.25.03 ER 25 11 9 26 34
XT GC.680.1209.25.03 ER 25 12 9 26 34
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Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT E.650.02.32 ER 32 2 –  1,5 33 40
XT E.650.03.32 ER 32 3 –  2,0 33 40
XT E.650.04.32 ER 32 4 –  3,0 33 40
XT E.650.05.32 ER 32 5 –  4,0 33 40
XT E.650.06.32 ER 32 6 –  5,0 33 40
XT E.650.07.32 ER 32 7 –  6,0 33 40
XT E.650.08.32 ER 32 8 –  7,0 33 40
XT E.650.09.32 ER 32 9 –  8,0 33 40
XT E.650.10.32 ER 32 10 –  9,0 33 40
XT E.650.11.32 ER 32 11 – 10,0 33 40
XT E.650.12.32 ER 32 12 – 11,0 33 40
XT E.650.13.32 ER 32 13 – 12,0 33 40
XT E.650.14.32 ER 32 14 – 13,0 33 40
XT E.650.15.32 ER 32 15 – 14,0 33 40
XT E.650.16.32 ER 32 16 – 15,0 33 40
XT E.650.17.32 ER 32 17 – 16,0 33 40
XT E.650.18.32 ER 32 18 – 17,0 33 40
XT E.650.19.32 ER 32 19 – 18,0 33 40
XT E.650.20.32 ER 32 20 – 19,0 33 40



shop.waltermeier.solutions

Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
 

 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EP.650.02.32 ER 32 2 –  1,5 33 40
XT EP.650.03.32 ER 32 3 –  2,0 33 40
XT EP.650.04.32 ER 32 4 –  3,0 33 40
XT EP.650.05.32 ER 32 5 –  4,0 33 40
XT EP.650.06.32 ER 32 6 –  5,0 33 40
XT EP.650.07.32 ER 32 7 –  6,0 33 40
XT EP.650.08.32 ER 32 8 –  7,0 33 40
XT EP.650.09.32 ER 32 9 –  8,0 33 40
XT EP.650.10.32 ER 32 10 –  9,0 33 40
XT EP.650.11.32 ER 32 11 – 10,0 33 40
XT EP.650.12.32 ER 32 12 – 11,0 33 40
XT EP.650.13.32 ER 32 13 – 12,0 33 40
XT EP.650.14.32 ER 32 14 – 13,0 33 40
XT EP.650.15.32 ER 32 15 – 14,0 33 40
XT EP.650.16.32 ER 32 16 – 15,0 33 40
XT EP.650.17.32 ER 32 17 – 16,0 33 40
XT EP.650.18.32 ER 32 18 – 17,0 33 40
XT EP.650.19.32 ER 32 19 – 18,0 33 40
XT EP.650.20.32 ER 32 20 – 19,0 33 40
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Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Dicht-
stopfen für Innenkühlung. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EA.680.03.32.01 ER 32 3 33 40
XT EA.680.04.32.01 ER 32 4 33 40
XT EA.680.05.32.01 ER 32 5 33 40
XT EA.680.06.32.01 ER 32 6 33 40
XT EA.680.07.32.01 ER 32 7 33 40
XT EA.680.08.32.01 ER 32 8 33 40
XT EA.680.09.32.01 ER 32 9 33 40
XT EA.680.10.32.01 ER 32 10 33 40
XT EA.680.11.32.01 ER 32 11 33 40
XT EA.680.12.32.01 ER 32 12 33 40
XT EA.680.13.32.01 ER 32 13 33 40
XT EA.680.14.32.01 ER 32 14 33 40
XT EA.680.15.32.01 ER 32 15 33 40
XT EA.680.16.32.01 ER 32 16 33 40
XT EA.680.17.32.01 ER 32 17 33 40
XT EA.680.18.32.01 ER 32 18 33 40
XT EA.680.19.32.01 ER 32 19 33 40
XT EA.680.20.32.01 ER 32 20 33 40
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Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung für Hochdruckkühlung bis 120 bar

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden. (einsetzbar 
bis 120 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EH.680.03.32.01 ER 32 3 33 40
XT EH.680.04.32.01 ER 32 4 33 40
XT EH.680.05.32.01 ER 32 5 33 40
XT EH.680.06.32.01 ER 32 6 33 40
XT EH.680.07.32.01 ER 32 7 33 40
XT EH.680.08.32.01 ER 32 8 33 40
XT EH.680.09.32.01 ER 32 9 33 40
XT EH.680.10.32.01 ER 32 10 33 40
XT EH.680.11.32.01 ER 32 11 33 40
XT EH.680.12.32.01 ER 32 12 33 40
XT EH.680.13.32.01 ER 32 13 33 40
XT EH.680.14.32.01 ER 32 14 33 40
XT EH.680.15.32.01 ER 32 15 33 40
XT EH.680.16.32.01 ER 32 16 33 40
XT EH.680.17.32.01 ER 32 17 33 40
XT EH.680.18.32.01 ER 32 18 33 40
XT EH.680.19.32.01 ER 32 19 33 40
XT EH.680.20.32.01 ER 32 20 33 40
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Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanalbohrungen 

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EC.680.03.32.03 ER 32 3 33 40
XT EC.680.04.32.03 ER 32 4 33 40
XT EC.680.05.32.03 ER 32 5 33 40
XT EC.680.06.32.03 ER 32 6 33 40
XT EC.680.07.32.03 ER 32 7 33 40
XT EC.680.08.32.03 ER 32 8 33 40
XT EC.680.09.32.03 ER 32 9 33 40
XT EC.680.10.32.03 ER 32 10 33 40
XT EC.680.11.32.03 ER 32 11 33 40
XT EC.680.12.32.03 ER 32 12 33 40
XT EC.680.13.32.03 ER 32 13 33 40
XT EC.680.14.32.03 ER 32 14 33 40
XT EC.680.15.32.03 ER 32 15 33 40
XT EC.680.16.32.03 ER 32 16 33 40
XT EC.680.17.32.03 ER 32 17 33 40
XT EC.680.18.32.03 ER 32 18 33 40
XT EC.680.19.32.03 ER 32 19 33 40
XT EC.680.20.32.03 ER 32 20 33 40
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Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanälen  entlang der Bohrung  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT ECC.680.03.32.03 ER 32 3 33 40
XT ECC.680.04.32.03 ER 32 4 33 40
XT ECC.680.05.32.03 ER 32 5 33 40
XT ECC.680.06.32.03 ER 32 6 33 40
XT ECC.680.07.32.03 ER 32 7 33 40
XT ECC.680.08.32.03 ER 32 8 33 40
XT ECC.680.09.32.03 ER 32 9 33 40
XT ECC.680.10.32.03 ER 32 10 33 40
XT ECC.680.11.32.03 ER 32 11 33 40
XT ECC.680.12.32.03 ER 32 12 33 40
XT ECC.680.13.32.03 ER 32 13 33 40
XT ECC.680.14.32.03 ER 32 14 33 40
XT ECC.680.15.32.03 ER 32 15 33 40
XT ECC.680.16.32.03 ER 32 16 33 40
XT ECC.680.17.32.03 ER 32 17 33 40
XT ECC.680.18.32.03 ER 32 18 33 40
XT ECC.680.19.32.03 ER 32 19 33 40
XT ECC.680.20.32.03 ER 32 20 33 40
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Spannzangen ER 32 ISO 15488-B

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.4534.32 ER 32 4,5 3,4 33 40
XT G.650.0649.32 ER 32 6 4,9 33 40
XT G.650.0755.32 ER 32 7 5,5 33 40
XT G.650.0862.32 ER 32 8 6,2 33 40
XT G.650.0907.32 ER 32 9 7 33 40
XT G.650.1008.32 ER 32 10 8 33 40
XT G.650.1109.32 ER 32 11 9 33 40
XT G.650.1209.32 ER 32 12 9 33 40
XT G.650.140110.32 ER 32 14 11 33 40
XT G.650.160120.32 ER 32 16 12 33 40

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung von 
Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit Kühlkanalbohrungen  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.4534.32.03 ER 32 4,5 3,4 33 40
XT GC.680.0649.32.03 ER 32 6 4,9 33 40
XT GC.680.0755.32.03 ER 32 7 5,5 33 40
XT GC.680.0862.32.03 ER 32 8 6,2 33 40
XT GC.680.0907.32.03 ER 32 9 7 33 40
XT GC.680.1008.32.03 ER 32 10 8 33 40
XT GC.680.1109.32.03 ER 32 11 9 33 40
XT GC.680.1209.32.03 ER 32 12 9 33 40
XT GC.680.1411.32.03 ER 32 14 11 33 40
XT GC.680.1612.32.03 ER 32 16 12 33 40



shop.waltermeier.solutions

Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT E.650.03.40 ER 40 3 –  2,5 41 46
XT E.650.04.40 ER 40 4 –  3,0 41 46
XT E.650.05.40 ER 40 5 –  4,0 41 46
XT E.650.06.40 ER 40 6 –  5,0 41 46
XT E.650.07.40 ER 40 7 –  6,0 41 46
XT E.650.08.40 ER 40 8 –  7,0 41 46
XT E.650.09.40 ER 40 9 –  8,0 41 46
XT E.650.10.40 ER 40 10 –  9,0 41 46
XT E.650.11.40 ER 40 11 – 10,0 41 46
XT E.650.12.40 ER 40 12 – 11,0 41 46
XT E.650.13.40 ER 40 13 – 12,0 41 46
XT E.650.14.40 ER 40 14 – 13,0 41 46
XT E.650.15.40 ER 40 15 – 14,0 41 46
XT E.650.16.40 ER 40 16 – 15,0 41 46
XT E.650.17.40 ER 40 17 – 16,0 41 46
XT E.650.18.40 ER 40 18 – 17,0 41 46
XT E.650.19.40 ER 40 19 – 18,0 41 46
XT E.650.20.40 ER 40 20 – 19,0 41 46
XT E.650.21.40 ER 40 21 – 20,0 41 46
XT E.650.22.40 ER 40 22 – 21,0 41 46
XT E.650.23.40 ER 40 23 – 22,0 41 46
XT E.650.24.40 ER 40 24 – 23,0 41 46
XT E.650.25.40 ER 40 25 – 24,0 41 46
XT E.650.26.40 ER 40 26 – 25,0 41 46
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Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
 

  
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EP.650.03.40 ER 40 3 –  2,5 41 46
XT EP.650.04.40 ER 40 4 –  3,0 41 46
XT EP.650.05.40 ER 40 5 –  4,0 41 46
XT EP.650.06.40 ER 40 6 –  5,0 41 46
XT EP.650.07.40 ER 40 7 –  6,0 41 46
XT EP.650.08.40 ER 40 8 –  7,0 41 46
XT EP.650.09.40 ER 40 9 –  8,0 41 46
XT EP.650.10.40 ER 40 10 –  9,0 41 46
XT EP.650.11.40 ER 40 11 – 10,0 41 46
XT EP.650.12.40 ER 40 12 – 11,0 41 46
XT EP.650.13.40 ER 40 13 – 12,0 41 46
XT EP.650.14.40 ER 40 14 – 13,0 41 46
XT EP.650.15.40 ER 40 15 – 14,0 41 46
XT EP.650.16.40 ER 40 16 – 15,0 41 46
XT EP.650.17.40 ER 40 17 – 16,0 41 46
XT EP.650.18.40 ER 40 18 – 17,0 41 46
XT EP.650.19.40 ER 40 19 – 18,0 41 46
XT EP.650.20.40 ER 40 20 – 19,0 41 46
XT EP.650.21.40 ER 40 21 – 20,0 41 46
XT EP.650.22.40 ER 40 22 – 21,0 41 46
XT EP.650.23.40 ER 40 23 – 22,0 41 46
XT EP.650.24.40 ER 40 24 – 23,0 41 46
XT EP.650.25.40 ER 40 25 – 24,0 41 46
XT EP.650.26.40 ER 40 26 – 25,0 41 46



shop.waltermeier.solutions

Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Dicht-
stopfen für Innenkühlung. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EA.680.03.40.01 ER 40 3 41 46
XT EA.680.04.40.01 ER 40 4 41 46
XT EA.680.05.40.01 ER 40 5 41 46
XT EA.680.06.40.01 ER 40 6 41 46
XT EA.680.07.40.01 ER 40 7 41 46
XT EA.680.08.40.01 ER 40 8 41 46
XT EA.680.09.40.01 ER 40 9 41 46
XT EA.680.10.40.01 ER 40 10 41 46
XT EA.680.11.40.01 ER 40 11 41 46
XT EA.680.12.40.01 ER 40 12 41 46
XT EA.680.13.40.01 ER 40 13 41 46
XT EA.680.14.40.01 ER 40 14 41 46
XT EA.680.15.40.01 ER 40 15 41 46
XT EA.680.16.40.01 ER 40 16 41 46
XT EA.680.17.40.01 ER 40 17 41 46
XT EA.680.18.40.01 ER 40 18 41 46
XT EA.680.19.40.01 ER 40 19 41 46
XT EA.680.20.40.01 ER 40 20 41 46
XT EA.680.21.40.01 ER 40 21 41 46
XT EA.680.22.40.01 ER 40 22 41 46
XT EA.680.23.40.01 ER 40 23 41 46
XT EA.680.24.40.01 ER 40 24 41 46
XT EA.680.25.40.01 ER 40 25 41 46
XT EA.680.26.40.01 ER 40 26 41 46
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Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Innenkühlung und Zylinderschaft in 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung für Hochdruckkühlung bis 120 bar

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden. (einsetzbar 
bis 120 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EH.680.04.40.01 ER 40 4 41 46
XT EH.680.05.40.01 ER 40 5 41 46
XT EH.680.06.40.01 ER 40 6 41 46
XT EH.680.07.40.01 ER 40 7 41 46
XT EH.680.08.40.01 ER 40 8 41 46
XT EH.680.09.40.01 ER 40 9 41 46
XT EH.680.10.40.01 ER 40 10 41 46
XT EH.680.11.40.01 ER 40 11 41 46
XT EH.680.12.40.01 ER 40 12 41 46
XT EH.680.13.40.01 ER 40 13 41 46
XT EH.680.14.40.01 ER 40 14 41 46
XT EH.680.15.40.01 ER 40 15 41 46
XT EH.680.16.40.01 ER 40 16 41 46
XT EH.680.17.40.01 ER 40 17 41 46
XT EH.680.18.40.01 ER 40 18 41 46
XT EH.680.19.40.01 ER 40 19 41 46
XT EH.680.20.40.01 ER 40 20 41 46
XT EH.680.21.40.01 ER 40 21 41 46
XT EH.680.22.40.01 ER 40 22 41 46
XT EH.680.23.40.01 ER 40 23 41 46
XT EH.680.24.40.01 ER 40 24 41 46
XT EH.680.25.40.01 ER 40 25 41 46
XT EH.680.26.40.01 ER 40 26 41 46



shop.waltermeier.solutions

Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanalbohrungen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT EC.680.04.40.03 ER 40 4 41 46
XT EC.680.05.40.03 ER 40 5 41 46
XT EC.680.06.40.03 ER 40 6 41 46
XT EC.680.07.40.03 ER 40 7 41 46
XT EC.680.08.40.03 ER 40 8 41 46
XT EC.680.09.40.03 ER 40 9 41 46
XT EC.680.10.40.03 ER 40 10 41 46
XT EC.680.11.40.03 ER 40 11 41 46
XT EC.680.12.40.03 ER 40 12 41 46
XT EC.680.13.40.03 ER 40 13 41 46
XT EC.680.14.40.03 ER 40 14 41 46
XT EC.680.15.40.03 ER 40 15 41 46
XT EC.680.16.40.03 ER 40 16 41 46
XT EC.680.17.40.03 ER 40 17 41 46
XT EC.680.18.40.03 ER 40 18 41 46
XT EC.680.19.40.03 ER 40 19 41 46
XT EC.680.20.40.03 ER 40 20 41 46
XT EC.680.21.40.03 ER 40 21 41 46
XT EC.680.22.40.03 ER 40 22 41 46
XT EC.680.23.40.03 ER 40 23 41 46
XT EC.680.24.40.03 ER 40 24 41 46
XT EC.680.25.40.03 ER 40 25 41 46
XT EC.680.26.40.03 ER 40 26 41 46
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Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanälen entlang der Bohrung

Artikel-Nummer Grösse Baumasse Hinweis: 
Nur das Nennmass d kann gespannt werden, mit Kühl-
kanälen. (einsetzbar bis 21 bar) 
Um eine optimale Abdichtung zu erreichen, muss das 
zu spannende Werkzeug auf der ganzen Länge der 

werden.

d D L
XT ECC.680.04.40.03 ER 40 4 41 46
XT ECC.680.05.40.03 ER 40 5 41 46
XT ECC.680.06.40.03 ER 40 6 41 46
XT ECC.680.07.40.03 ER 40 7 41 46
XT ECC.680.08.40.03 ER 40 8 41 46
XT ECC.680.09.40.03 ER 40 9 41 46
XT ECC.680.10.40.03 ER 40 10 41 46
XT ECC.680.11.40.03 ER 40 11 41 46
XT ECC.680.12.40.03 ER 40 12 41 46
XT ECC.680.13.40.03 ER 40 13 41 46
XT ECC.680.14.40.03 ER 40 14 41 46
XT ECC.680.15.40.03 ER 40 15 41 46
XT ECC.680.16.40.03 ER 40 16 41 46
XT ECC.680.17.40.03 ER 40 17 41 46
XT ECC.680.18.40.03 ER 40 18 41 46
XT ECC.680.19.40.03 ER 40 19 41 46
XT ECC.680.20.40.03 ER 40 20 41 46
XT ECC.680.21.40.03 ER 40 21 41 46
XT ECC.680.22.40.03 ER 40 22 41 46
XT ECC.680.23.40.03 ER 40 23 41 46
XT ECC.680.24.40.03 ER 40 24 41 46
XT ECC.680.25.40.03 ER 40 25 41 46
XT ECC.680.62.40.03 ER 40 26 41 46
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Spannzangen ER 40 ISO 15488-B

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT G.650.0649.40 ER 40 6 4,9 41 46
XT G.650.0755.40 ER 40 7 5,5 41 46
XT G.650.0862.40 ER 40 8 6,2 41 46
XT G.650.0907.40 ER 40 9 7 41 46
XT G.650.1008.40 ER 40 10 8 41 46
XT G.650.1109.40 ER 40 11 9 41 46
XT G.650.1209.40 ER 40 12 9 41 46
XT G.650.1411.40 ER 40 14 11 41 46
XT G.650.1612.40 ER 40 16 12 41 46
XT G.650.18145.40 ER 40 18 14,5 41 46
XT G.650.2016.40 ER 40 20 16 41 46

für Maschinen mit steigungs- 
 

 
zur verdrehsicheren Spannung  
von Gewindebohrern

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen abgedichtet mit Kühlkanalbohrungen  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d Schaft Vierkant D L

XT GC.680.0649.40.03 ER 40 6 4,9 41 46
XT GC.680.0755.40.03 ER 40 7 5,5 41 46
XT GC.680.0862.40.03 ER 40 8 6,2 41 46
XT GC.680.0907.40.03 ER 40 9 7 41 46
XT GC.680.1008.40.03 ER 40 10 8 41 46
XT GC.680.1109.40.03 ER 40 11 9 41 46
XT GC.680.1209.40.03 ER 40 12 9 41 46
XT GC.680.1411.40.03 ER 40 14 11 41 46
XT GC.680.1612.40.03 ER 40 16 12 41 46
XT GC.680.18145.40.03 ER 40 18 14,5 41 46
XT GC.680.2016.40.03 ER 40 20 16 41 46
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Spannzangensätze im Holzsockel ISO 15488-B

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT E.690.11.S 4008E (ER 11; 13 tlg.) 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7 125 45 20
XT E.690.16.S 426E (ER 16; 10 tlg.) 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25
XT E.690.20.S 428E (ER 20; 12 tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25
XT E.690.25.S 430E (ER 25; 15 tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25
XT E.690.32.S 470E (ER 32; 18 tlg.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 190 150 30
XT E.690.40.S 472E (ER 40; 23 tlg.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26 290 195 25

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT EP.690.11.S 4008E (ER 11; 13 tlg.) 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7 125 45 20
XT EP.690.16.S 426E (ER 16; 10 tlg.) 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25
XT EP.690.20.S 428E (ER 20; 12 tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25
XT EP.690.25.S 430E (ER 25; 15 tlg.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25
XT EP.690.32.S 470E (ER 32; 18 tlg.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 190 150 30
XT EP.690.40.S 472E (ER 40; 23 tlg.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26 290 195 25
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Spannzangensätze im Holzsockel ISO 15488-B

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT EA.690.16.S (ER 16; 8 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25
XT EA.690.20.01.S (ER 20; 11 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25
XT EA.690.25.01.S (ER 25; 14 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25
XT EA.690.32.01.S (ER 32; 15 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XT EA.690.40.01.S (ER 40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Abdichtung für Hochdruckkühlung bis 120 bar

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT EH.690.16.01.S (ER 16; 8 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10 130 50 25
XT EH.690.20.01.S (ER 20; 11 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 165 110 25
XT EH.690.25.01.S (ER 25; 14 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 150 195 25
XT EH.690.32.01.S (ER 32; 15 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XT EH.690.40.01.S (ER 40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25
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Spannzangensätze im Holzsockel  ISO 15488-B

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Dichtstopfen und Kühlkanalbohrungen

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT EC.690.16.03.S (ER 16; 5 St.) 3-4-5-6-7 130 50 25
XT EC.690.20.03.S (ER 20; 6 St.) 4-5-6-7-8-9 165 110 25
XT EC.690.25.03.S (ER 25; 12 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14 150 195 25
XT EC.690.32.03.S (ER 32; 15 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XT EC.690.40.03.S (ER 40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Spannzangen mit Kühlkanälen entlang der Bohrung

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT ECC.690.16.03.S (ER 16; 5 St.) 3-4-5-6-7 130 50 25
XT ECC.690.20.03.S (ER 20; 6 St.) 4-5-6-7-8-9 165 110 25
XT ECC.690.25.03.S (ER 25; 12 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14 150 195 25
XT ECC.690.32.S (ER 32; 15 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20 190 150 30
XT ECC.690.40.03.S (ER 40; 16 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26 290 195 25
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Spannzangensätze im Holzsockel   ISO 15488-B

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT G.690.16.S (ER 16; 6 St.)    3,5×2,7 - 4×3  - 4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 130 50 25
XT G.690.20.S (ER 20; 8 St.)    3,5×2,7 - 4×3  - 4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 165 110 25
XT G.690.25.S (ER 25; 10 St.)  3,5×2,7 - 4×3  - 4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 - 11×9 - 12×9 150 195 25
XT G.690.32.S (ER 32; 10 St.)  4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 - 11×9 - 12×9 - 14×11 - 16×12 190 150 30

XT G.690.40.S
(ER 40; 11 St.)   6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 - 11×9 - 12×9 - 14×11 - 16×12 - 18×14,5 - 
20×16

290 195 25

Spannzangensätze  
im Holzsockel

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

15μm
 

CAD
 

Gewindebohrer Spannzangen mit Dichtstopfen und Kühlkanalbohrungen

Artikel-Nummer Abmessung Baumasse
L B H

XT GC.690.16.01.S (ER 16; 6 St.)    3,5×2,7 - 4×3  - 4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 130 50 25
XT GC.690.20.01.S (ER 20; 8 St.)    3,5×2,7 - 4×3  - 4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 165 110 25
XT GC.690.25.01.S (ER 25; 10 St.)  3,5×2,7 - 4×3  - 4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 - 11×9 - 12×9 150 195 25
XT GC.690.32.01.S (ER 32; 10 St.)  4,5×3,4 - 6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 - 11×9 - 12×9 - 14×11 - 16×12 190 150 30

XT GC.690.40.01.S
(ER 40; 11 St.)   6×4,9 - 7×5,5 - 8×6,2 - 9×7 - 10×8 - 11×9 - 12×9 - 14×11 - 16×12 - 18×14,5 - 
20×16

290 195 25
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Spannzangen KPS 10 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS 
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen , System KPS  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EK.670.010.10 KPS 10 1 15,5 30,5
XT EK.670.015.10 KPS 10 1,5 15,5 30,5
XT EK.670.020.10 KPS 10 2 15,5 30,5
XT EK.670.025.10 KPS 10 2,5 15,5 30,5
XT EK.670.030.10 KPS 10 3 15,5 30,5
XT EK.670.035.10 KPS 10 3,5 15,5 30,5
XT EK.670.040.10 KPS 10 4 15,5 30,5
XT EK.670.045.10 KPS 10 4,5 15,5 30,5
XT EK.670.050.10 KPS 10 5 15,5 30,5
XT EK.670.055.10 KPS 10 5,5 15,5 30,5
XT EK.670.060.10 KPS 10 6 15,5 30,5
XT EK.670.065.10 KPS 10 6,5 15,5 30,5
XT EK.670.070.10 KPS 10 7 15,5 30,5
XT EK.670.075.10 KPS 10 7,5 15,5 30,5
XT EK.670.080.10 KPS 10 8 15,5 30,5
XT EK.670.085.10 KPS 10 8,5 15,5 30,5
XT EK.670.090.10 KPS 10 9 15,5 30,5
XT EK.670.095.10 KPS 10 9,5 15,5 30,5
XT EK.670.100.10 KPS 10 10 15,5 30,5

KPS Spannzangensätze im Holzsockel 
ISO 

15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Abmessung
XT EK.690.10.S (KPS 10 | 9 St.) 2-3-4-5-6-7-8-9-10
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Spannzangen KPS 10 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS 
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen  abgedichtet System KPS bis 100 bar  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT RD.670.030.10.01 KPS 10 3 15,5 30,5
XT RD.670.040.10.01 KPS 10 4 15,5 30,5
XT RD.670.050.10.01 KPS 10 5 15,5 30,5
XT RD.670.060.10.01 KPS 10 6 15,5 30,5
XT RD.670.070.10.01 KPS 10 7 15,5 30,5
XT RD.670.080.10.01 KPS 10 8 15,5 30,5
XT RD.670.090.10.01 KPS 10 9 15,5 30,5
XT RD.670.100.10.01 KPS 10 10 15,5 30,5

KPS Spannzangensätze im Holzsockel 
ISO 

15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Abmessung
XT RD.690.10.01.S (KPS 10 | 8 St.) 3-4-5-6-7-8-9-10
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Spannzangen KPS 16 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS 
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen , System KPS  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT EK.670.040.16 KPS 16 4 24,6 45
XT EK.670.045.16 KPS 16 4,5 24,6 45
XT EK.670.050.16 KPS 16 5 24,6 45
XT EK.670.055.16 KPS 16 5,5 24,6 45
XT EK.670.060.16 KPS 16 6 24,6 45
XT EK.670.065.16 KPS 16 6,5 24,6 45
XT EK.670.070.16 KPS 16 7 24,6 45
XT EK.670.075.16 KPS 16 7,5 24,6 45
XT EK.670.080.16 KPS 16 8 24,6 45
XT EK.670.085.16 KPS 16 8,5 24,6 45
XT EK.670.090.16 KPS 16 9 24,6 45
XT EK.670.095.16 KPS 16 9,5 24,6 45
XT EK.670.100.16 KPS 16 10 24,6 45
XT EK.670.105.16 KPS 16 10,5 24,6 45
XT EK.670.110.16 KPS 16 11 24,6 45
XT EK.670.115.16 KPS 16 11,5 24,6 45
XT EK.670.120.16 KPS 16 12 24,6 45
XT EK.670.125.16 KPS 16 12,5 24,6 45
XT EK.670.130.16 KPS 16 13 24,6 45
XT EK.670.135.16 KPS 16 13,5 24,6 45
XT EK.670.140.16 KPS 16 14 24,6 45
XT EK.670.145.16 KPS 16 14,5 24,6 45
XT EK.670.150.16 KPS 16 15 24,6 45
XT EK.670.155.16 KPS 16 15,5 24,6 45
XT EK.670.160.16 KPS 16 16 24,6 45

KPS Spannzangensätze im Holzsockel 
ISO 

15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Abmessung
XT EK.690.16.S (KPS 16 | 13 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16
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Spannzangen KPS 16 ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannfutter System KPS 
 
für Anwendungen im HSC-Bereich und für 
hochpräzise Bearbeitungsergebnisse 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Präzisionsspannzangen  abgedichtet System KPS bis 100 bar  

Artikel-Nummer Grösse Baumasse
d D L

XT RD.670.040.16.01 KPS 16 4 24,6 45
XT RD.670.050.16.01 KPS 16 5 24,6 45
XT RD.670.060.16.01 KPS 16 6 24,6 45
XT RD.670.070.16.01 KPS 16 7 24,6 45
XT RD.670.080.16.01 KPS 16 8 24,6 45
XT RD.670.090.16.01 KPS 16 9 24,6 45
XT RD.670.100.16.01 KPS 16 10 24,6 45
XT RD.670.110.16.01 KPS 16 11 24,6 45
XT RD.670.120.16.01 KPS 16 12 24,6 45
XT RD.670.130.16.01 KPS 16 13 24,6 45
XT RD.670.140.16.01 KPS 16 14 24,6 45
XT RD.670.150.16.01 KPS 16 15 24,6 45
XT RD.670.160.16.01 KPS 16 16 24,6 45

KPS Spannzangensätze im Holzsockel 
ISO 

15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Abmessung
XT RD.690.16.01.S (KPS 16 | 13 St.) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16
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Reduzierungen Kraftspannfutter ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen 
mit Zylinderschaft und innerer 
Kühlmittelzufuhr

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

System HKS für innere Kühlmittelzufuhr, Bund geschlossen,  

Artikel-Nummer Baumasse Hinweis:  
Der Spanndurchmesser ist für eine Werkzeugtoleranz h6 ausgelegt.d D L

XT 730.03.20.53.01 20 3 52,9
XT 730.04.20.53.01 20 4 52,9
XT 730.05.20.53.01 20 5 52,9
XT 730.06.20.53.01 20 6 52,9
XT 730.08.20.53.01 20 8 52,9
XT 730.10.20.53.01 20 10 52,9
XT 730.12.20.53.01 20 12 52,9
XT 730.14.20.53.01 20 14 52,9
XT 730.16.20.53.01 20 16 52,9
XT 730.03.25.53.01 25 3 52,5
XT 730.04.25.53.01 25 4 52,5
XT 730.05.25.53.01 25 5 52,5
XT 730.06.25.53.01 25 6 52,5
XT 730.08.25.53.01 25 8 52,5
XT 730.10.25.53.01 25 10 52,5
XT 730.12.25.53.01 25 12 52,5
XT 730.14.25.53.01 25 14 52,5
XT 730.16.52.53.01 25 16 52,5
XT 730.18.25.53.01 25 18 52,5
XT 730.20.25.53.01 25 20 52,5
XT 730.03.32.66.01 32 3 66
XT 730.04.32.66.01 32 4 66
XT 730.05.32.66.01 32 5 66
XT 730.06.32.66.01 32 6 66
XT 730.08.32.66.01 32 8 66
XT 730.10.32.66.01 32 10 66
XT 730.12.32.66.01 32 12 66
XT 730.14.32.66.01 32 14 66
XT 730.16.32.66.01 32 16 66
XT 730.18.32.66.01 32 18 66
XT 730.20.32.66.01 32 20 66
XT 730.25.32.66.01 32 25 66
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Reduzierungen Kraftspannfutter ISO 15488-B

zur Aufnahme von Werkzeugen  
mit Zylinderschaft 

ISO 
15488-B
Standard  Toleranz

5μm
 

CAD
 

System HKS für Peripheriekühlung, Bund geschlitzt,  
nicht kühlmitteldicht  

Artikel-Nummer Baumasse Hinweis:  
Der Spanndurchmesser ist für eine Werkzeugtoleranz h6 ausgelegt.d D L

XT 730.03.20.53 20 3 52,5
XT 730.04.20.53 20 4 52,5
XT 730.05.20.53 20 5 52,5
XT 730.06.20.53 20 6 52,5
XT 730.08.20.53 20 8 52,5
XT 730.10.20.53 20 10 52,5
XT 730.12.20.53 20 12 52,5
XT 730.14.20.53 20 14 52,5
XT 730.16.20.53 20 16 52,5
XT 730.06.25.60 25 6 60
XT 730.08.25.60 25 8 60
XT 730.10.25.60 25 10 60
XT 730.12.25.60 25 12 60
XT 730.14.25.60 25 14 60
XT 730.16.25.60 25 16 60
XT 730.18.25.60 25 18 60
XT 730.20.25.60 25 20 60
XT 730.06.32.73 32 6 73
XT 730.08.32.73 32 8 73
XT 730.10.32.73 32 10 73
XT 730.12.32.73 32 12 73
XT 730.14.32.73 32 14 73
XT 730.16.32.73 32 16 73
XT 730.18.32.73 32 18 73
XT 730.20.32.73 32 20 73
XT 730.25.32.73 32 25 73
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Finden Sie den idealen Partner  
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 Toleranz
3μm

 
h6

 
G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT 720.12.20.150.11 20 12 25 150 46 10 100 M10x1 5 0.5
XT 720.20.20.150.11 20 20 31.5 150 51 10 100 M16x1 5 0.6
XT 720.20.32.150.11 32 20 31.5 150 51 10 90 M16x1 5 0.7
XT 720.20.32.200.11 32 20 31.5 200 51 10 90 M16x1 5 0.8

l2

l3

G

d
2

d
3

l1

l4

d
1

Zubehör 

AAS 12 für Hydro-Reduktionshülse Ø12

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht 
kgG SW l

XT 740.10.16 M10x1 2.5 16 0.002
XT 740.04.26 M4x0,5 1.5 26 0.001

l

G sw

 

AAS 20 für Hydro-Reduktionshülse Ø20

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht 
kgG SW l

XT 740.16.16 M16x1 5 16 0.002
XT 740.08.19 M8x1 2.5 19 0.002
XT 740.04.26 M4x0,5 1.5 26 0.001

AAS 25 für Hydro-Reduktionshülse Ø25

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht 
kgG SW l

XT 740.16.20 M16x1 5 20 0.002
XT 740.08.19 M8x1 2.5 19 0.002
XT 740.04.26 M4x0,5 1.5 26 0.001

AAS 32 für Hydro-Reduktionshülse Ø32

Artikel-Nummer Baumasse Gewicht 
kgG SW l

XT 740.16.20 M16x1 5 20 0.002
XT 740.08.19 M8x1 2.5 19 0.002
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Artikel-Nummer HSK Gewicht 
kg

XT 750.32.01 32 0.01
XT 750.40.01 40 0.01
XT 750.50.01 50 0.02
XT 750.63.01 63 0.02
XT 750.80.01 80 0.02
XT 750.100.01 100 0.03

Kühlmittelübergaberohr  für HSK 

Zubehör 

Artikel-Nummer Für A B 

XT 621.25.100 HS 12 24.6 100
XT 621.37.160 HS 20 38 160
XT 621.51.180 HS 25 51 180
XT 621.63.200 HS 32 63 200

Ausziehschlüssel  zum einfachen Herausziehen der Reduzierhülsen  
aus dem XACT Hydro-Dehnspannfutter 



shop.waltermeier.solutions

Artikel-Nummer sw l Gewicht 
kg

XT 620.2,5.150 2.5 150 0.02
XT 620.3.150 3 150 0.02
XT 620.5.150 5 150 0.06
XT 620.8.150 8 150 0.1

Zubehör 

Artikel-Nummer HSK Gewicht 
kg

XT 620.32 32 0.01
XT 620.40 40 0.01
XT 620.50 50 0.01
XT 620.63 63 0.01
XT 620.80 80 0.02
XT 620.100 100 0.02

Montageschlüssel  für Kühlmittelübergaberohr 

Artikel-Nummer Abmessung SW L

XT 620.4.100 4-100  4 100
XT 620.5.100 5-100 5 100
XT 620.6.100 6-100 6 100
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individuelle Kürzung des Schaftes  
nach Kundenwunsch möglich

Toleranz
3μm

 
h6

 
CAD

 

Artikel-Nummer Baumasse G SW Gewicht 
kgd 1 d2 d3 l1 l2 l3 l4

XT 700.03.12.150.01 12 3 8 150 12 0.1
XT 700.04.12.150.01 12 4 8 150 16 0.1
XT 700.05.12.150.01 12 5 10 150 20 0.1
XT 700.06.12.150.01 12 6 10 150 36 10 26 M5 2.5 0.1
XT 700.03.16.150.01 16 3 10 150 12 0.2
XT 700.04.16.150.01 16 4 10 150 16 0.2
XT 700.05.16.150.01 16 5 10 150 20 0.2
XT 700.06.16.150.01 16 6 10 150 36 10 26 M5 2.5 0.2
XT 700.08.16.150.01 16 8 12 150 36 10 26 M6 3 0.2
XT 700.03.20.150.01 20 3 10 150 12 0.3
XT 700.04.20.150.01 20 4 10 150 16 0.3
XT 700.05.20.150.01 20 5 10 150 20 0.3
XT 700.06.20.150.01 20 6 10 150 36 10 26 M5 2.5 0.3
XT 700.08.20.150.01 20 8 12 150 36 10 26 M6 3 0.3
XT 700.10.20.150.01 20 10 14 150 42 10 32 M8x1 3 0.3
XT 700.12.20.150.01 20 12 16 150 47 10 37 M10x1 5 0.3
XT 700.03.25.150.01 25 3 10 150 12 0.5
XT 700.04.25.150.01 25 4 10 150 16 0.5
XT 700.05.25.150.01 25 5 15 150 20 0.5
XT 700.06.25.150.01 25 6 20 150 36 10 26 M5 2.5 0.5
XT 700.08.25.150.01 25 8 20 150 36 10 26 M6 3 0.5
XT 700.10.25.150.01 25 10 20 150 42 10 32 M8x1 3 0.5
XT 700.12.25.150.01 25 12 20 150 47 10 37 M10x1 5 0.5
XT 700.14.25.150.01 25 14 20 150 47 10 37 M10x1 5 0.4
XT 700.16.25.150.01 25 16 22 150 50 10 40 M10x1 5 0.4
XT 700.06.32.150.01 32 6 20 150 36 10 26 M5 2.5 0.8
XT 700.08.32.150.01 32 8 20 150 36 10 26 M6 3 0.8
XT 700.10.32.150.01 32 10 24 150 42 10 32 M8x1 3 0.8
XT 700.12.32.150.01 32 12 24 150 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT 700.14.32.150.01 32 14 27 150 47 10 37 M10x1 5 0.8
XT 700.16.32.150.01 32 16 27 150 50 10 40 M10x1 5 0.8
XT 700.18.32.150.01 32 18 27 150 50 10 40 M10x1 5 0.7
XT 700.20.32.150.01 32 20 27 150 52 10 42 M10x1 5 0.7

d
2

d3

l4

l2

l3

G

4.
5°

l1

d
1

Zubehör 

 
inkl. Längenverstellschraube ab Ø 6mm 
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Toleranz
5μm

 
h6

 
G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
WV

XACT-Norm Spannbereeich  
d1

Baumasse Gewicht 
kg

(1)  
Dichtscheibe 
XACT 03 (Ø 
0.5 mm) im 
Bohrfutterkopf 
eingebaut, für 
Kühlkanalbohrer 
Ø 0.7-3.4 mm 
mit glattem 
Schaft nach DIN 
6535 Form HA.

D d2 L L1 max l
XT ZYL.260.10.70.34.01 10 XACT 03 0,2-3,4 19 10 70 73 40 0.08
XT ZYL.260.10.100.34.01 10 XACT 03 0,2-3,4 19 10 100 103 70 0.09
XT ZYL.260.10.160.34.01 10 XACT 03 0,2-3,4 19 10 160 163 130 0.13
XT ZYL.260.16.80.34.01 16 XACT 03 0,2-3,4 19 16 80 83 50 0.13
XT ZYL.260.16.100.34.01 16 XACT 03 0,2-3,4 19 16 100 103 70 0.16
XT ZYL.260.16.160.34.01 16 XACT 03 0,2-3,4 19 16 160 163 130 0.26
XT ZYL.260.20.80.34.01 20 XACT 03 0,2-3,4 19 20 80 83 52 0.17
XT ZYL.260.20.100.34.01 20 XACT 03 0,2-3,4 19 20 100 103 72 0.21

XT ZYL.260.20.160.34.01 20 XACT 03 0,2-3,4 19 20 160 163 132 0.36

d2

d1

D

L 1max

L

l

Zubehör 

MICRO Universal-Spannfutter 340 mit Zylinderschaft,  

(1) 

Toleranz
5μm

 
h6

 
G 2.5 
25‘000

 
CAD

 

Artikel-Nummer Nenngrösse  
WV

XACT-Norm Spannbereeich  
d1

Baumasse Gewicht 
kg

(1)  
Dichtscheibe 
XACT 03 (Ø 
0,5 mm) im 
Bohrfutterkopf 
eingebaut, für 
Kühlkanalboh-
rer Ø 0,7-3,4 
mm mit glattem 
Schaft nach 
DIN 6535 Form 
HA.

D d2 L L1 max l
XT ZYL.260.16.100.64.01 16 XACT 03 0,2-6,4 25 16 100 104 60 0.3
XT ZYL.260.16.150.64.01 16 XACT 03 0,2-6,4 25 16 150 154 110 0.5
XT ZYL.260.16.200.64.01 16 XACT 03 0,2-6,4 25 16 200 204 160 0.7
XT ZYL.260.20.100.64.01 20 XACT 03 0,2-6,4 25 20 100 104 60 0.4
XT ZYL.260.20.150.64.01 20 XACT 03 0,2-6,4 25 20 150 154 110 0.6

XT ZYL.260.20.200.64.01 20 XACT 03 0,2-6,4 25 20 200 204 160 0.8

d2

d1

D

L 1max

L

l

MICRO Universal-Spannfutter 640 mit Zylinderschaft,  

(1) 
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Artikel-Nummer sw l Gewicht 
kg

XACT-Norm

XT 620.2.60 2 60 0.01 XACT 03
XT 620.2,5.60 2.5 60 0.01 XACT 06

Zubehör 

Artikel-Nummer Spannbereich D M

XT 770.28.10.KPS KPS 10 28 M21,5 × 1,0
XT 770.40.16.KPS KPS 16 40 M32,0 × 1,5

Spannmuttern , System KPS 

für Spannzangen System KPS

Artikel-Nummer Abemssung 

XT 900.10.KPS KPS 10
XT 900.16.KPS KPS 16

Montagehilfe , System KPS 

zur Montage und Demontage der 
Spannzangen System KPS
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Zubehör 

Artikel-Nummer Abmessung D

XT 620.28.10.KPS KPS 10 28
XT 620.40.16.KPS KPS 16 40

Spannschlüssel für Spannmuttern System KPS 

für Spannmuttern System KPS

Artikel-Nummer Abmessung L M

XT 740.12.13.KPS KPS 10 12,5 M12 x 1,75
XT 740.18.16.KPS KPS 16 16,3 M18 x 1,50

Einstellschraube für innere Kühlmittelzufuhr System KPS 

zur Abdichtung von Werkzeugen  
mit Innenkühlung
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Zubehör 

Artikel-Nummer Abmessung D

XT 620.50.20.HKS HKS 20 50
XT 620.60.25.HKS HKS 25  + HKS 32 60

Hakenschlüssel für System HKS, Kraftspannfutter 

zum Spannen der HKS Spannfutter

Artikel-Nummer Abemssung 

XT 900.202532 HKS 20 / HKS 25 / HKS 32

Auszieher für Reduzierungen, System HKS, Kraftspannfutter 

zum Herausziehen der Reduzierungen
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Zubehör 

Artikel-Nummer Abmessung A D * Nicht mit Reduzierungen einsetzbar

XT 740.19.30.HKS HKS 20 30 19
XT 740.24.30.HKS HKS 25 30 24
XT 740.31.38.HKS HKS 32 38 31

Einstellschraube für System HKS, Kraftspannfutter 

zum Einstellen des Werkzeuges beim  
HKS Spannfutter

Artikel-Nummer Spannbereich D M

XT 770.16.11 1 –  7 (ER 11) 16 M13 × 0,75
XT 770.22.11 1 – 10 (ER 16) 22 M19 × 1

 
(ISO 15488)

alle Spannzangen mit Aussenform  
 

gespannt werden
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Zubehör 

Artikel-Nummer Spannbereich D sw M * Sechskantmutter

XT 770.19.11 1 –  7 (ER 11) 19 17 M14 × 0,75
XT 770.32.16 1 – 10 (ER 16) 32 M22 × 1,5
XT 770.28.16 1 – 10 (ER 16) 28 25 M22 × 1,5
XT 770.35.20 2 – 13 (ER 20) 35 M25 × 1,5
XT 770.34.20 2 – 13 (ER 20) 34 30 M25 × 1,5
XT 770.42.25 2 – 16 (ER 25) 42 M32 × 1,5
XT 770.50.32 2 – 20 (ER 32) 50 M40 × 1,5
XT 770.63.40 3 – 26 (ER 40) 63 M50 × 1,5

 
(ISO 15488)

alle Spannzangen mit Aussenform  
 

gespannt werden

Artikel-Nummer Spannbereich D sw M * Sechskantmutter

XT 770.28.16.20 1 – 10 (ER 16) 28 25 M22 × 1,5
XT 770.42.25.20 2 – 16 (ER 25) 42 M32 × 1,5
XT 770.50.32.20 2 – 20 (ER 32) 50 M40 × 1,5
XT 770.63.40.20 3 – 26 (ER 40) 63 M50 × 1,5

 
gleitgelagerte Ausführung (ISO 15488)

alle Spannzangen mit Aussenform  
 

gespannt werden
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Zubehör 

Artikel-Nummer Drehmoment L B H

XT 620.430.010 20 – 100 Nm 430 18 14
XT 620.580.030 60 – 300 Nm 580 18 14

Drehmomentschlüssel zur Übertragung eines  

Artikel-Nummer Abmessung sw

XT 620.16.25.03 1 – 10 (ER 16) 25
XT 620.16.27.03 1 – 10 (ER 16) 27

Schlüsseleinsätze für Spannmuttern, System ER, mit Sechskant

Anzugsmomentes
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Zubehör 

Artikel-Nummer Abmessung D

XT 620.32.16.03 1 – 10 (ER 16) 32
XT 620.35.20.03 2 – 13 (ER 20) 35
XT 620.42.25.03 2 – 16 (ER 25) 42
XT 620.50.32.03 2 – 20 (ER 32) 50
XT 620.63.40.03 2 – 26 (ER 40) 63

Schlüsseleinsätze für Spannmuttern, System ER 

Anzugsmomentes

Artikel-Nummer Abmessung D

XT 620.50.20.03.HKS HKS 20 50
XT 620.60.25.03.HKS HKS 25  + HKS 32 60

Schlüsseleinsätze, für System HKS 

Anzugsmomentes
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Zubehör 

Artikel-Nummer Abmessung sw

XT 620.30.13.03 BT 30 13
XT 620.30.14.03 30 14
XT 620.40.19.03 SK / BT 40 19
XT 620.50.30.03 SK / BT 50 30

Schlüsseleinsätze für Anzugsbolzen 

Anzugsmomentes

Artikel-Nummer D 

XT 622.16.08 16 / M8
XT 622.22.10 22 / M10
XT 622.27.12 27 / M12
XT 622.32.16 32 / M16
XT 622.40.20 40 / M20
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Zubehör 

Artikel-Nummer Abmessung D

XT 620.32.16 1 – 10 (ER 16) 32
XT 620.35.20 2 – 13 (ER 20) 35
XT 620.42.25 2 – 16 (ER 25) 42
XT 620.50.32 2 – 20 (ER 32) 50
XT 620.63.40 2 – 26 (ER 40) 63

Spannschlüssel für Spannmuttern , System ER 

für Spannmuttern System ER

für Spannmuttern System ER

Artikel-Nummer Abmessung D sw

XT 620.19.11 1 –  7 (ER 11) 19 17
XT 620.28.16 1 – 10 (ER 16) 28 25
XT 620.30.16 1 – 10 (ER 16) 30 27
XT 620.34.20 2 – 13 (ER 20) 34 30
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Zubehör 

Artikel-Nummer Abmessung D

XT 620.16.11 1 –  7 (ER 11) 16
XT 620.22.16 1 – 10 (ER 16) 22
XT 620.28.20 2 – 13 (ER 20) 28

Spannschlüssel für Spannmuttern, System ER 

für Mini-Spannmuttern System ER
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Zubehör 

Artikel-Nummer Baumasse   
(mit Durchgangsbohrung, ohne O-Ring) 
DIN 69872 A

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 560.12.11.01 M12 44 24 19 13  9 13  3,0
XT 560.16.11.01 M16 54 26 20 19 14 17  7,0
XT 560.24.11.01 M24 74 34 25 28 21 25 11,5

 

Artikel-Nummer Baumasse   
(mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring) 
DIN 69872 A

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 560.16.12.01 M16 54 26 20 19 14 17  7,0
XT 560.24.12.01 M24 74 34 25 28 21 25 11,5

Artikel-Nummer Baumasse   
(ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring) 
DIN 69872 B

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 560.16.13.01 M16 54 26 20 19 14 17  –
XT 560.24.13.01 M24 74 34 25 28 21 25  –

Artikel-Nummer Baumasse  
(mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring) 
DIN 69872 A

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 560.16.12.02 M16 54 29 23 19 14 17  7,0
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Zubehör 

Artikel-Nummer Baumasse  
(mit Durchgangsbohrung, ohne O-Ring)M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 530.16.11.01 M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17  7,0
XT 530.24.11.01 M24 65,5 25,55 17,95 29,10 19,60 25 11,5

Anzugsbolzen ISO 7388 

Artikel-Nummer Baumasse  
(mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring)M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 530.16.12.01 M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17  7,0
XT 530.24.12.01 M24 65,5 25,55 17,95 29,10 19,60 25 11,5

Artikel-Nummer Baumasse   
(ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring)M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 530.16.13.01 M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17  –
XT 530.24.13.01 M24 65,5 25,55 17,95 29,10 19,60 25  –

Artikel-Nummer Baumasse Mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring
M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 530.16.12.02 M16 47,50 19,25 14,15 18,95 12,95 17,00  7,3

Anzugsbolzen ähnlich ISO 7388, um 3 mm verlängert 
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Zubehör 

Artikel-Nummer Baumasse Ohne Durchgangsbohrung, ohne O-Ring
M l1 l2 l3 d1 d2 d3

XT 540.12.10.01.45 M12 – 45° 43 23 18 11  7 12,5
XT 540.12.10.01.60 M12 – 60° 43 23 18 11  7 12,5
XT 540.16.10.01.45 M16 – 45° 60 35 28 15 10 17,0
XT 540.16.10.01.60 M16 – 60° 60 35 28 15 10 17,0
XT 540.16.10.01.90 M16 – 90° 60 35 28 15 10 17,0
XT 540.24.10.01.45 M24 – 45° 85 45 35 23 17 25,0
XT 540.24.10.01.60 M24 – 60° 85 45 35 23 17 25,0
XT 540.24.10.01.90 M24 – 90° 85 45 35 23 17 25,0

Anzugsbolzen JIS B 6339 (MAS 403 BT) 

Artikel-Nummer Baumasse Mit Durchgangsbohrung, inkl. 
O-RingM l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 540.12.12.01.45 M12 – 45° 43 23 18 11  7 12,5 2,5
XT 540.12.12.01.60 M12 – 60° 43 23 18 11  7 12,5 2,5
XT 540.16.12.01.45 M16 – 45° 60 35 28 15 10 17,0 4,0
XT 540.16.12.01.60 M16 – 60° 60 35 28 15 10 17,0 4,0
XT 540.16.12.01.90 M16 – 90° 60 35 28 15 10 17,0 4,0
XT 540.24.12.01.45 M24 – 45° 85 45 35 23 17 25,0 6,0
XT 540.24.12.01.60 M24 – 60° 85 45 35 23 17 25,0 6,0
XT 540.24.12.01.90 M24 – 90° 85 45 35 23 17 25,0 6,0
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Zubehör 

Artikel-Nummer Baumasse Mit Durchgangsbohrung, inkl. 
O-RingM l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4

XT 540.16.12.03.45 M16 – 45° 57 32 25 15 10 17 4,0
XT 540.16.12.03.60 M16 – 60° 57 32 25 15 10 17 4,0
XT 540.16.12.03.90 M16 – 90° 57 32 25 15 10 17 4,0

Anzugsbolzen Haas ähnlich JIS B 6399 (MAS 403 BT), um 3mm verkürzt 

Artikel-Nummer Baumasse Ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring
M l1 l2 l3 d1 d2 d3

XT 540.16.13.03.45 M16 – 45° 57 32 25 15 10 17
XT 540.16.13.03.60 M16 – 60° 57 32 25 15 10 17
XT 540.16.13.03.90 M16 – 90° 57 32 25 15 10 17

Artikel-
Nummer

Baumasse Schaft Vierkant
D d l1

XT 760.3,5.30 30 19 5  3,5 2,7
XT 760.45.30 30 19 5  4,5 3,4
XT 760.04.30 30 19 5  4,0 3,0
XT 760.06.30 30 19 5  6,0 4,9
XT 760.07.30 30 19 5  7,0 5,5
XT 760.08.30 30 19 5  8,0 6,2
XT 760.09.30 30 19 5  9,0 7,0
XT 760.10.19 30 19 5 10,0 8,0
XT 760.11.19 30 19 5 11,0 9,0

Schnellwechsel-Einsätze, Grösse 1,  ohne Sicherheitskupplung 

 
zur Spannung von Gewindebohrern 
  
für Rechts- und Linksgewinde 
 
Standardausführung ohne Sicherheitskupplung
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Zubehör 

Artikel-Nummer Baumasse Schaft Vierkant
D d l1

XT 760.06.48 48 31 6 6 4,9
XT 760.07.48 48 31 6 7 5,5
XT 760.08.48 48 31 6 8 6,2
XT 760.09.48 48 31 6 9 7,0
XT 760.10.31 48 31 6 10 8,0
XT 760.11.31 48 31 6 11 9,0
XT 760.12.48 48 31 6 12 9,0
XT 760.14.48 48 31 6 14 11,0
XT 760.16.48 48 31 6 16 12,0
XT 760.18.48 48 31 6 18 14,5

Schnellwechsel-Einsätze, Grösse 2, ohne Sicherheitskupplung 

Schnellwechsel-Einsätze, Grösse 3, ohne Sicherheitskupplung

 
zur Spannung von Gewindebohrern 
für Rechts- und Linksgewinde 
Standardausführung ohne Sicherheitskupplung

Artikel-Nummer Baumasse Schaft Vierkant
D d l1

XT 760.11.48 63 48 6 11 9,0
XT 760.12.63 63 48 6 12 9,0
XT 760.14.63 63 48 6 14 11,0
XT 760.16.63 63 48 6 16 12,0
XT 760.18.63 63 48 6 18 14,5
XT 760.20.63 63 48 6 20 16,0
XT 760.22.63 63 48 6 22 18,0
XT 760.25.63 63 48 6 25 20,0
XT 760.28.63 63 48 6 28 22,0

zur Spannung von Gewindebohrern  
für Rechts- und Linksgewinde  
Standardausführung ohne Sicherheitskupplung
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Zubehör 

Artikel-Nummer Aufnahme Einsatz Baumasse
D d L

XT 710.48.41 2 1 48 31 40,4
XT 710.59.63 3 2 59 48 62,6

Reduzieradapter  für Schnellwechsel-Einsätze 

Reduzieradapter zum Reduzieren der 
Grössen  3 auf 2 bzw. 2 auf 1 (hiermit 
können die Spannbereiche nach unten 
erweitert werden)

Artikel-Nummer d1 Spannbereich Grösse Baumasse Hinweis:  
Für Bearbeitungszentren ohne Syn-
chronspindel.

Ausführung: 

1835 Form B (Weldon) und DIN 1835 
Form E (Whistle Notch).

A D d T C
XT ZYL.210.36.43.20.SPF 20 M3 – M14 1 43 36 19 7 7
XT ZYL.210.53.73.20.SPF 20 M5 – M22 2 73 53 31 12 12
XT ZYL.210.36.43.25.SPF 25 M3 – M14 1 43 36 19 7 7
XT ZYL.210.53.73.25.SPF 25 M5 – M22 2 73 53 31 12 12

XT ZYL.210.53.73.32.SPF 32 M5 – M22 2 73 53 31 12 12

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Längenausgleich  

zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsätzen für Gewindebohrer
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Zubehör 

 

für Bearbeitungszentren mit 
Synchronspindel

Artikel-Nummer d Spannbereich Baumasse Hinweis: 
• Synchro-Gewindeschneidfutter kompensie-

ren Synchronisationsfehler
• Minimallängenausgleich in Druck- und Zug-

richtung zwischen Synchronspindel und 
Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewinde-

• -
rend des Schneidzyklus auf ein Minimum.

Lieferumfang: 
Mit gewuchteter Spannmutter

A D T C
XT ZYL.210.22.58.20.SPF 20 M3 – M10 (ER 16) Mini 58 22 0,5 0,5
XT ZYL.210.42.63.20.SPF 20 M3 – M20 (ER 25) 63 42 0,5 0,5
XT ZYL.210.22.58.25.SPF 25 M3 – M10 (ER 16) Mini 58 22 0,5 0,5
XT ZYL.210.42.63.25.SPF 25 M3 – M20 (ER 25) 63 42 0,5 0,5
XT ZYL.210.50.69.25.SPF 25 M4 – M27 (ER 32) 69 50 0,5 0,5
XT ZYL.210.63.109.25.SPF 25 M4 – M33 (ER 40) 108,5 63 0,5 0,5
XT ZYL.210.50.69.32.SPF 32 M4 – M27 (ER 32) 69 50 0,5 0,5
XT ZYL.210.63.109.32.SPF 32 M4 – M33 (ER 40) 108,5 63 0,5 0,5

zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen

AD
Form  Toleranz

3μm
 

CAD

Artikel-Nummer dH6 Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Inkl. SpannmutterL L1 D

XT ZYL.120.16.150.01.SPF 16 1 – 07 (ER 11) 150 20 16
XT ZYL.122.22.150.01.SPF 20 1 – 10 (ER 16) 150 30 22
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Zubehör 

zur Aufnahem von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen

AD
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer dH6 Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Inkl. SpannmutterL L1 D

XT ZYL.122.32.150.01 16 1 – 10 (ER 16) 150 30 32
XT ZYL.125.42.150.01 20 1 – 16 (ER 25) 150 40 42
XT ZYL.126.50.150.01 32 2 – 20 (ER 32) 150 35 50

 

zur Aufnahem von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen

AD
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer dH6 Spannbereich Baumasse Lieferumfang: 
Inkl. SpannmutterL L1 D

XT ZYL.122.32.150.01.SPF 16 1 – 10 (ER 16) 150 30 32
XT ZYL.125.42.150.01.SPF 20 1 – 16 (ER 25) 150 40 42
XT ZYL.126.50.150.01.SPF 32 2 – 20 (ER 32) 150 35 50
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Zubehör 

zur Aufnahem von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen

AD
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Spannbereich Baumasse Sechskantmutter
dH6 D L A

XT ZYL.120.19.68.01.SPF 1 – 07 (ER 11) 20 19 50 67,5
XT ZYL.120.19.88.01.SPF 1 – 07 (ER 11) 20 19 70 87,5
XT ZYL.122.28.96.01.SPF 1 – 10 (ER 16) 20 28 70 96,0
XT ZYL.124.34.74.01.SPF 1 – 13 (ER 20) 25 34 50 74,0

zur Aufnahem von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft in Spannzangen

AD
Form  Toleranz

3μm
 

CAD
 

Artikel-Nummer Spannbereich Baumasse Mit Minimutter
dH6 D L A

XT ZYL.122.22.77.01.SPF 1 – 10 (ER 16) 22 22 50 76,5
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Steilkegel-Aufnahmen

Die Werkzeugaufnahmen werden mit einem Anzugsbolzen oder Gewin-
destange in die Maschinenspindel eingezogen.

Bei CNC-Maschinen erfolgt der Werkzeugeinzug automatisch über einen 
Anzugsbolzen.

Ein Werkzeughalter besteht aus fünf Grund-Komponenten:

Kegelschaft

 
SK 30, 35, 40, 45, 50 und 60.

Der passende Kegelschaft für den Maschinentyp: 

SK 60 Sehr grosse Maschinen

SK 50 Mittelgrosse Maschinen

SK 40 Kleine Maschinen

SK 30 Sehr kleine Maschinen

Bei Form B (Kühlmittelzufuhr durch den Bund) müssen die beiden Ge-
windestifte entfernt und ein nicht durchbohrter Anzugsbolzen eingesetzt 
werden.

Bei Form AD (zentrale Kühlmittelzufuhr) müssen die beiden Gewindestifte 

 

 Adapter –  
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Anzugsbolzen  

 
 

nicht untereinander austauschbar.

Empfohlenes Anzugsmoment für Montage der Anzugsbolzen:

SK / BT / ISO 30 20~25 Nm
SK / BT / ISO 40 60~80 Nm
SK / BT / ISO 50 200~250 Nm
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HSK (Hohlschaftkegel)  DIN 69893

 Hohe Wechsel- und Wiederholgenauigkeit

 Hochgeschwindigkeitstauglichkeit

 Kurze Wechselzeiten

 Kühlmittelzufuhr

Wuchtempfehlung und Grenzdrehzahlen

-
dig sein, die Werkzeugaufnahme und das Werkzeug gemeinsam zu wuchten.  
Klare Grenzwerte können nur unter Berücksichtigung der Maschinen- oder  

-
stimmt werden.
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HSK (Hohlschaftkegel)  DIN 69893

 Greiferrille:  

 Positionskerbe quer zur Greiferrille: 

 Mitnehmernut am Bund: 

 Codierbohrung: 

 Anschlussgewinde für Kühlmittelübergabeeinheit:  

  Mitnehmernut am Kegelschaft: 

  

 Spannschulter: 

 Lage der Werkzeugschneide
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Übersicht HSK-Schäfte  DIN 69063-(A-F)  
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HSK-Kühlmittelübergabeinheiten  

Werden Aufnahmen mit Innenkühlung ohne Kühlmittelüber   gabeeinheiten  eingesetzt kann 
dies zur Beschädigung der  Spindel führen.

Für DIN 69893 Form C, -E und -F sind keine Kühlmittelrohre erforderlich.  
Die zentrale Kühlmittelzufuhr bzw. Abdichtung erfolgt durch eine Spann einheit.

-

Das Kühlmittelrohr ist nach dem Einbau, gemäss DIN, minimal beweglich (± 1°).

Montage

1.  
und  Beschädigungen sein.

2. 

3.  
Überwurf mutter und 2 O-Ringe) mit Hilfe des Steckschlüssels zentrisch in den HSK 
 einführen. 

4.  
einschrauben und fest anziehen. (Drehmoment s. Tabelle rechts)

5. Das Kühlmittelrohr auf radiale Beweglichkeit prüfen.

Drehmoment

für HSK 32 40 50 63 80 100

Mt (Nm) 7 11 15 20 25 30
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 Für Hohlschäfte DIN 69893-1 HSK-A, HSK-C

L8
d8

L1 f1

d 2

d 1 b 1

b1 L3

d 2 d 1

L8
d8

L1

d 2

d 1 b 1

f5

L8

d6
L3

d 2 d 1

b1

HSK-A  

HSK-A  

HSK-C  

HSK-C  

HSK-Grösse
Nenngrösse d1 h10 32 40 50 63 80 100
Kegeldurchmesser d2 24,007 30,007 38,009 48,01 60,012 75,013
Schaftlänge L1 0/–0,2 16 20 25 32 40 50
Nutbreite b1 +/–0,04 7,05 8,05 10,54 12,54 16,04 20,02
Bohrungsdurchmesser d8 4 4,6 6 7,5 8,5 12
Bohrungsabstand L8 +/–0,1 5 6 7,5 9 12 15
Flanschbreite HSK-A f1 0/–0,1 20 20 26 26 26 29
Flanschbreite HSK-C f5 10 10 12,5 12,5 16 16

HSK-Grösse
Nenngrösse d1 32 40 50 63 80 100
Kegeldurchmesser d2 23,998 29,998 37,998 47,998 59,997 74,997
Tiefe L3 +0,2 11,4 14,4 17,9 22,4 28,4 35,4
Mitnehmerbreite b1 +/–0,05 6,8 7,8 10,3 12,3 15,8 19,78

zusätzlich bei HSK-C
Bohrungsdurchmesser d6 4 5 6 8 9 11
Bohrungsabstand L8 +/–0,1 5 6 7,5 9 12 15

Alle Massangaben in mm.

Alle Massangaben in mm.
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 Für Hohlschäfte DIN 69893-5, HSK-E und DIN 69893-6, HSK-F

L1 f1

d 2

d 1

L1

d8

L8

f1

d 2

d 1

HSK-E  HSK-E  

HSK-Grösse
Nenngrösse d1 h10 25 32 40 50 63
Kegeldurchmesser d2 19,006 24,007 30,007 38,009 48,01
Schaftlänge L1 0/–0,2 13 16 20 25 32
Bohrungsdurchmesser d8 3,7 4 4,6 6 7,5
Bohrungsabstand L8 +/–0,1 4 5 6 7,5 9
Flanschbreite HSK-E f1   0/–0,1 10 20 20 26 26

 Für Werkzeugschäfte SK nach ISO 7388-1

 Für Werkzeugschäfte BT nach ISO 7388-2

L1

d 2 d 1 d 3 d 4

a
L2

e1

e1

20°

7:24

L1

e1

e1

20°

L2

d 2 d 1 d 3

a

7:24

 

 

HSK-Grösse
30 40 45 50

a +/–0,1 3,2 3,2 3,2 3,2
d1 31,75 44,45 57,15 69,85
d2 0/–0,1 50 63,55 82,55 97,5
d3 M 12 M 16 M 20 M 24
d4 max 45 50 63 80
e1 +/–0,1 21 27 35 42
L1 0/–0,3 47,8 68,4 82,7 101,75
L2 0/–0,1 19,1 19,1 19,1 19,1

HSK-Grösse
30 40 50

a +/–0,4* 2 2 3
d1 31,75 44,45 69,85
d2 h8 46 63 100
d3 M 12 M 16 M 24
e1 +/–0,1 20 27 42
L1 +/–0,2 48,4 65,4 101,8
L2 min 22 27 38

Alle Massangaben in mm.

Alle Massangaben in mm.

Alle Massangaben in mm.
* + 0,1 für Form JF
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Hydrodehnspanntechnik  

Unsere Hydro-Dehnspannfutter bzw. HPH - High 
-

barer Längenverstellung kommen an Holz- und 
Metallbearbeitungsmaschinen mit rotierenden 
Werkzeugen zum Einsatz.

 

 



7

shop.waltermeier.solutions

Hydrodehnspanntechnik  

 Die Spannschraube

 Der Spannkolben

 Dehnkammer

Dehnbuchse

 Das Dichtungselement

 Dichtungselement 

 Spannkolben 

 Spannschraube 

 Dehnbuchse 

 Kammersystem 

 Rille 

 Grundkörper 
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Hydrodehnspanntechnik  

-
tet es die Vorteile der XACT HPH (High Performance Holder) Technologie. 

-
-

reich. Denn: Die HPH Technologie mit schlanker Kontur eignet sich auch für 
alle Bearbeitungen im konturkritischen Bereich.

Je nach Richtung des Fehlers wird mit einem Sechs-
kantschlüssel der Rundlauf einfach und schnell 

Keile im Spannfutter richten das Werkzeug aus, ein 

Das System ist selbsthemmend, selbstständiges 
Lösen während der Feinbearbeitung ist unmöglich. 
Ein feststehender Ring dichtet das Ausrichtsystem 
ab. Es ist infolgedessen wartungsarm und schmutz-

J
k

K

D
L
E
a

 
 
 

 

Futterspitze positioniert ist 
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Hydrodehnspanntechnik 

 

Rundlaufausrichtung in 4 Schritten

1.  mit einem 

2. 

3. 

4. 

Ergebnis:
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Hydrodehnspanntechnik 

Alle Hydro-Dehnspannfutter bzw. HPH - High 
Performance Holder sollten bei einer sachge-
mässen Bedienung nach Bedienungsanleitung bei 

sich hierbei Abweichungen ergeben, können die 
zulässigen übertragbaren Drehmomente nicht 

eine Prüfung der Dehnspannfutter durch unseren 
Reparatur-Service.
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Hydrodehnspanntechnik 

2

  

 
 

 

XACT Hydro-Dehnspannfutter, Spanndurchmesser 32 mm mit Reduzierhülse

Spanndurchmesser in mm 6 8 10 12 14 16 18 20 25

Mindesteinspanntiefe in mm 36 36 40 45 46 48 49 50 56

Übertragbares Drehmoment in Nm  
(Kleinstmass h6)

30 45 60 120 120 180 220 250 360

XACT Hydro-Dehnspannfutter, Spanndurchmesser 20 mm mit Reduzierhülse

Spanndurchmesser in mm 3 4 5 6 8 10 12 14 16

Mindesteinspanntiefe in mm 28 28 28 36 37 40 45 45 48

Übertragbares Drehmoment in Nm  
(Kleinstmass h6)

6 9 16 30 55 90 120 135 190

XACT Hydro-Dehnspannfutter, Spanndurchmesser 12 mm mit Reduzierhülse

Spanndurchmesser in mm 3 4 5 6 8

Mindesteinspanntiefe in mm 28 28 28 36 37

Übertragbares Drehmoment in Nm (Kleinstmass h6) 4 5 8 12 18

Alle Drehmomentangaben in Nm
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HPH - High Performance Holder

Übertragbare Drehmomente bei Direktspannung (metrisch)

Spanndurchmesser in mm 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

Mindesteinspanntiefe in mm 27 27 31 36 36 39 39 41 47 51

Übertragbares Drehmoment in Nm 
(Kleinstmass h6)

30 50 100 150 210 280 360 550 700 900

2

  
 

 
 

 

Alle Drehmomentangaben in Nm
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XACT HPH 3° Multi

 
 

Übertragbare Drehmomente bei Direktspannung

Spanndurchmesser in mm 6 8 10 12

Mindesteinspanntiefe in mm 27 27 31 36

Übertragbares Drehmoment in Nm (Kleinstmass h6) 20 35 65 110

Alle Drehmomentangaben in Nm
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Schrumpftechnik  

Die Schrumpftechnik nutzt  wärmebedingte 
Ausdehnung zur Werkzeugspannung. 
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Schrumpftechnik  

Ausgewählte Produktgruppen sind zusätzlich mit Bundkühlung im 
Programm. Sonderanfertigungen in Bezug auf die Anwendung seit-

folgenden Ausführungen erhältlich:

ISO 7388-1 (DIN 69871)
DIN 69893-A
DIN 69893-E
DIN 69893-F
SO 7388-2 (JIS B6339)
Für manuellen Werkzeugwechsel in der Ausführung DIN 69893-C

1. Erwärmen des Spannfutters 
Das Spannfutter wird mittels modernster Induktionstechnik 
gezielt an der Einspannstelle erwärmt. Eine Induktionsspule 
erzeugt dazu schnell wechselnde Wirbelströme, die direkt auf das 

der Werkzeugschaft sitzt. Der Bohrungsdurchmesser weitet sich.

2. Einsetzen des Werkzeugschaftes 

gefügt.

3. Abkühlen 

geht wieder auf sein Ausgangsmass zurück und spannt den 
Werkzeugschaft. Ein leistungsfähiges Gerät mit wassergekühlten 

Sekunden. Dadurch erfolgt keine Erwärmung des Kegels und des 
Datenchips. In den Kühlkörper einsetzbare Adapter ermöglichen 

Das Ergebnis:

bilden eine kraftschlüssige Verbindung. Es können Hartmetall und 
auch HSS-Werkzeuge gespannt werden. Das Werkzeug sitzt pass-
genau mit höchster Spannkraft in der Werkzeugaufnahme.
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Schrumpftechnik  

1. 
 

2. 

3. 

-

Lv

60

L=
Lv

-6
0
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Schrumpftechnik  

durch eine Verstellschraube mit beidseitigem Innensechs-
kant. Die Schraube ist in der Mitte durchbohrt, sodass die 

-

A

0.003 A B Ød1

B

10

Wuchtgüte

Die Wuchtgüte entnehmen Sie bitte den einzelnen Artikel-
beschreibungen. Sollten Sie andere Wuchtgüten benötigen, 

-
schen gewuchtet werden.

-

Wünschen zu entwickeln und in kürzester Zeit zu fertigen. 
Gerne beantworten wir hierzu Ihre Anfragen.

Auch in Sachen  Induktions-Schrumpfgeräte stehen wir 
Ihnen beratend zur Seite..
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Übertragbare Drehmomente bei Direktspannung

Spanndurchmesser in mm 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

Mindesteinspanntiefe in mm 12 16 20 26 26 31 37 37 40 40 42 48 52

Drehmoment 4 11 17 24 45 82 145 190 200 290 450 530 700

Alle Drehmomentangaben in Nm



7

shop.waltermeier.solutions

MICRO Universal-Spannfutter  

1. 

2. Das Schneidwerkzeug muss bis zum Anschlag eingesteckt werden, 
damit der Werkzeugschaft immer auf der gesamten Länge der 
Spannbacken anliegt. 
 
Achtung: Keine konischen Schäfte spannen, da Unfallgefahr! 

3. Schlüssel mit dem angegebenen Anzugsmoment (siehe Tabelle) 
im Uhrzeigersinn drehen, um das Werkzeug ordnungsgemäss 
zu spannen. Verlängerungen oder Anzugshilfen dürfen nicht 

Kegelradantrieb zerstört werden kann.

4. Nach erfolgreicher Prüfung der korrekten Spannung und der 
zentrischen Ausrichtung des Schneidwerkzeuges ist das Bohrfutter 
betriebsbereit.

 

MICRO Universal-Spannfutter wurden speziell für das 
Spannen kleiner Schaftdurchmesser entwickelt. Das 

-
messer von 3 mm sicher möglich, Spannzangenfutter ha-
ben aufgrund der Überwurfmutter eine grössere Störkon-
tur und die Kühlmittelzufuhr wird erheblich erschwert.

min
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MICRO Universal-Spannfutter  

XACT Norm XACT 03 XACT 06

Spannbereich 0.2–3.4 mm 0.2–6.4 mm

Rundlaufabweichung,  
maximal

< 0.005 mm (*) < 0.005 mm (*)

Anzugsmoment in Bezug  
auf Rundlaufabweichung

1.5 Nm 3 Nm

Übertragbares Drehmoment 4.5 Nm (**) 9 Nm (**)

Maximal zulässiges  
Anzugsmoment

2 Nm 4 Nm

Übertragbares Drehmoment 
bei maximal zulässigem  
Anzugsmoment

7 Nm (**) 12 Nm (**)

Maximal zulässige Drehzahl 60000 min-1 (***) 60000 min-1 (***)

* Prüfung der Rundlaufabweichung gemäss Prüfprotokoll «MICRO 

** -

-

(XACT 03) bzw. 3 Nm (XACT 06) ausreichend. Die mit den MICRO 

als zusätzliche Sicherheit zu sehen und sind für den üblichen Einsatz 
nicht notwendig.

*** 
Einsatz bis 18000 min-1 geeignet. Für die Anwendung bei Drehzah-
len über 18000 min-1 bis 60000 min-1 (z. B. in der Alu- oder Holz-

gemäss den Wuchtklassen gewuchtet werden – unter Berücksichti-

Das Spannen beim MICRO Universal-Spannfutter 

einen Kegelradantrieb. Hierbei wird der Schlüssel 
im Uhrzeigersinn gedreht, um das Werkzeug zu 

Uhrzeigersinn (siehe Kennzeichnung an der Ritzel-
bohrung). XACT MICRO Universal-Spannfutter 
sind wartungsfrei.

Achtung:
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Bohrung Schraube Schlüssel weite Dreh moment

Ø  6 mm M  6 SW 3 10 Nm

Ø  8 mm M  8 SW 4 10 Nm

Ø 10 mm M 10 SW 5 16 Nm

Ø 12 mm M 12 SW 6 28 Nm

Ø 14 mm M 12 SW 6 28 Nm

Ø 16 mm M 14 SW 6 42 Nm

Ø 18 mm M 14 SW 6 42 Nm

Ø 20 mm M 16 SW 8 50 Nm

Ø 25 mm M 18 × 2 SW 10 60 Nm

Ø 32 mm M 20 × 2 SW 10 72 Nm

Ø 40 mm M 20 × 2 SW 10 72 Nm

Ø 50 mm M 24 × 2 SW 12 90 Nm

Ø 63 mm M 24 × 2 SW 12 90 Nm
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Montageanleitung für Spannzangen   

Montage:

1. Nut der Spannzange in den Exzenterring der Spannmutter 
einhängen.  

2. Spannzange in entgegengesetzte Richtung kippen, bis diese 
deutlich hörbar einrastet. Werkzeug einsetzen.

3. Spannmutter mit der eingerasteten  Spannzange auf das 
Gewinde des Spannfutters schrauben. 

4. Wir empfehlen, die Spannmutter mit einem 
Drehmomentschlüssel anzuziehen.

Demontage:

-
zange  drücken und gleichzeitig die Spannzange durch seitlichen Druck 
auf den hinteren Teil aus der Einrastung der Mutter herausnehmen.

Eine falsche Handhabung beeinträchtigt den Rundlauf der 
Spannzange und kann die Spannmutter beschädigen.

Achtung: 
 

 
 

einen Schaft mit Ø 12,2 mm einpressen.  
 

Spannzange (hier 13–12 mm).

Werkzeugschaft möglichst auf der gesamten  
Länge der Spannzange spannen (mindestens  
jedoch 2/3 der Spannzangenlänge).

ER 16 M22 × 1,5  70 Nm

ER 20 M25 × 1,5 100 Nm

ER 25 M32 × 1,5 130 Nm

ER 32 M40 × 1,5 170 Nm

ER 40 M50 × 1,5 220 Nm



7

shop.waltermeier.solutions

Präzisions-Spannzangenfutter System KPS  

Das XACT Präzisions-Spannzangenfutter ist die Alternative zu 
Hydro-Dehnspannfuttern und Schrumpfaufnahmen.

Hohe Flexibilität durch austauschbare Spannzangen (Präzisions- 

Hohe Spannkräfte und Rundlaufgenauigkeit ergeben eine erstklassige 

Glatte Spannmutter ohne Nuten für Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 

Schlanke Ausführung.

Spannzangengrösse Spannbereich  
mm

Ø Stufen  
mm

Max. 
Anzugsmoment

Typ D Zulässige 
max. Drehzahl*

D16 (KPS 10) 0,5 – 10 0,5 40 Nm 60.000

D24 (KPS 16) 1,0 – 16 0,5 70 Nm 40.000

Spannschaft:

Werkzeugschäfte müssen dem nominalen Durchmesser der Spannzangen  

Rundlauf:

Rundlauf haben.

Auswuchtung:

Standardmässig feinausgewuchtet (G 2,5 30.000 min–1).

Hinweis: 
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Präzisions-Spannzangenfutter System KPS  

Montage der KPS-Spannzangen mit der Montagehilfe

1. 

2. Die Spannzange in die Montagehilfe einsetzen.

3.  Die Spannzange mit der Montagehilfe bis zum Anschlag  
in die  Spannmutter  einschieben.

4. Die Montagehilfe ausklinken.

5.  Die Spannmutter mit der Spannzange auf das  
Spannfutter montieren.

Demontage

Setzen Sie die Spannzange zusammen mit der Spannmutter  
in die  Montagehilfe ein, um die Spannzange zusammenzudrücken.  
Anschliessend die Spannmutter entfernen.

 

100 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0               Durchm. (mm) 
 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

D16 
D24

* Patent geschützt
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Hochleistungs-Kraftspannfutter System HKS  

Die Hochleistungs XACT Präzisions-Spannzangenfutter 
sind für nahezu alle Anwendungen geeignet.

Insbesondere in der Schwerzerspanung garantieren wir unüber-

seine Rundlaufgenauigkeit und das Spannen bereits  

und günstigen Werkzeugstandzeiten. 

Alle HKS Kraftspannfutter gewähren eine maximale Abweichung 

Anwendung:

Rundlauf:

 
Werkzeugs.

Auswuchtung:

Standardmässig feinausgewuchtet (G 6,3 15.000 min–1).

Spannschaft:

Alle marktüblichen Werkzeugschäfte mit oder ohne Weldonschaft 
können direkt oder mit Spannhülse gespannt werden.

Grösse Anzugsmoment Spannkraft

20 mm 50-70 Nm 780 Nm

25 mm 80-100 Nm 2000 Nm

32 mm 80-100 Nm 2000 Nm
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Gewindebohrer-Schaftmasse   

Schaftmasse Ø × DIN 352 DIN 5157 DIN 371 DIN 374 DIN 376

Ø 2,5 × 2,1 M1 M1 M3 M3,5

Ø 2,5 × 2,1 M1,1 M1,1 M3,5

Ø 2,5 × 2,1 M1,2 M1,2

Ø 2,5 × 2,1 M1,4 M1,4

Ø 2,5 × 2,1 M1,6 M1,6

Ø 2,5 × 2,1 M1,8 M1,8

Ø 2,8 × 2,1 M2 M2 M4 M4

Ø 2,8 × 2,1 M2,2 M2,2

Ø 2,5 × 2,1 M2,5 M2,5

Ø 3,5 × 2,7 M3 M3 M5 M5

Ø 4 × 3 M3,5 M3,5

Ø 4,5 × 3,4 M4 M4 M6 M6

Ø 6 × 4,9 M5 M5

Ø 6 × 4,9 M6 M6

Ø 6 × 4,9 M8 M8 M8

Ø 7 × 5,5 M10 G 1/8” M10 M10

Ø 8 × 6,2 M8

Ø 9 × 7 M12 M12 M12

Ø 10 × 8 M10

Ø 11 × 9 M14 G 1/4” M14 M14

Ø 12 × 9 M16 G 3/8” M16 M16

Ø 14 × 11 M18 M18 M18

Ø 16 × 12 M20 G 1/2” M20 M20

Ø 18 × 14,5 M22 G 5/8” M22 M22

Ø 18 × 14,5 M24 M24 M24

Ø 20 × 16 M27 G 3/4” M27 M27

Ø 22 × 18 M30 G 7/8” M30 M30

Ø 25 × 20 M33 G 1 M33 M33

Ø 28 × 22 M36 G 11/8” M36 M36

Ø 32 × 34 M39 G 11/4” M39 M39

Ø 32 × 24 M42 M42 M42

Ø 36 × 29 M45 G 13/8” M45 M45

Ø 36 × 29 M48 G 11/2” M48 M48

Ø 36 × 29 G 13/4”

Ø 36 × 29 G 2”
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Allgemeine Informationen

X T   H  A 6 . 1 6 0 . 1 2 . 1 2 6 . 0 1 
Bauhreihe Dimension Bauform

XACT Werkzeug- 
aufnahmen

Schnittstelle Kegel
SK3 = 30
SK4 = 40
SK5 = 50
BT3 = 30
BT4 = 40
BT5 = 50
HSK-A
HA4 = 40
HA6 = 63
HA0 = 100
HSK-E
HE4 = 40
ZYL = Zylindrisch

Code
110  = Spannzangenfutter System OZ
120  = Spannzangenfutter System ER11

122  = Spannzangenfutter System ER16

124  = Spannzangenfutter System ER20
125  = Spannzangenfutter System ER25
126  = Spannzangenfutter System ER32
127  = Spannzangenfutter System ER40
130  = Spannzangenfutter System KPS10
131  = Spannzangenfutter System KPS16
140  = Fräseraufnahme Weldon
150  = Fräseraufnahme Whistle Notch
160  = Fräseraufnahme für Einschraubfräser
170  = Kombi-Aufsteckfräserdorne
171  = Hydro-Aufsteckfräsdorne
180  = Quernut-Aufsteckfräserdorne
190  = Bohrfutteraufnahmen DIN 238
200  = CNC-Bohrfutter
210  = Gewindeschneidfutter schnellwechsel

212  = Gewindeschneidfutter ER16
213  = Gewindeschneidfutter ER20
214  = Gewindeschneidfutter ER25
215  = Gewindeschneidfutter ER32
216  = Gewindeschneidfutter ER40
220  = Kraftspannfutter HKS

240  = Hydrodehnspannfutter
241  = Hydrodehnspannfutter 3.0°
242  = Hydrodehnspannfutter Radial
243  = Hydrodehnspannfutter lang schlank
244  = Hydrodehnspannfutter kurz schwer
245  = Hydrodehnspannfutter ultra kurz
246  = Hydrodehnspannfutter kurz schlank
247  = Hydrodehnspannfutter schwere Ausführung (Volume Shrink)
248  = Hydrodehnspannfutter ausgleichs Technologie
250  = HPH Hydrodehnspannfutter
251  = HPH Hydrodehnspannfutter 3.0°
252  = HPH Hydrodehnspannfutter Radial
253  = HPH Hydrodehnspannfutter lang schlank
254  = HPH Hydrodehnspannfutter kurz schwer
255  = HPH Hydrodehnspannfutter ultra kurz
256  = HPH Hydrodehnspannfutter kurz schlank
257  = HPH Hydrodehnspannfutter schwere Ausführung (Volume Shrink)
258  = HPH Hydrodehnspannfutter ausgleichs Technologie
260  = Spannfutter
270  = Bohrerhalter

Spanndurch- 
messer d1 in mm

Länge Zusatz
XX = Kühlung
01 = AD

03 = KKB
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-
druck, auch auszugsweise, ohne unsere ausdrückliche Genehmigung nicht 
gestattet.

Liefer- und Zahlungsbedingungen

Symbolerklärungen

CHIP

ISO 
7388-1
Standard

AD
Form

AD/B
Form

Form

JD
Form  

Form

A
Form

E
Form

Toleranz
3μm

G 2.5 
25‘000

h6

CAD

 

 
nach DIN 69873-E10 (Balluf)

Erläuterung der 
entsprechenden Norm

Zentrale Kühlmittelführung 
Steilkegel

Zentrale Kühlmittelführung Steilkegel 
oder Kühlmittelführung über Bund

Zentrale Kühlmittelführung Steilkegel 
oder Kühlmittelführung über Bund 
(neue Bezeichnung)

Zentrale Kühlmittelführung Steilkegel 
(neue Bezeichnung)

Zentrale Kühlmittelführung Steilkegel 
oder Kühlmittelführung über Bund 
(neue Bezeichnung)

Hohlschaftkegel 
Form A

Hohlschaftkegel  
Form E

Kühlkanalbohrungen

Rundlauftoleranz 

Wuchtgüte 

Schafttoleranz 

 

Vibrationshemmend

Erhöhte Spannkraft

Allgemeine Informationen

Erklärung der Baumasse und Abkürzungen

 d  =  Spanndurchmesser Reduzierhülse
 d1  =  Spanndurchmesser
 d2  =  Störkontur min.
 d3  =  Störkontur max.
 l  =  Einspanntiefe (Reduzierhülse)
  =  Länge (Anschlagschraube)

 l1  =  Auskraglänge
  =  Auskraglänge bei Bohrfutter

 G =  Gewinde
 sw =  Schlüsselweite
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